/ // /;mr /du:m Agmm ) A
/‘f)u‘hu-r im Lan< i

# Beratung @ Betreuung 4 Biiroservice # Handel € Dienstleistungen 4

Geschiiftsstelle www.ahb-agrarberatung.de Tel.: 03328/319250

Abschlussbericht

Projekttrager:

Lokale Aktionsgruppe Oderland e.V.
in Kooperation mit der LAG Flaming-Havel e.V,,
Mahlerstr. 17, 16269 Wriezen

Auftragnehmer:

AHB GmbH
DorfstrafRe 1, 14513 Teltow/ Ruhlsdorf

Projekttitel:

Schaffung eines Kompetenzzentrums fiir den Einsatz von Elektronik in der Milchviehhaltung
Brandenburgs zur Verbesserung des Tierwohles, der Herdengesundheit, der tierindividuellen
Bestandsbetreuung und der Wirtschaftlichkeit

Kurztitel:

Tierwohl und Wirtschaftlichkeit mit Precision Dairy Farming (PDF)

=
A\ :
LAND& :* *:

BRANDENBURG e

Ministerium fir Landwirtschaft, EUROPAISCHE UNION

Umwelt und Klimaschutz Europaischer Landwirtschaftsfonds
fur die Entwicklung des
landlichen Raums




Inhalt

1 Einleitung und ProjeKtziel ... e a e 7
1.1  Projektbetriebe ,Precision Farming” mit Projektthemenzuordnung .........cccccevenneee. 9

2 Problemlage / AuSgangsSitUation .........cccueeeiuieeiiiieeeiee ettt 11
3 MIEIKPIOZESS ceeeeeee ettt e e e e e e e e e e e e s e e e e e e e e et —eaeaaeeeaanarraneaaeeeeaanane 13
3.1  Vergleich der Arbeitswirtschaftlichkeit im Melkstand von 8 Projektbetrieben........ 13
3.2  Versuchsauswertung: Northern Dairy Equipment LTD Zitzenreinigungssystem -
BEEMIED 7 e 16
3.21 Problemstellung Und Ziel..........occuueiiiiiiiieieiee e 16
3.2.2 Material und Methode .........c.oiiiiiiii e 16
3.23 ==Y o PRSP 17
3.2.4  SChIUSSTOIZEIUNG......eveieceeeeeee e e e e e e 20
3.25  Verwendete QUElIEN .........oooiiiiiiiiiiiie e 20

3.3  Versuchsauswertung: Tierverhaltensanalyse (Melken-Fressen-Liegen-Aktivitat) in 8
Projektbetrieben BrandenbuUrgS.......cccuviiiiiiiiiiiciiee ettt e e e rae e 21
33.1 Problemstellung Und Ziel..........ccuueeeieiiiiiee e 21
3.3.2 Material und Methode .........c.oiiiiiiie e 21
333 o ==Y o R USURRN 22
3.3.4  SChIUSSTOIGEIUNG....viiieieei et e e e e e e e e e e e e e eanraeeees 28
3.3.5  Verwendete QUEIlEN ........oooiiiiiiiiiiieeeeee e 28

3.4  Planung eines neuen Kuhstalles mit Melkzentrum Betrieb 11 .......ccccoccviviiniiieennnns 29
3.4.1  VerfahrensbeschreibUNg .........veeeeiiiiiiiiiiiiieei e 29

4 Kalber- und JungrindauUfZuCht.........ueveeeiiiiiee e 31
4.1 LiteraturlbersiCht....c..ooiiieieeee e 31
411 Haltungsverfahren von KGIDEIN ... 31
4.1.2 Sozialverhalten, Bewegung und Ruheverhalten ........ccccccoeeecciiiieieeeee e, 32
4.1.3 KOIOSTIUM L. 33
4.1.4 [ T =0 L T = U 36
4.1.5  Ad IIDIUM-TrANKE...coiiiii s 36
4.1.6  GeWIChtSENTWICKIUNG w.ocvviiiiiiee e e e 38
4.1.7  Kalberkrankheiten .........cooeoiiiiiiiiiee e 39

4.2  Umbauplanung und -beschreibung fiir die neue Kalberhaltung in Versuchsbetrieb 12
40



421 UmbaubesChreibUNG .....coooviiiiie e 41

4.2.2 KOSEENSCNETZUNE .oeeiiiiiieecitee et e e e s e e s s saaeeeeenes 43
4.3  Versuchsauswertung: Frih- und Spatumstallung von Kalbern in Gruppen und der
Einfluss auf die Gesundheit - Versuchsbetrieb 12.........c.ccccooeiiiiiiiniiinieeeeeeeeee 48

43.1 Problemstellung Und Ziel.........cccunriiieieei e 48

4.3.2 Material und Methode..........coooiiiiiiii 48

4.3.3 =0T o] o 113U UPPRPRPN 49

4.3.4  Schlussfolgerung & Empfehlungen fiir den Testbetrieb..........ccccovveeiiiinnnnis 54

4.3.5 Verwendete QUEIIEN .....cocuiiiiiiiiiie s 55
4.4  Einsatz von pasteurisierter Milch in der Kalberaufzucht mit dem Praxisvergleich von
Lang- und KUrzeitpastEUIISIEIUNG......ciiii i et e et e e e e e e e e e e e e e e e e e eennes 55

4.4.1 [ T =0 L T =T U o T 57

4.4.2  Zweitechnische Verfahren in der Praxis........cccooeeeviiiiiiiiniiiinieenieeneeeen 60

4.4.3  Verfahrenstechnischer und betriebswirtschaftlicher Vergleich beim Einsatz des

Kurzzeitpasteurs und des MilChTaXis ........cccvveeiiiiiieriiiiiee e 65
4.4.4  ZUSAMMENTASSUNE...utiiieieiiiieeeiceee e critee e et e e e st e e e e eteee e s s saeeeesssbaeeessssaeeesnnns 70
445  Verwendete LIteratur.......ccciiiiiiiiiiieecie ettt 71
4.5 Versuchsauswertung: Hochtemperatur-Pasteur HT 250 -Betrieb 5..........cccvveeeeeen. 73
45.1 Problemstellung UNd Ziel.........c..eenrieieiee e 73
4.5.2 Material und Methode ..........c.ooiiiiiiiiiie e 73
4.5.3 ==Y o] a1 YR SSURRN: 75
454  Verwendete QUEIIEN .....cocuiiiiiiiiiii e 75
4.6  Analyse der Zunahmen von Kalbern in verschiedenen Haltungsabschnitten- Betrieb
J I VT T I ST 75
46.1 Problemstellung UNd Ziel.........ccccomreeeiiiiieceeee e e 75
4.6.2 Material und Methode .........cc.ooiiiiiiiiie e 76
4.6.3 Ergebnisse des Versuchsbetriebs 1........cooccoiiiieiiii e, 77
4.6.4 Empfehlungen flr den Versuchsbetrieb 1 .......cccccoiieiiiiiieiee e, 83
4.6.5 Ergebnisse Versuchsbetriebh 2 ... 84
4.6.6 Ergebnisse Versuchsbetrieh 8 ..........eeiiiiiiicciiiieiiii e 85
4.6.7  Schlussfolgerung und Empfehlungen fir den Versuchsbetrieb 8...................... 90
4.6.8  Verwendete QUEIIEN .......ccooeiiiiiiiieeeee e 91
4.7 Anwendungstest des All in One-Colostrum Feeders- Betriebe 3 und 4.................... 91

4.7.1 Problemstellung Und Ziel............uumeiieiie e 91



4.7.2 Material UNA MEENOE ... .coveeieeeee ettt s ettt s e etaeeseeeaaesees 92

4.7.3 ErBEDNISSE weiiiiiitiee et e e s e e s nareeeeeaae 94
A.7.4  FAZIT coeeieie ettt ettt a e st e be e s at e e bt e saeeereesaeeens 96
4.7.5 Verwendete QUElIeN .......ccooriiiiiiiiiii 96

5  Fruchtbarkeits- und Tiergesundheitsmanagement/ Veterindrokonomie......................... 97
5.1  Versuchsauswertung: Anwendung vom SCR Heatime® HR System —...........ccccen.e 97
BetriebDe 6 UNG 9 ...t et 97
5.1.1 Problemstellung und Ziel..........ccuveiiiiiiieiie e 97
5.1.2 Material und Methode ...........oiiiiiiii e 97
5.13 Ergebnisse BErieh .. ..o 98
5.1.4 Betriebswirtschaftliche Bewertung der Anwendung vom SCR Heatime® HR
SYSEEM BELIIED O ...t e e e aaa e e e s 100
5.1.5 Schlussfolgerung Betrieb 9........cooiiei e 101
5.1.6  Verwendete QUEllen .........cooiiiiiiiiiiiiiie e 102
5.2 Versuchsauswertung: Aktivitatsmessung zur Unterstitzung des
Fruchtbarkeitsmanagements bei Milchkiihen -Betrieb 10.........ccccvivereiiieiccciiiieeee e, 102
5.2.1 Problemstellung uUnd Ziel..........cccuveeiiiiiiieeee e 102
5.2.2 Material und Methode .........c.ooiiiiiie e 102
5.2.3 ==Y o] 1Y SRR 103
524  Verwendete QUEllen ..ot 104
5.3  Auswertung MobileScan-Versuch in Hinsicht auf Nutzung als Managementhilfe im
LYo T oY = =1 o o WU RO PPURRRRRN 104
5.3.1 VAo &= 10 [y =1 w40 o =L =] o S 104
5.3.2  Material und Methode..........cooeiriiiiiiiiee e 105
533 =0 o] a1 F Y TR PTPT 106
5314  FAZIt cueeeiieeeeeee et b e sae e reas 111
5.3.5  Verwendete Literatur........cociiiiiiiiiiieeiieeeieeete e 112

6 Datenverarbeitung/ Controlling/ Prozessqualitat .........cccccovveeeeiieeeiieeeeeeee e 113
6.1  LiteraturlbersiCht..........ooiiiiiiii e 113
6.2  Einsatz eines neuen Futtermischwagens- Betrieb 11........cccecovvveveeeieiiniiiinrreenneeenn. 113
6.2.1 Problemstellung UNd Zil..........ooocorveeeeiieieeeeeee e 113
6.2.2  Material und Methode..........cooeiiiiiiiiiieee e 113

6.2.3 [ g=0=Y o] a1 EY T RP U PR 115



6.3  Tiergerechtheitsindex (TGI)- Analyse und Auswertung der Haltungsbedingungen 118

6.3.1 Problemstellung und Ziel..........oocueeiiiiiiiiiiee e 118
6.3.2 Material und Methode ............ooiiiiiiiii e 119
6.3.3 ==Y o] 1Y SRR 119
6.4  Futterungsversuch zur Methansenkung durch AGOLIN RUMINAT .......ccceeeerineennn. 125
6.4.1 Problemstellung UNd Ziel..........occuereiieeeeee e 125
6.4.2 Material und Methode ............ooiiiiiiiii e 126
6.4.3 ErBEDNISSE it aeee s 127
6.4.4  SChIUSSTOIGEIUNG......vviiiieiiiee e e s eane e e 130

6.5  Einfuhrung von Herdeplus und Anwendung der neuen Controlling Funktion VB 1130

6.5.1 Einfihrung von Herdeplus und Auswertung der Naturaldaten mit Hilfe des

Herde-Moduls ,Zuchtmanagementsystems” (ZMS).......ccccoevvieiiiciieee e 130
6.5.2 Einfihrung von Herdeplus und Anwendung der neuen Controlling Funktion VB 1

134
6.5.3  Analyse der RAStZeit (RZ)......ccccuieiiiiiiiieieieee ettt e e e e e 139
7 BlutstoffwechsSelanalySEn ..........uvveiiiiiii e 149
7.1  Parameter und Betriebsergebnisse.......cccvcuiiiiiciiiii e 149
7.2 Zusammenfassung und Empfehlungen .......c.ccooiiiieiiciiiiicc e 164

7.3  Energetische Uberfiitterung zum Ende der Laktation in Brandenburger

MilChVIENREIdEN ... e 166

8  BetriEbSZWEIZANAIYSEN.ccvviiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeteteeeeetee et eeereeeeererareeesesrsasssssssassssrassrasararerarasarares 168
8.1  Okonomische Ergebnisse im Uberblick ..........ccoceveuiiieieiiiiieeceiceeeeeeeeeee e 169
8.1.1  ProduktiVitat......cooiiieieie e s 169
8.1.2  Erl6s- und KOSTENSTIUKTUT .....eeriiiiiiiieeeceeeeee e 170
8.1.3  Tierarzt- und BesamungskoSteN........ccccuvveeeeiiiiieiieeeeee e 175
8.1.4  ArbeitserledigungskOSteN.......coueiiii i 176
8.1.5 FArsenauUfZUChT ......coiiiiiiie e 179

S - V4| PP PP PPTTPPPPPO 180
8.3 Verwendete LITeratur ...t 181

9 ArbeitSZEITANAIYSEN .. e e e e aaeeeas 182
9.1  Ubersicht der Ergebnisse . .....uiiiiiiiiieeeeeeeeceee ettt sttt ettt st see e 183
9.2 Einzelbetriebliche Empfehlungen aus den Analysen........cccceeevvveeeeeieiieiciinvveeneeeenn, 187

9.3  Einzelauswertung Melken: , Potenzial im Melkstand nutzen“..........ccccccovvvveereeennn. 209



10 Einzel- und liberbetriebliche Schlussfolgerungen und Planungshinweise fiir Investitionen
— Zusammenfassung und Verallgemeinerung der in den Teilnehmerbetrieben spezifisch und
individuell festgelegten, strategischen AusrichtUngen .......cccveveeiieiieiiiiiiieeeee e, 212

1 R L =Y = L (U V2= w21 ol a1 P 213

12 Offentlichkeitsarbeit, Verbreitung der Ergebnisse, Fortfiihrung nach ProjektabschluR 217

12.1 Liste der VeroffentlichUNZeNn ........cooiii i 217
12.2 Offentlichkeitsarbeit, Veranstaltungen innerhalb des Projektes (intern)............... 222
12.3 Kompetenzzentrum nach Projektabschluld ..........cccocovveiiiiiiiiiiiii e 222
13 AbDBIldUNGSVEIZEICNNIS cooccieeeeee e e e e e e e e r e e e e e e e e e enanes 224
14 TabellenNVerzeiChnis......oo.ui i s 225
15 GrafikverzeiChniS....ouei i 230

ST AN o1 =Y o V=S URURRN 233



1 Einleitung und Projektziel

Anlasslich des zunehmenden Kosten- und Wettbewerbsdruck haben sich in modernen Milch-
produktionsbetrieben bereits verschiedene rechnergestitzte Verfahren zur individuellen Fiit-
terung, umfassenden Einzeltierliberwachung sowie zur automatischen Leistungserfassung
und Leistungsdurchfiihrung (Melken, Fittern) etabliert. So flihrte der Druck zur Senkung der
Lohnkosten in den zuriickliegenden 20 Jahren in den Milchproduktionsbetrieben Ostdeutsch-
lands zu Investitionen in zahlreiche technische und informationstechnische Neuerungen. Da-
mit konnte unter anderem dem teilweise zu beobachtenden Fehlen qualifizierter Arbeits-
krafte begegnet werden.

Der Einsatz von Elektronik sollte nicht als Zweck, sondern als Hilfsmittel zur Realisierung einer
effizienten Produktion gesehen werden, die den unterschiedlichen Anforderungen vom Tier-
und Umweltschutz Gber Qualitatssicherungs- und -nachweisverfahren bis hin zu einer rentab-
len Milchproduktion nachkommt. Dieses ganzheitliche Herangehen an die Milchproduktion
wird als Ansatz des Precision Dairy Farming beschrieben. Dieser lasst sich grundsatzlich von
dem umfassenderen Konzept Precision Livestock Farming ableiten, begrenzt den Fokus jedoch
auf die Besonderheiten der Milchproduktion. Dementsprechend wird beispielsweise auf den
hohen Wert des Individuums ,Milchkuh" und der damit u.a. verbundenen Forderung nach
einer langen Nutzungsdauer und notwendigen hohen tierindividuellen Betreuungsintensitat
eingegangen (SPILKE ET AL. 2003).

Folgende Schwierigkeiten sind mit dem Einsatz von Elektronik in der Milchviehhaltung verbun-
den:

a. Der wirtschaftliche Nutzen fir den Betrieb der verschiedenen Verfahren des Precision
Dairy Farming ist generell vor einem geplanten Elektronikeinsatz zu Gberprifen, ldsst sich
jedoch teilweise nur schwer oder indirekt nachweisen (PLATEN ET AL. 2007). Dies ist darauf
zurlickzufiihren, dass sich die resultierenden Kosten und Nutzen in ihrer Wirkung darin
unterscheiden, ob sie direkt dem Produktionsverfahren zuzuordnen sind oder als indirekte
Kosten im Betrieb anfallen, ob sie monetar messbar sind oder zunachst eine monetare
Bewertung angesetzt werden muss. So sind beispielsweise Kosten zur Umristung auf das
neue Verfahren direkt monetar messbar in den Anschaffungskosten und Installationskos-
ten und somit der Milchproduktion direkt zuzurechnen.

Indirekte Kosten, wie erh6hte betriebsinterne Transaktionskosten durch erhoéhten Ar-
beitszeitaufwand in der Anlaufphase, bis das neue Verfahren lduft und in den Betriebspro-
zess reibungslos eingebunden ist, miissen fiir eine betriebswirtschaftliche Beurteilung mo-
netar bewertet werden. Hilfreich ist hier, im Vorfeld der Investition die genauen Leistungs-
und Kostenpositionen des Betriebszweiges zu kennen und innerhalb einer Vorkalkulation
mit herstellerunabhangigen Erwartungswerten die Wirtschaftlichkeit mit der geplanten In-
vestition in einem ersten Schritt zu Uberpriifen. Grundsatzlich werden hohe Durchsatzleis-
tungen bei optimal ausgelasteter Technik angestrebt, damit der Kapitalaufwand und die
laufenden Kosten so gering wie moglich ausfallen. In den meisten Betrieben wird jedoch
das Ziel, die Wirtschaftlichkeit zu verbessern, noch nicht erreicht, da keine Zielstellungen



festgelegt werden. Das Projekt soll daher betriebsindividuelle Planungshilfen fir die Inves-
tition in Techniken des Precision Dairy Farming (PDF) erarbeiten und deren wirtschaftli-
chen Einsatz nach Installierung in 12 Projektbetrieben Brandenburgs wissenschaftlich und
fachlich begleiten und systematisieren.

b. Mensch & Technik: Mit der Investition in Prazisions-Technik werden héchste Erwartungen
an zu erledigende Arbeiten bzw. automatische Problemlésungen verbunden. Weder das
Eine noch das Andere tritt gewdhnlich ein. Der Fakt, dass jede Technik nur so gut funktio-
niert, wie der Anwender sie bedient, wird auRRer Acht gelassen, zumal alle diese Precision-
Farming-Techniken richtig, fehlerhaft oder suboptimal angewendet werden kdnnen. Fer-
ner liegt der betriebsindividuelle Bedarf an der einen oder anderen Technik sowie die be-
triebsindividuelle Notwendigkeit und Fahigkeit zur Anwendung nach wie vor als unbeant-
wortete Frage auf dem Tisch eines jeden Betriebsleiters. Daher soll das Projekt die Verbin-
dung zwischen Mensch und Technik beim PDF-Einsatz herstellen und Bewertungshilfen
erarbeiten, nach denen die Eignung und der Einsatz einer bestimmten PDF-Technik fiir den
jeweiligen individuellen Milchviehhaltungsbetrieb optimiert, betriebswirtschaftlich nach-
vollzogen und fachlich begleitet und beurteilt werden kann.

Diese zwei Zielstellungen nach a. und b. sollen die Gibergeordnete Zielstellung I6sen: Erfolgrei-
cher Einsatz von PDF in der Praxis und damit die Senkung der Kosten pro kg erzeugter Milch.

Die nach dem Quotenende ab 2015 erwarteten und aktuell eingetretenen Preissenkungen
und vor allem Preisvolatilitaten bezlglich der Milch erhéhen die Notwendigkeit, mit Hilfe
elektronischer Losungen die Arbeitsaufwendungen zu senken und die Prozessqualitat effekti-
ver und besser zu gestalten. Viele Betriebe haben diesbeziiglich bereits in elektronische L6-
sungen investiert. Deren vollstandige und effektive Nutzung bleibt in vielen Fallen aus und
verkehrt sich teilweise ins Gegenteil: Die Techniken werden nicht ihren Méglichkeiten ent-
sprechend angewendet. Der arbeitssparende und qualitatserhohende Effekt bleibt aus. Bei-
spiele sind u.a.:

e Wahrend viele Betriebe bereits mit rechnergesteuerten Techniken zur Fitterung und
Uberwachung in einer tiergerechten Kilber-Gruppenhaltung ausgestattet sind, wer-
den dennoch die Kalber in den ersten drei Lebenswochen vorwiegend in manuell zu
bewirtschaftender Einzelhaltung aufgestallt. Der Umgang mit der Technik und deren
Moglichkeiten ist nicht bekannt oder deren Einsatz nicht gewollt. Arbeitswirtschaftlich
ist dies klinftig nicht tragfahig, ist doch der Arbeitsaufwand in der Kalbereinzelhaltung
um 2/3 hoher als in der Gruppenhaltung am rechnergesteuerten Trankeautomaten.
Ein Teil der Betriebe strebt an, die Kalber zu einem friihestmoglichen Zeitpunkt in die
Gruppenhaltung zu verbringen, sieht sich jedoch derzeit nicht in der Lage, die rechner-
gesteuerten Systeme entsprechend zu nutzen.

e Rechnergesteuerte Kalbertrankeautomaten, deren tierindividuelle Fitterungspro-
grammierung nicht genutzt, d.h. auf ad-libitum geschaltet werden; unphysiologische
Programmierung des Erndhrungsregimes.



Bewegungs-Aktivitatsmesser fir Kiihe zur Unterstiitzung der Brunstbeobachtung und
Besamung, deren Messwerte ungenutzt bleiben.

Selten realisierte Arbeitskrafte-Reduzierung bei Installation von Melkrobotern (AMS-
Automatische Melksysteme), womit das System wegen der hohen Anschaffungs- und
Nutzungskosten 6konomisch ad absurdum gefiihrt wird. Suboptimale Systemhandha-
bung lassen oftmals das AMS auch fachlich scheitern. Ahnliches betrifft konventio-
nelle, neuinstallierte Melkstandstechnik mit einer Fulle moderner Techniken, die oft
un- oder nur teilgenutzt bleiben.

Im Stall ist eine groRRe Datenflut zur Leistungs- und Gesundheitsiiberwachung vorhan-
den, die wegen der Datenfiille und mangelnder Aufbereitungsmaoglichkeit nicht oder
ungeniigend genutzt wird.

Nicht ausgewerteter Datenrickfluss des Futtermischwagens, der einen Abgleich zwi-
schen berechneter Ration und tatsachlicher Fltterung und Futteraufnahme zulieRe.

Daher kann bisher lediglich von einer Anschaffung der Techniken des PDF, nicht jedoch von
einem erfolgreichen, flichendeckenden Einsatz gesprochen werden.

Zudem existieren einige neue Techniken, vor allem im Software- sowie stoffwechselanalyti-
schem und fruchtbarkeitsdiagnostischem Bereich, deren Anwendung wegen Unsicherheiten
und nicht vorliegenden Anwendungserfahrungen noch nicht in der Praxis greift.

1.1 Projektbetriebe ,Precision Farming” mit Projektthemenzuordnung

1)
2)
3)
4)

Schwerpunktthemen:

Melkprozess (Melk-P)

Kalber- und Jungrinderaufzucht (Kalber/JR)

Fruchtbarkeits- und Tiergesundheitsmanagement / Veterinarékonomie (FR/TG)
Datenverarbeitung/Controlling/Prozessqualitat (QM)



Tabelle 1: Projektbetriebe , Precision Farming” mit Projektthemenzuordnung

Lfd. | Projektbetrieb Projekt-Schwerpunkt Konkreter Projekt-
Nr. 1 2 3 4 gegenstand /
Melk-P | Kélber/ | FR/TG | Daten/ Betriebl. Investition
JR am
1 Fiener AG Ziesar e.G. X X X Melktechni!<, Futte-
rungstechnik,
Kalberaufzucht
2 AG Planetal Golzow X X Re.-gest. Trankeau-
e.G. tomaten, Haltung
Kalber/Reprokiihe
3 Bardenitzer Agrarge- Melk- und Fitte-
sellschaft mbH rungstechnik;  Kal-
X X bertranketechnik
Colostrum Feeder
4 Agrargenossen- Datenman., Kalber-
schaft Tauche e.G. X X tranketechnik, Co-
lostrum Feeder
5 AG Ranzig e.G. Pasteuranlage FT,
Milchviehanlage re.-gest. Trankeau-
X X X tomaten, Datenma-
nagement
6 Jungrinderaufzucht- X X X Spezialsoftware
anl. der AG Ranzig HeaTime-System
e.G.
7 Tierzuchtgut Hei- X X Datenmanagement,
nersdorf GbR Melktechnik
8 PDA  Altzeschdorf Datenmanagement,
GmbH X X Re.-gest. Trankeau-
tomaten
9 Agrarprodukte X X HeaTime-System
Sauen e.G.
10 | Flrstenwalder Ag- Pasteur, Milchverar-
rarprodukte GmbH X X X beitung, Tiererken-
nung
11 | MILSANA GmbH X X Melktechnik, Hal-
tung,  Futterungs-
technik
12 | Agrargenossen- Kalberhaltung, Re.-
schaft Zillsdorf e.G. gest.  Trankeauto-
X X maten; Colostrum
Feeder; Pasteuran-
lage FT

10




2 Problemlage / Ausgangssituation

Die Kosten der Milcherzeugung bewegen sich seit Jahren zwischen 30 und 40 ct/kg Milch. Die
Erlose liegen bei mehr als der Halfte der Betriebe unter diesen Kosten, d.h. die Betriebszweige
arbeiten defizitdr, wobei erhebliche Spannen von durchschnittlich 5 bis 10 ct/kg Milch zwi-
schen den jeweils besten und den schlechtesten 25% der Betriebe zu verzeichnen sind. Die
Wissenschaft und Beratungspraxis sehen folgende Ursachen:

e Zu hohe Lohnkosten von 7 bis 14 ct/kg Milch (Richtwert: 4 — 5 ct/kg Milch)

e Zu hohe Erkrankungs- und Abgangsraten bei den Kiihen (40 — 45% krankheitsbedingte
Schlachtungen oder Verendungen/Jahr; Richtwert: <33%) und bei den Kalbern (15 —
25% krankheitsbedingte Abgange/Jahr; Richtwert: <5%). Infolge dessen liegt die Nut-
zungsdauer bei lediglich 2,2 Laktationen/Kuh, womit die Durchschnittskuh nicht ein-
mal ihre Anschaffungskosten (1.500 EUR/Tier) amortisiert. Durch die hohen Kalberver-
luste werden Leistungsselektionen unmaglich, Tierzukauf zur Bestandsergdanzung wird
notwendig; die Qualitat der Jungrinder leidet unter den hohen Erkrankungsraten.

e Schlechte Fruchtbarkeitsergebnisse, messbar z.B. an der Zwischentragezeit oder den
Zwischenbesamungszeiten, aus denen sich hohe Arbeitsaufwendungen und Milchleis-
tungsverluste ergeben.

e Insgesamt mangelhaftes Controlling/ Datenmanagement und Prozesssteuerung/ Qua-
litdtsmanagement, durch deren technische Optimierung die o.g. Parameter verbessert
werden kdnnten.

e Mangelhafte Personaldecken bezlglich Qualitat und Quantitat.

Hinzu kommt das standig wachsende Problem, geeignete Mitarbeiter fur die Milcherzeugung
zu finden, die qualifiziert genug fiir die komplexe Arbeit mit ,biologischen Systemen” sind und
dennoch die kdrperlich schwere, an 365 Tagen im Jahr zu verrichtende Arbeit im Stall bei Min-
destléhnen auf sich nehmen.

Das mittlerweile allgemein anerkannte Mittel zur Losung der personalbedingten und der ma-
nagementbedingten Probleme (s.0.) besteht — wie in vielen Branchen —in der Einflihrung von
elektronischen Systemen und Geraten, in der Landwirtschaft als ,,Precision Farming” bezeich-
net. Hierbei sind das sog. Precision Crop Farming und das Precision Livestock Farming zu dif-
ferenzieren. Eine Unterkategorie des Precision Livestock Farming bildet das Precision Dairy
Farming (PDF), also der Elektronikeinsatz in der Milcherzeugung.

Folgende Wirkungen sollen sich infolge des Elektronikeinsatzes in der Milcherzeugung verbin-
den:

e Senkung der Arbeitsstunden/Einheit

e Verbesserung des tierindividuellen Controllings

e Verbesserung von Management und Prozessqualitat

e Reduzierung der Erkrankungs- und Abgangsraten und des Tierwohls

e Erhohung der Arbeitsplatz-Attraktivitat zur Fachkraftebindung, Verbesserung der Ar-
beitsbedingungen
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Dass diese Wirkungen teilweise nur in Ausnahmefallen erreicht werden, liegt an dem mangel-
haften Wissen um die Art des Einsatzes der jeweiligen Technik: Es wird erwartet, dass die
Technik nach Aufstellung im Stall alle Probleme ,,automatisch” 16st. Dass ein PKW-Navigati-
onssystem nicht von selbst zum richtigen Ziel fihrt, sondern erst die korrekte Adresseingabe,
die zweckmaRige Wahl der Streckenart sowie der Abgleich mit den Verkehrsfunknachrichten
eine zielgerechte Fahrt gewahrleistet, ist nachvollziehbar. Ebenso bedarf es der intelligenten
Anwendung eines stalltechnischen Systems, um dessen Maoglichkeiten voll zu nutzen. Hier be-
steht grofRer Bedarf in der Praxis.

Folgende konkreten, technischen Bausteine des PDF sollen Gegenstand des vorliegenden Pro-
jektes sein:

e Melktechniksysteme

e Rechnergesteuerte Kalber- u. Jungrinderaufzuchtsysteme (z.B. Kalbertrankeautoma-
ten, automatische Pasteure, Wagesysteme)

e Systeme des Fruchtbarkeits- und Tiergesundheitsmanagements (z.B. Bewegungsakti-
vitdtsmessung, Milchprogesteron-Messung)

e Software zur Datenkontrolle-, Auswertung und als Managementhilfe zur Steuerung
von Futterung, Fruchtbarkeit und Tiergesundheit sowie zur 6konomischen Auswertung

Folglich untergliedert sich das Gesamtprojekt in vier Teilbereiche:

e Melkprozess

e Kalber- und Jungrinderaufzucht

e Fruchtbarkeits- und Tiergesundheitsmanagement/ Veterindarokonomie
e Datenverarbeitung/Controlling/Prozessqualitat (QM)

Im Folgenden werden die unterschiedlichen Praxisversuche entsprechend ihrer Zugehorigkeit
zu den vier Teilbereichen des Projektes vorgestellt. Da die Betriebe namentlich nicht genannt
werden, zunéchst eine Ubersicht zu wichtigen Kennzahlen der Betriebe:

Tabelle 2: Kennzahlen der Projektbetriebe (nur Milchviehbetriebe, ohne Referenz- und spez. Jungrin-
derbetriebe) zu Projektbeginn

Tierzahl Leistung:
Betrieb (gepruft, MLP Jan. | Milchmenge | Melk- & Stall- @ Fett | Eiweily | Zellzahl

2018) [kg/Tier u. J]| [kg/Tieru. | [kg/Tieru. | [%] [%] [Z/ml]
1 424 8.914 30,1 28,7 407 | 361 253
2 655 8.760 29,3 25,3 400 | 3,51 313
3 312 8.198 30,2 26,8 3,94 | 343 279
4 350 8.828 28,6 244 411 | 3,51 281
5 685 11.000 36,9 31,7 421 | 349 218
7 1189 11.197 37,6 33,6 3,70 | 3,26 223
8 454 8.468 33,3 29,2 3,86 | 339 225
10 700 9.962 31,0 27,0 432 | 354 241
11 1581 9.975 32,3 28,6 3,90 | 335 171
@ 706 9.478 32,1 28,4 4,01 | 3,45 245
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In den nachstehenden Kapiteln werden die wichtigsten, durchgefiihrten Arbeitsergebnisse
vorgestellt.

3 Melkprozess
Zu diesem Teilbereich des Projektes gehdren die Untersuchungsgegenstande:

e Arbeitswirtschaftlichkeit im Melkstand

e Northern Dairy EQuipment LTD Zitzenreinigungssystem

e Tierverhaltensanalyse (Fressen-Liegen-Aktivitat)

e Planung eines neuen Kuhstalles und Anwendung der neuen Technik

3.1 Vergleich der Arbeitswirtschaftlichkeit im Melkstand von 8 Projektbetrieben

Uber den Melkprozess wird direkt oder indirekt Einfluss auf die Milchleistung und -qualitit,
die Eutergesundheit, die Arbeitsproduktivitdt sowie die Wirtschaftlichkeit genommen. Das
Melken der Kiihe sollte deshalb moglichst schonend, vollstandig und zligig erfolgen. Anrist-
zeiten von 90 bis 120 Sekunden sichern einen optimalen Milchfluss. Die einzelnen Handgriffe,
welche vor dem Ansetzen des Melkzeuges stattfinden, spielen hierbei eine besonders wichtige
Rolle. Bei Kiihen ist es sehr wichtig, dass das Melken immer im gleichen Rhythmus ablauft.
Alle Melker sollten daher den gleichen Ablauf haben. Dazu gehort, dass die Kuh angesprochen
wird, bevor der Melker an ihr arbeitet. Die Reinigung, das Vormelken und das Anhangen der
Melkbecher sollten in derselben Reihenfolge erfolgen. Ein euterschonender Melkgriff verhin-
dert, dass das Eutergewebe strapaziert und die Milch aus der Zitzenzisterne in die Euterzis-
terne zurickgedrangt wird. Der bevorzugte Melkgriff ist der Faustgriff. Das sogenannte ,,Strip-
pen”fuhrt zu einer Erhéhung der Zellzahl.

Tabelle 3: Richtwerte der einzelnen Handgriffe beim Melkprozess

Handgriff Richtwert
Vormelken 4-8

Euter reinigen 4-8
Wartezeit 60-120
Melkzeug Ansetzten 8-10

In den Projektbetrieben 1, 2, 3, 5, 7, 8, 10 und 11 wurden Arbeitswirtschaftlichkeitsanalysen
durchgefiihrt. Dabei ergaben sich sehr unterschiedliche Ergebnisse bei der Betrachtung der
bendtigten Zeit fiir die einzelnen Handgriffe. Die Dauer des Vormelkens lag in allen Betrieben
im Durchschnitt unter 8 Sekunden. 37% sogar unter 4 Sekunden. Setzt man ein sauberes Ar-
beiten voraus, ist das handwerkliche Geschick des Melkers, sowie das ruhige Verhalten der
Kihe ein entscheidender Faktor fiir eine kurze Arbeitsdauer. Ebenso wird wenig Zeit fiir die
Reinigung des Euters bendtigt, wenn diese keine Verschmutzungen aufweisen. Eine Unter-
schreitung der Richtzeiten kann in diesen Fallen auch ohne negative Auswirkungen geschehen.
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Anders Verhalt es sich mit der Anristzeit, welche die Kuh fir das einschieBen der Milch beno-
tigt. Hier konnten in den Untersuchungsbetrieben mitunter sehr groRe Schwankungen beo-
bachtet werden. Dies kann auf mangelnde Routine und ungleichmaRige Arbeitsablaufe zu-
rickgefihrt werden. Als Beispiel dient ein Betrieb, in welchem die Anristzeiten sehr unter-
schiedlich (Min. 8,3 Sek.; Max. 251,03 Sek.) waren, da der Arbeitsablauf nicht eingehalten
wurde.

Bsp. Side-by-Side Melkstand mit 20 Platzen Vormelken: 4,58 Sek/Kuh
Euter sdubern: 5,22 Sek/ Kuh
- 9,8 Sek/ Kuh Vorbereitung

In der Anristzeit (Wartezeit) der ersten Kuh kdnnen weitere neun Kiihe (88,2 Sek.) vorbereitet
werden. Erst dann wird bei der ersten Kuh das Melkzeug angesetzt. Wird dieser Ablauf nicht
eingehalten und die Kiihe in riickwertiger Reihenfolge angehangen (vermeintliche Wegerspar-
nis der Melker) kommt es zu extremen Schwankungen. Die Milch ist entweder noch nicht ein-
geschossen oder der Milchfluss ist bereits wieder gegeben. Beide Falle wirken sich negativ auf
die Milchqualitdt und -leistung aus. So ergaben sich im Beispielbetrieb Zellzahlen von 313
[Z/ml] im Jahresdurchschnitt.

Haufig war bei Mitarbeitern, welche liber Leiharbeitsfirmen beschaftigt sind, mangelnde Ar-
beitsroutinen und schlechtes Handling (z.B. Melkgriff) zu beobachten. Auch bei ungelernten
Mitarbeitern war oft ein Defizit in der Handhabung zu beobachten. Daher ist die regelmalige
Schulung der Mitarbeiter dringend anzuraten. Zu enge Zeitplane wirken sich ebenfalls negativ
auf die saubere und konzentrierte Durchfiihrung der Melkarbeit aus. Der Umgang mit den
Kihen wird laut und hektisch, was sich wiederrum negativ auf die Milchabgabe auswirkt. Eine
gute Melkroutine ist die Basis fiir ein gesundes Euter. In vielen Betrieben wird jedoch genau
dieser Arbeitsbereich nicht ausreichend beriicksichtigt. Technische Innovationen kénnen die
Melkroutine, das Handling sowie die bendétige Arbeitszeit optimieren. Diese kdnnen teilweise
auch in bestehenden Melkstanden nachgertistet werden.
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3.2 Versuchsauswertung: Northern Dairy Equipment LTD Zitzenreinigungssystem —
Betrieb 7

3.2.1 Problemstellung und Ziel

Die Anzahl der Eutererkrankungen ist trotz des guten Managements und fachgerechter Fitte-
rung ein Problem fiir den Betrieb. Durch Eutererkrankungen wie z.B. Mastitis kommt es zu
wirtschaftlichen Ausfallen da die Milch behandelter Kiihe nicht verkauft werden kann. Des
Weiteren entstehen hohe Kosten fiir die medizinische Behandlung. Die erh6hte Anzahl soma-
tischer Zellen in der Milch lasst auf eine schlechte Eutergesundheit und mangelnde Euterhy-
giene schliellen. Steigt der Zellgehalt zu stark an, drohen Abziige beim Milchpreis.

Die Arbeitszeit hat mit 54,15 gemolkenen Kihen/ Arbeitskraftstunde noch Potential zur Ver-
besserung. Die Optimierung von Arbeitsablaufe und Routine eines immer gleiches Melkvor-
ganges ist fiir die Kuh als Gewohnheitstier sehr wichtig und wirkt sich auf die Melkzeit und den
Zellgehalt aus.

Ziel des Einsatzes eines halbautomatischen Zitzenreinigungssystems ist es, die Haufigkeit der
Eutererkrankungen zu mindern, den Gehalt somatischer Zellen in der Milch zu senken sowie
die Arbeitszeit und die Arbeitsabldufe wahrend des Melkprozesses zu verbessern. So ist es
moglich, die Tiergesundheit zu steigern und die Wirtschaftlichkeit zu erhéhen.

3.2.2 Material und Methode

a. Versuchsablauf und Durchfiihrung

e Auswertung von Eutergesundheitsdaten, Zellzahlgehalt fiir den Zeitraum von einem
Jahr vor Einfihrung des Systems mittels der MLP-Daten

e monatliche Kontrolle der Eutergesundheitsdaten, sowie des Zellzahlgehaltes, Auswer-
tung von Eutergesundheitsdaten, Zellzahlgehalt fiir den Zeitraum von einem Jahr nach
Einflhrung des Systems mittels der MLP-Daten

e Ermittlung und Bewertung der Arbeitszeit und der Arbeitsabldaufe vor und nach der
Einflihrung des Systems

b. Umfang
e Versuchsumfang: alle melkenden Tiere:  (#1.080 Kiihe
e Milchmenge [kg/Tier u. J]: ca. 8.760
e Fett[%]: 3,73
o Eiweild [%]: 3,29
e Zellzahl [somatische Zellen/ml]: 264.364

c. Technikeinsatz

Gegenstand des Versuches ist das Northern Dairy Equipment LTD Zitzenreinigungssystem. Die
Reinigung erfolgt mit gegenlaufigen Birsten, warmen Wasser und Pflegemitteln. Fiir die Rei-
nigung der Zitzen bei einer Kuh sind 6 Sekunden voreingestellt wodurch auch der Milchfluss
stimuliert wird. Durch den einheitlichen Ablauf des Arbeitsganges soll der Melkprozess ruhiger
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ablaufen. Es gibt keine Unterschiede zwischen den einzelnen Melkern. Die Auswertung der
MLP- Daten erfolgt mit Hilfe des ,Herde“-Programmes von dsp-Agrosoft.

3.2.3 Ergebnis

Das Zitzenreinigungssystem wurde ab Mai 2018 in dem Betrieb eingesetzt. Die Zellzahlen wur-
den jeweils fiir 12 Monate vor dem Einsatz und 12 Monate ab dem Einsatz analysiert und zu
einem Jahresdurchschnitt zusammengefasst.
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Grafik 3: Zellzahlen in 1.000 im Herdendurchschnitt- Betrieb 7

Zu sehen ist, dass die Zellzahlen seit dem Einsatz des Zitzenreinigungssystems deutlich abge-
nommen haben, im Herdendurchschnitt um 11,3 %. Im Juni und Juli direkt nach der Einflihrung
des Systems ist dennoch ein leichter Anstieg zu erkennen. Ein Anstieg der Zellzahlen im Som-
mer ist normal (Hitzestress). Ein Zusammenhang mit zunachst ungewohnten Arbeitsablaufen
und moglicherweise Anwendungsfehlern seitens der Mitarbeiter ist dennoch nicht auszu-
schlieBen.

Auch in den folgenden zwei Grafiken zeigt sich ein Abwartstrend, der Zellzahlen der einzelnen
Tiere. Die Anzahl der Tiere im Bereich sehr hoher Zellzahlen ist um 1% gesunken.
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Grafik 5: Prozentualer Anteil der Tiere mit > 100.000.000 Zellen- Betrieb 7

Im Weiteren wurden der herkdmmliche Arbeitsablauf beim Melken und die Arbeitsablaufe
mit dem neuen Zitzenreinigungssystems gegeniibergestellt und hinsichtlich der bendétigten
Zeit verglichen.
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Tabelle 4: Zeitbedarf fiir die einzelnen Handgriffe beim Melken, Vergleich der Systeme- Betrieb 7

Benotigte @ Zeit (in Sekunden)

Handgriff Richtwert
Altes System Neues System

Vormelken 4,47 entfallt 4-8

Auftrag Pflegemittel | 2,50 entfallt -

Euter reinigen 3,45 7,85 4-8

Wartezeit 91,86 87,5 60-120

Melkzeug Ansetzten | 4,51 4,53 8-10

Anrusten gesamt 106,80 102,60 60-120

Die Arbeitszeit verbessert sich durch den Einsatz des Gerates pro Kuh scheinbar nur wenig,
vor allem wenn man bedenkt, dass das Vormelken entfallt. Durch das Zitzenreinigungssystem
konnen 4,2 Sekunden pro Kuh gespart werden. Wird diese Ersparnis jedoch hochgerechnet
auf 1080 zu melkende Kiihe, ergibt das eine Gesamtersparnis von 1,26 Stunden. Das Gerat
wird von den Melkern gerne genutzt und ist gut zu handhaben, auch wenn das Gewicht relativ
hoch ist. Es werden immer 10 bis 13 Tiere von einem Melker vorbereitet bevor der zweite
Melker das Melkgeschirr ansetzt. So ist eine ausreichende Anriistzeit gewahrleistet. Generell
sollten nicht mehr als 15 Tiere vorbereitet werden, bevor mit dem Anhangen des ersten Melk-

zeuges begonnen wird. Ansonsten besteht die Gefahr, dass der Milchfluss abbricht

Abbildung 1: Euter vor der Reinigung
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Abbildung 2: Euter nach der Reinigung




3.2.4 Schlussfolgerung

Durch das System kann ein gewisser Anteil an Kosten fiir Reinigungspapier und Euterpflege-
mittel reduziert werden, da das Anmelken und Auftragen von Euterpflege als separate Arbeits-
schritte entfallen. AuBerdem verringert sich die Gesamtarbeitszeit um 1,26 Stunden. Hier las-
sen also auch Personalkosten einsparen.

Kihe sind Gewohnheitstiere und bevorzugen die Routine eines immer gleichen Melkvorgan-
ges. Dies wird durch das Zitzenreinigungssystem unterstiitzt, da die Stimulation gleichbleibend
kraftig ist. Es gibt kein Unterschied zwischen verschiedenen Melkern oder Ermiidungserschei-
nungen von dem Beginn bis zum Ende des Melkvorgangs. Jedoch sollte auf eine gleichblei-
bende Reihenfolge der Zitzenreinigung geachtet werden.

Weiterhin hat sich gezeigt, dass flir Betriebe die Probleme mit erhéhten Zellzahlen haben das
Zitzenreinigungssystem eine deutliche Verbesserung bringen kann. Im Melkstand ist durch das
hdangende System mehr Platz.

In wie fern sich die Eutergesundheit verbessert, kann erst nach einem langeren Versuchszeit-
raum festgestellt werden. In weiteren Untersuchungen sollte zudem festgestellt werden, ob
die verringerte Arbeitszeit einen erhohten Energieaufwand fiir das Reinigungssystem recht-
fertigt.

3.2.5 Verwendete Quellen
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p, Landbauforsch Vélkenrode SH 270
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3.3 Versuchsauswertung: Tierverhaltensanalyse (Melken-Fressen-Liegen-Aktivitat) in
8 Projektbetrieben Brandenburgs
3.3.1 Problemstellung und Ziel

Die Ereignisse der vergangenen Jahre haben den brandenburgischen Milcherzeugern arg zu-
gesetzt. Milchpreiskrisen, Hochwasser und Diirre nagen an der Substanz vieler Betriebe und
zwangen einige zur Aufgabe der Milchproduktion. Die Zahl der melkenden Betriebe sinkt seit
Jahren kontinuierlich. Hoher Kostendruck, ausfallende Ertrage und niedrige Erl6se mindern
die Bereitschaft Investitionen in neue Stallanlagen, die Modernisierung bestehender sowie In-
vestitionen in neue Technologien und Ausristung zur Verbesserung des Tierwohls und der
Rentabilitat zu tatigen. Gleichzeitig werden eine artgerechtere Haltung und die hohe Qualitat
von Nahrungsmitteln als Kriterien flr Kaufentscheidungen der Verbraucher immer bedeuten-
der. Der Strukturwandel in der Milchproduktion wird sich weiter fortsetzen. Die Tendenz zu
groReren Bestdanden und steigenden Tierleistungen um Kosten zu senken, besteht auch zu-
klinftig, ist aber nicht gleichbedeutend mit sinkendem Tierwohl und mangelndem Tierschutz.
Hohes Tierwohl in der Milchviehhaltung, auch und vor allem in groRen Betrieben sowie bei
hohem Leistungsniveau, wird durch eine gute Gesundheit, gute Haltungsbedingungen sowie
die Ermoglichung natirlicher Verhaltensweisen charakterisiert.

Die Verteilung der drei Hauptaktivitaten Fressen, Liegen und Melken hochleistender Milch-
kiihe sollte analysiert werden, um eine praxisorientierte Anwendung, in die auch relevantes
Tierverhalten mit einflieRt, zu entwickeln.

Die Fragestellung dieses Versuches ist, ob Unterschiede in den Haufigkeiten bestimmter Tier-
aktivitaten der teilnehmenden Unternehmen bestehen und sich daraus die Leistungsunter-
schiede erklaren lassen. Weiterhin soll geklart werden, ob unterschiedliche Verhaltensmuster
in den Projektbetrieben Uber einen Zeitraum von 12 Stunden existieren und welche Konse-
guenzen sich daraus eventuell ableiten lassen. Neben diesen Fragestellungen soll eine erste
Einschatzung zur Praxistauglichkeit, zu Problemen, Verbesserungen sowie dem zukiinftigen
moglichen Auswertungsumfang gegeben werden.

3.3.2 Material und Methode

a. Versuchsablauf und Durchfiihrung

Die Datenerfassung der Verhaltensanalyse fand im Februar und Marz 2019 statt. In allen teil-
nehmenden Betrieben, aufgeteilt in 10 Teilbetriebe (je nach Stallanzahl/Standortverteilung,
so dass aus acht juristischen Betrieben 10 tatsdchliche Einheiten wurden, die als acht Betriebe
in die Auswertung einflieRen konnten) wurde an einem Tag zwischen 8 und 20 Uhr die Vertei-
lung der vier Verhaltenskategorien: Liegend, fressend, melkend und sonstige Verhaltenswei-
sen ermittelt. Dieser Tag sollte nach Abstimmung mit dem Herdenmanagement den alltagli-
chen Arbeitsablauf im Betrieb reprdsentieren und nicht durch aufergewohnliche Ereignisse
oder BestandsmaRnahmen beeinflusst sein. Uber den diesen Zeitraum erfolgte stiindlich eine
Zahlung der fressenden, liegenden und melkenden Kiihe, alle anderen Verhaltensweisen wur-
den in der Kategorie Sonstige zusammengefasst. Fressende Tiere wurden nur mit
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beobachteter Fressaktivitat im Fltterungsbereich erfasst. Als ,,Melkend” wurden Kilhe vom
Beginn des Eintriebs in den Vorwartebereich bis zur Riickkehr in ihrer Gruppenbucht nach dem
Melken gewertet.

Die Erfassung liegender Tiere erfolgte nach den Kriterien laterale und sternale (trat nicht auf)
Liegeposition unabhangig davon, ob die Tiere im Liege- oder Laufbereich lagen. In den Bereich
Sonstige wurden Verhaltensweisen erfasst, die nicht in die vorgenannten drei Kategorien ein-
geordnet werden konnten, wie z.B. Stehen, Laufen, Trinken, soziale Kontakte, Kérperpflege,
Brunst- und Fluchtverhalten. Die Zahlung erfolgte gruppenweise, immer in der gleichen Rei-
henfolge, beginnend um 8 Uhr und zu jeder neuen Stunde. Erfasst wurden fiir jeden Betrieb
die Kolostrum Kiihe, Frischmelker und Hochleistungskiihe. Die Gruppenstarken wurde vom
Herdenmanagement bereitgestellt und durch Kontrollzahlungen erganzt. Trotzdem kam es
beim Zahlen der Tiere zu geringen Erfassungsfehlern, die sich durch unruhiges Verhalten der
Tiere, nachlassende Konzentration und Umstellungen bzw. Servicearbeiten einzelner Tiere
ergaben. Das Zdhlen der Tiere lief je nach Gegebenheiten so ab, dass bei guter Ubersicht wenig
Unruhe in den Gruppen entstand. Die Auswertung der Daten erfolgte durch Ermittlung der
Durchschnittswerte in Prozent und Klassenbildungen sowie einer grafischen Auswertung (12
h Verlauf) fur jeden Betrieb. Flr den Einzelbetrieb wurde fiir jede Verhaltenskategorie der
Mittelwert in Prozent lber alle 12 Zahlungen und alle erfassten Gruppen gebildet (gesamtbe-
trieblicher Durchschnitt fir jede Verhaltenskategorie). Diese vier betriebsindividuellen Werte
wurden nach Milchleistung gruppiert und interpretiert. Die grafische Auswertung erfolgte fir
jeden Betrieb in einem Liniendiagramm mit den stiindlichen Durchschnittswerten der Verhal-
tenskategorien, um den 12 stiindigen Verlauf darzustellen und falls moglich, Unterschiede
herauszuarbeiten. Zur Auswertung wurde Excel verwendet.

b. Umfang
e Acht brandenburgische Milchviehbetriebe
e Milchleistung zwischen 8.200 kg und 11.200 kg Milchmenge (MLP 305- Tage-Leistung)
e BestandsgroRen zwischen 312 und 1.581 Tieren

3.3.3 Ergebnis

Die folgende Tabelle zeigt die Mittelwerte der Verhaltenskategorien und Milchleistungen der
Betriebe. Die Abweichungen aus der Summe der vier Verhaltenskategorien ergeben sich aus
den vorgenannten Erfassungsfehlern.
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Tabelle 5: Betriebliche Mittelwerte der Verhaltenskategorien in % und jédhrliche Milchleistung in kg

jahrl.
Betrieb Liegenin% |Fressenin% |Melkenin% |Sonstigein % | Milchleistung

(MLP) in kg
Betrieb 1 41,45 23,04 7,95 27,05 8914
Betrieb 2 37,62 22,7 10,22 29,67 8760
Betrieb 3 35,86 23,26 14,06 29,11 8198
Betrieb 8 44,75 21,45 8,97 24,79 8468
Betrieb 10 38,04 23,67 7,36 31,11 9962
Betrieb 11 47,39 18,85 8,94 24,75 9975
Betrieb 5 42,23 25,08 9,74 22,92 11000
Betrieb 7 48,36 24,23 6,93 20,47 11197

Die Einteilung der Verhaltenskategorien erfolgt in jeweils zwei Klassen, in die die Betriebe ein-
geordnet werden. Die beiden Klassen stellen die jeweils 50% niedrigsten und hdchsten Werte
der Verhaltenskategorien dar. Fiir jede Klasse wird der Mittelwert des Verhaltens und die
durchschnittliche Milchleistung der Betriebe (MLP 305 Tage) berechnet. Die Mittelwerte flr
das gesamtbetriebliche Liegen unterscheiden sich mit 31% und 46% deutlich. Betriebe mit ho-
heren relativen Liegewerten haben durchschnittlich 1201 kg Milchleistung mehr pro Jahr. In

diesen Betrieben liegen im Mittel 15% mehr Tiere im Beobachtungszeitraum.

Tabelle 6: Liegewerte in Klassen mit durchschnittlicher Milchleistung

Liegen (Klassen in %)

50% niedrigste Werte

50% hochste Werte

@ Liegen je Klasse in %

31

46

@ Milchleist. in kg/a je KI.

8.959

10.160

Beim Fressverhalten betrdgt der Unterschied zwischen den Klassen 2%. In Betrieben mit ho-
heren Leistungen fraRen zwischen 8 und 20 Uhr durchschnittlich nur 2% der Tiere mehr, wobei

der Leistungsunterschied zwischen den Klassen 1060 kg/a betragt.
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Tabelle 7: Werte fiir fressende Tiere in Klassen mit durchschnittlicher Milchleistung

Fressen (Klassen in %) 50% niedrigste Werte 50% hochste Werte
@ Fressen je Klasse in % 22 24
@ Milchleist. in kg/a je K. 9.029 10.089

In der Kategorie Melken haben Betriebe mit den im Mittel niedrigsten Werten (8%) die hohere
Milchleistung. Der Leistungsunterschied in der Milchmenge betragt im Durchschnitt 905 kg/a.

Tabelle 8: Melken Tiere je Klasse und durchschnittliche Milchleistung

Melken (Klassen in %) 50% niedrigste Werte 50% hochste Werte
@ Melken je Klasse in % 8 11
@ Milchleist. in kg/a je KI. 10.012 9.107

Die Kategorie Sonstige Verhaltensweisen weist in der Klasse 50% niedrigste Werte die héchste
mittlere Milchleistung auf. Die Mittelwerte der Verhaltensklassen betragen 23% und 29% und
die Differenz in der Milchleistung 1201 kg/a.

Tabelle 9: Sonstige Verhaltensweisen in Klassen und durchschnittliche Milchleistung

Sonstige (Klassen in %) 50% niedrigste Werte 50% hochste Werte
@ Sonstiges je Klasse in % 23 29
@ Milchleist. in kg/a je K. 10.160 8.959

Beim Zusammenfassen der Kategorien Liegen und Fressen, in der héhere Werte Gberdurch-
schnittliche Milchleistungen zur Folge haben, ergeben sich die untenstehenden Werte.

Tabelle 10: Liegen und Fressen in Klassen und durchschnittliche Milchleistung

Liegen + Fressen (KI. In %) 50% niedrigste Werte 50% hochste Werte
@ Liegen + Fressen je Klasse in % |61 68
@ Milchleist.in kg/a je KI. 8959 10160

Die Gruppierung der Bereiche Melken und Sonstige ergibt hohe Milchleistungen bei niedrigen
Werten in diesen Verhaltenskategorien.

24



Tabelle 11: Melken und Sonstige in Klassen und durchschnittliche Milchleistung

Melken + Sonst. (Kl. in %) 50% niedrigste Werte 50% hochste Werte
@ Melken + Sonst. je KI. In % 32 39
@ Milchleist. in kg/a je K. 10.160 8.959

Die linearen Regressionen der zusammengefassten Verhaltenskategorien veranschaulichen

die Beziehungen zur Milchleistung.
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Grafik 6: Lineare Regression der Verhaltenskategorien Liegen und Fressen
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Grafik 7: Lineare Regression der Verhaltenskategorien Melken und Sonstige in %
Tabelle 12: Verhaltensanalyse, sortiert n. "Liegen"

Liegen [%/H] >44 38,1-43,9 <38

@ Liegen % 47 41 37

Kg ML/Kuh/a 9.880 9.959 8.479

D ZTZ 134 142 126

Fressen %/h 22 24 2323

Tabelle 12 zeigt direkte Abhdngigkeit zwischen dem Mittelwert der Liegenwerte und die
durchschnittliche Milchleistung der Betriebe. Der Betrieb mit niedrigsten Liegewerte (37%)
hat die niedrigste Milchleistung (8.479 kg ML/Kuh/a) und die niedrigste Zwischentragezeit

(126 Tagen).
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Tabelle 13: Verhaltensanalyse, sortiert nach ,,Fressen”

Fressen %/h >23,5 23,6-22,74 <22,75
@ Fressen % 24 23 21

Kg ML/Kuh/a 11.131 8.556 9.068
dZTZ 142 144 121
Liegen %/h 22 24 23

Die Fressverhaltensanalyse (Tabelle 13) zeigt, dass der Betrieb mit der hochsten Milchleistung
(11.131 kg ML/Kuh/a) die hochste durchschnittliche Fresszeit aufweist (24%). Der Betrieb mit
der niedrigsten Fresszeit hat die niedrigste Zwischentragezeit.

Tabelle 14: Verhaltensanalyse, sortiert n. , Liegen+Fressen”

Liegen+Fressen >67 61-66,2 < 66,2
%/h

D L+F % 70 65 60

Kg ML/Kuh/a 11.099 9.830 8.579
dZzTZ 144 135 124

Beim Zusammenfassen der Kategorien Liegen und Fressen (Tabelle 14) wird deutlich, dass ho-
here Werte Gberdurchschnittliche Milchleistungen und héhere Zwischentragezeiten zur Folge
haben.

Tabelle 15 : Verhaltensanalyse, sortiert n. ,,Melkzeit”

Melken %/h <7,5 7,6-9,9 >10
@ Melken %/h 7 9 12
Kg ML/Kuh/a 10.024 9.814 8.479
dz1z 149 124 128
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In der Kategorie Melken haben Betriebe mit den niedrigsten Werten (7% und 9%) die hohere
Milchleistung (10.024 ML/Kuh/a und 9.814 kg ML/Kuh/a). Der Betrieb mit der hochsten
Milchleistung und den niedrigsten Werten in der Verhaltenskategorie ,Melkzeit” hat die
hochste Zwischentragezeit (149 d ZTZ).

3.3.4 Schlussfolgerung

Im Rahmen der Studie sind die drei Hauptaktivitaten (Fressen, Liegen und Melken hochleis-
tender Milchkihe) in 8 Milchbetrieben mit verschiedenen Leistungen analysiert worden.
In Betrieben mit hohen Milchleistungen lagen und fraBen zwischen 8 und 20 Uhr im Mittel
mehr Tiere als in Unternehmen mit geringerem Leistungsniveau. Diese Betriebe hatten im
Durchschnitt 15% (31% zu 46%) mehr liegende und 2% (22% zu 24%) mehr fressende Tiere.
Die Unterschiede in der jahrlichen Milchleistung betrugen 1201 kg/a fiir die Kategorie Liegen
und 1060 kg/a fiir die Kategorie Fressen. Beim prozentualen Anteil melkender und sonstiger
Tiere zeigten sich entgegengesetzte Beziehungen. Betriebe mit niedrigen Jahresleistungen
wiesen hohe Werte auf (Melken 3% mehr Tiere und 905 kg/a weniger, Sonstige 7% und 1201
kg/a weniger). Fasst man die Kategorien Liegen und Fressen sowie Melken und Sonstige zu-
sammen, so zeigte sich die gleiche Differenz zwischen hoheren und niedrigeren Betriebsleis-
tungen (Kategorie Liegen+Fressen 7%, Kategorie Melken+Sonstige 7%).

Gute Betriebe zeichnen sich durch eine hohe Zahl liegender und fressender Kiihe aus und we-
niger Tieren in den Kategorien Melken und Sonstige. Die linearen Regressionen der zusam-
mengefassten Kategorien zeigen den gleichen Sachverhalt.

Die Ergebnisse der Studie sind leicht flr landwirtschaftlichen Produzenten zu anwenden. Die
Landwirte sollten mehrmals im Jahr die drei Hauptaktivitaten (Liegen, Fressen und Melken)
messen, da sie direkte Indikatoren des Tierwohls sowie Ausdruck potenzieller Mehr-Leistung
der Milchkiihe sind. Es konnte festgestellt werden, je mehr Tiere im Mittel lagen und fraRen,
desto hoher die Milchleistung im Betrieb.
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3.4 Planung eines neuen Kuhstalles mit Melkzentrum Betrieb 11
3.4.1 Verfahrensbeschreibung

Die] lgesellschaft mbH bewirtschaftet einen landwirtschaftli-
chen Betrieb mit 978 ha landwirtschaftlicher Nutzflache. Hauptbestandteil des Betriebes ist
die Milchproduktion mit einem Tierbestand von 1.504 Milchkiihen. Die landwirtschaftlichen
Nutzflichen dienen neben den Anbau von Marktfriichten, wie Getreide und Olfriichten, vor
allem dem Anbau von Futterpflanzen zur Versorgung des Milchviehbestandes.

Im Durchschnitt werden jahrlich knapp 10.000 kg Milch je Kuh an die Molkerei geliefert. Diese
Milchleistung ist sehr anspruchsvoll und widerspiegelt sich in den guten Betriebsergebnissen.
Trotz der sehr schlechten Milchauszahlungspreise in den Jahren 2015 und 2016 war der Ver-
lust entsprechend des Gesamtumsatzes Milch relativ gering und konnte im Wirtschaftsjahr
2017 bei moderaten Milchpreisen wieder vollstdandig ausgeglichen werden.

Ausgewertet wurden die Jahresabschlisse per 31.12.2015, 2016 und 2017. Fir das Wirt-
schaftsjahr 2018 wird ebenfalls ein gutes Betriebsergebnis zu erwarten, obwohl noch offene
Forderungen durch die Insolvenz der B.M.G in H6he von 573.703 € bestehen. Fiir die Auswer-
tung des Wirtschaftsjahres 2018 diente ein Geldriickbericht. Die Abschreibung wurde ge-
schatzt. Die Ausschopfung der langfristigen Kapitaldienstgrenze liegt 2017 und 2018 unter
100%.

Die| [gesellschalt mbH plant einen Ersatzneubau der ehemals
1930-iger Milchviehanlage am Standort Tempelberg. Die BaumaBnahme erfolgt in mehreren
Teilabschnitten bei gleichbleibendem Tierbestand. Geférdert werden soll der Neubau von
Stall 1 mit ca. 712 Tierplatzen und der Bau der Halfte von Stall 3 bis zum mittleren Querkanal
mit ca. 356 Tierplatzen. Diese Baumalinahmen kénnen erfolgen, ohne dass der vorhandene
alte Kompaktbau der Milchviehanlage abgerissen werden muss. Erst zu einem spateren Zeit-
punkt wird der alte Kompaktbau abgerissen. Danach wird der Neubau von Stall 3 und Stall 2
erstellt. Der Kompaktbau wurde in den 70-iger Jahren errichtet. Sehr viele Milchkihe werden
auf engem Raum gehalten. Vor Jahren fanden bereits ModernisierungsmaRnahmen im Objekt
statt, mit denen sich die Haltungsbedingungen verbesserten. Aufgrund der Bauweise des Stal-
les sind keine optimalen Haltungsbedingungen und auch keine weiteren Leistungssteigerun-
gen mehr moglich.

Die Stallanlage ist veraltet und bereits abgeschrieben. In Zukunft waren auch weitere Investi-
tionsmallnahmen dringend erforderlich. Deshalb entschloss sich der Betriebsinhaber, die An-
lage durch einen Neubau zu ersetzen. Dabei werden bei laufender Produktion und gleichem
Tierbestand gleichzeitig neue Gebdude errichtet und alte Gebdude abgerissen. So verschwin-
det Gber einen Zeitraum von mehreren Jahren der gesamte Stallkomplex und wird durch eine
neue Anlage ersetzt.
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Die alte Anlage war vollstandig unterkellert. Die Giille wurde zum Teil unter dem Stall gelagert.
Das Gullemanagement war recht schwierig, weil der Keller nie vollstindig entleert werden
konnte. Im neuen Stall erfolgt die Entmistung liber eine Schiebelanlage. Die erforderliche Giil-
lelagerkapazitat ist im Betrieb bereits vorhanden.

Im alten Stall erfolgte die Flitterung Gber Futterbander. Die Flitterung kann mehrmals am Tag
erfolgen. Die Art der Flitterung ist aber auch sehr stéranfallig. Bei einem Ausfall der Fiitterung
kann die Versorgung der Kiihe nicht immer gewahrleistet werden und es kann zu Leistungs-
einbuBen kommen. Im neuen Stall erfolgt die Flitterung mobil auf dem Futtertisch.

Dadurch besteht auch die Moglichkeit einer besseren, leistungsgerechten Rationsgestaltung.
Aufgrund einer vorteilhaften rdumlichen Gestaltung der Liegeboxen und Treibe- bzw. Futter-
gange sind die Bedingungen fiir die Haltung der Milchkiihe optimal gegeben. Im alten Stall
waren die Mal3e der Abteilungen vorgegeben und nicht veranderbar. Es waren nur Verande-
rungen in den Abteilen moglich.

Die Kosten fiir die geplante TeilbaumalRnahme betragen laut Kostenschatzung des Architekten
einschlielRlich den Nebenkosten 3.315.000 €. Da bereits im Unternehmen in dieser Forderpe-
riode Fordermittel in Anspruch genommen wurden und in einem Schwesterunternehmen
ebenfalls Investitionen geplant sind, werden nur fiir einen Teil der Baumalnahmen Forder-
mittel beantragt. Fir die Baukosten laut Kostenschatzung der Kostengruppe 300 und der Kos-
tengruppe 400 wird ein Zuschuss in Hohe von 40% beantragt. Fur die noch mégliche Férderung
der Baunebenkosten (Kostengruppe 700) wird ein Zuschuss in Hohe von 20% beantragt.

Laut Anlage 2a der Richtlinie werden die Anforderungen an eine besonders tiergerechte Hal-
tung von Kihen erfillt. In der Anlage sind 1.759 Tierplatze vorhanden. Diese Anzahl wird auch
in Zukunft vorhanden sein. Ein Drittel davon sind 587 Stallplatze. Bei einer Auslaufflache von
4,5 m?/Kuh sind 2.641 m? Auslaufflache notwendig. 2.655 m? Auslaufldche sind vorhanden.
Der Auslauf schliet unmittelbar an den Stall an. Es existiert ein planbefestigter, undurchlas-
siger Boden mit Entwasserung in Gllle- bzw. Jauchegrube. Ein permanenter Zugang der Tiere
wird méglich sein. Der Auslauf ist ohne Uberdachung.

Ohne Fordermittel finanziert werden soll die Kostengruppe 200 und 500.

Fiir die Kosten der Betreuung in H6he von 17.500 € wird ein Zuschuss von 8.750 € beantragt.
Finanziert wird die MalRnahme mit einem Darlehen, Eigenmitteln und dem Zuschuss.

Die fachliche bzw. betriebswirtschaftliche Einordnung und Planung des Kuhstallneubaus
wurde im Rahmen des Projektes ,,Precision Dairy Farming” bis zu dem Punkt begleitet, an dem
die Architekten- und Investitionsbetreuung begann und libernommen hat. Im Anschlul8 an
die Durchfihrung wurden Aspekte der Technikausstattung, insbesondere der Melktechnik, in
der Anwendung begleitet und die Schulung des Personals in der Anwendung der neuen Tech-
niken vorgenommen.
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4 Kalber- und Jungrindaufzucht
Zu diesem Teilbereich des Projektes gehdren die Untersuchungsgegenstiande:

e Umbauplanung Kalberhaltung, Installation einer rechnergesteuerten Kalbertranke-
und Pasteurisierungsanlage

e Praxisvergleich Lang- und Kurzzeitpasteuridierung

e Versuchsauswertung Hochtemperaturpasteur HT 250

e Einfluss von Friih- und Spatumstallung in Gruppen auf die Gesundheit von Kalbern

e Zunahmen der Kélber in verschiedenen Haltungsabschnitten

e Einsatz des All-in-One Colostrum Feeder

Die Fortschritte und Ergebnisse der Untersuchungen werden im Folgenden nach einer einlei-
tenden Literaturiibersicht vorgestellt.

4.1 Literaturlbersicht

4.1.1 Haltungsverfahren von Kalbern

Die Haltungsverfahren von Kalbern lassen sich in Einzel- und Gruppenhaltungsverfahren un-
terteilen. Das Kuratorium fir Technik und Bauwesen in der Landwirtschaft (KTBL) weist neun
verschiedene Haltungsverfahren fur Kalber aus. Beriicksichtigt wurden die klassischen Hal-
tungsverfahren.

Zur Einzelhaltung der Kalber werden Einzelboxen mit Mistmatratze, die aul’en oder innen auf-
gestellt werden kénnen, sowie Einzeliglus mit Auslauf gezahlt. Die Gruppenhaltungssysteme
sind vielfaltiger. So zahlen die Gruppeniglus mit Auslauf, die Gruppenhaltung in Kalberhitten
mit Auslauf, Einflachenbuchten mit Tiefstreu und Auslauf, sowie Zweiflachenbuchten dazu.
Diese konnen unterteilt werden in Zweiflachenbuchten mit Tiefstreu und perforierter Lauffla-
che und in Zweiflachenbuchten mit eingestreuter Liegeflache sowie plan befestigte Lauffla-
chen. Auch eine Sommerweidehaltung der Kalber in Gruppen ist moglich (KTBL2013).

Zusatzlich sind Mutter- und ammengebundene Aufzuchtsysteme relativ neue Verfahren der
Kalberhaltung. Hierbei haben die Kalber Kontakt zu ihren Mittern oder Ammen, saugen Milch
bei den Muttertieren und haben haufig Bereiche zur Verfligung, die ausschliefllich von den
Kalbern genutzt werden. Diese ermdglichen auch die Bildung der nattirlichen ,Kalberkinder-
garten”. Die Kalber erhalten hier entsprechendes Kalberfutter, beispielsweise Kalbermusli.
Auch sind Fitterungs- und Trankeinrichtungen entsprechend an die GréRe der Tiere angepasst
(KALBER& BARTH 2014). Die muttergebundene Aufzucht findet meist im 6kologischen Landbau
Anwendung.
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4.1.2 Sozialverhalten, Bewegung und Ruheverhalten

Die Einzelhaltung von Kalbern verhindert die soziale, direkte Interaktion von Kalbern unterei-
nander und begrenzt die Bewegungsfreiheit, da die Kdlber weder rennen noch spielen kénnen.
Kalber, die in Gruppen gehalten werden, haben nicht zwangslaufig mehr Platz pro Kalb, ihnen
steht aber insgesamt eine groRere Flache zur Verfligung, um sich frei zu bewegen (RUSHEN ET
AL. 2008). So ermdglicht eine Gruppenhaltung die soziale Interaktion der Kalber.

Abbildung 3: Trotz grof3ziigigem Platzangebot bevorzugen die Kélber nah beieinander zu ruhen- Be-
trieb 12

Gleichzeitig neigten Kélber in Gruppenhaltung dazu, sich doppelt so viel zu bewegen, wie ein-
zeln gehaltene Kalber (CHUA ET AL. 2002). Zu einem dhnlichen Ergebnis kamen auch HANNINEN
ET AL. (2003). Sie stellten fest, dass sich in Gruppen gehaltene Kalber mit mehr Platz pro Kalb
mehr bewegten als einzeln gehaltene Tiere (5,4 % im Vergleich zu 3,5 %). Zu beachten ist au-
Rerdem, dass sich die Art der Bewegung unterscheidet. Einzeln gehaltene Kalber kénnen meist
nur wenige Schritte vor und zuriick machen, wahrend in Gruppen gehaltene Kalber rennen,
springen und spielen konnen. Die Ruhezeit unterscheidet sich in beiden Haltungsformen
kaum, einzeln gehaltene Kalber verbringen rund 72 % ihrer Zeit damit zu ruhen, wohingegen
in Gruppen gehaltene Kalber 70 % der Zeit ruhen. Es ist also nicht davon auszugehen, dass die
Anwesenheit anderer Kalber das Ruheverhalten stort oder behindert (CHUA ET AL. 2002).

AuBerdem ermoglicht die Gruppenhaltung den Kalbern bei Bedarf den Kérperkontakt zu an-
deren Kalbern zu suchen und sich aufgrund des Platzangebots in natlrliche Schlaf- und Ruhe-
positionen zu begeben sowie sich vollstandig auszustrecken. Im Iglu beispielsweise kénnen
nur kleine Kalber ausgestreckte Liegepositionen einnehmen.
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Abbildung 2: Kélber in Ruhephase (Betrieb 12)

4.1.3 Kolostrum

Im Verlaufe der Evolution hat sich bei den Sdugetieren etabliert, dass die Aufnahme von Mut-
termilch Neugeborenen eine Uberlebenssichernde Entwicklung ermdglicht. Gerade beim
Weide- und Fluchttier Rind entscheidet ein schnelles, optimales Wachstum zu einem robusten
Kalb mit hoher Fitness liber Leben oder Tod. Die bislang nicht kiinstlich ersetzbaren Eigen-
schaften der Muttermilch beziehen sich im Wesentlichen auf zwei Aspekte:

Zum einen weist das Milcheiweil eine erndhrungsphysiologische Qualitat in Form des Caseins
auf, die eine enzymatische Aufspaltung, Verdauung und metabolische Nutzung trotz des noch
unterentwickelten Verdauungstraktes ermoglicht. Zum anderen werden unsere Nutztiere
ohne bzw. mit sehr niedrigen Antikorperkonzentrationen im Blut geboren, da bei diesen Tier-
arten keine oder nur sehr geringe Antikorperiibertragung tiber den Mutterkuchen (Plazenta)
vom Muttertier auf den Embryo erfolgt. Bei Pferd, Schwein, Rind, Schaf und Ziege erhalten die
Neugeborenen den notwendigen antigenspezifischen Infektionsschutz fast ausschlieflich
durch die Aufnahme von Antikérpern aus dem Kolostrum (METHLING 1989).

Das Vertranken von qualitativ hochwertiger Milch bildet daher den wesentlichen Baustein fir
eine erfolgreiche Kalberaufzucht. Der steigende Kostendruck in der Milchproduktion, die ge-
ringen Preise flr abgelieferte Milch und die anhaltend hohen Erkrankungs- und Sterblichkeits-
raten in der Kalberaufzucht erzwingen eine generelle Hinterfragung des praktizierten
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Aufzuchtregimes und die intensive Betrachtung von Alternativen im Hinblick auf den Einsatz
der Rohmilch in der Kalbererndhrung.

Dies gilt nicht nur fir 6kologisch wirtschaftende Betriebe, die ausschlieSlich Kuhmilch fiir die
Kalberaufzucht einsetzen diirfen, da kein 6kologisch erzeugter Milchaustauscher existiert.
Dies gilt auch fiir die konventionellen Betriebe, in denen das wertvollste Futtermittel — die bis
5. Tag post partum gesperrte Kuhmilch — oft den mannlichen Mastkalbern verabreicht und der
weiblichen Nachzucht Milchaustauscher angeboten wird. Dabei bleibt die Erkenntnis unbe-
ricksichtigt, dass die Leistung der weiblichen Kalber als spatere Milchkuh und zlichterische
Grundlage der Herde stark abhangig von der Aufzuchtqualitat ist.

Milch ist das hochwertigste Futtermittel fiir Kdlber —und im Falle der bis 5. Tag p.p. gesperrten
Milch auch zum Nulltarif erhaltlich, wahrend Milchaustauscher (MAT) teuer ist.
Die kolostrale, passive Immunitat des Kalbes, der hohe, passiv liber die ersten Milchtranken
erworbene Antikorperspiegel in den ersten zwei bis drei Lebenswochen kompensiert die vor-
handene Unreife der eigenen Infektionsabwehr, die sich erst langsam aufbaut.

immunologische
Liicke

passiv aktiv erworbene
erworbene Antikorper
Antikorper

T T 1
0 1 2 3 & 5 6 7 8 9 10 11 12

Alterin Lebenswochen

Grafik 8: Entwicklung der passiven und aktiven Immunitdt beim Kalb(nach ERHARD UND STANGASSINGER
2000)

Die sich an die Geburt anschlieRende Kolostrumaufnahme innerhalb von ein bis vier Stunden
postnatal ist deshalb so eklatant, weil einerseits die Immunglobulinkonzentrationen in der
Muttermilch schnell absinken und andererseits die Resorbierbarkeit der groen Immunglobu-
line im Kalberdarm nur fiir kurze Zeit gewahrleistet wird. Dem liegen folgende Mechanismen
bzw. Besonderheiten der Natur zu Grunde:

Der hohe Eiweillgehalt der in den ersten Lebensstunden verabreichten Milch besteht groR-
tenteils aus Immunglobulinen (1. Besonderheit). Diese sind nicht zur Verdauung bestimmt und
werden auch nicht verdaut, da kaum die entsprechenden Enzyme vorhanden sind (2. Beson-
derheit). Dadurch gelangt die unverdaute Milch in den Darm, dessen Durchladssigkeit fiir die
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grofRen Immunglobuline fiir einige Stunden gegeben ist, d.h. die sogenannte Darmschranke ist
inaktiv (3. Besonderheit).

Die korrekte Versorgung von neugeborenen Kalbern mit Biestmilch legt somit den Grundstein
fir deren Entwicklung und Gesundheit. Das zligige Vertranken von mindestens 2,5 Litern qua-
litativ hochwertigem Kolostrum innerhalb der ersten Lebensstunde ist unabdinglich, um die
Passage der enthaltenden Antikdrper durch die Darmschranke zu gewahrleisten (SANFTLEBEN
2008). Als Faustregel gilt, dass jedes Kalb rund 10 % des eigenen Kérpergewichtes — also ca. 4
Liter/Tag - als Kolostrum an den ersten zwei Lebenstagen erhalten sollte (TRAULSEN 2018). Eine
Uberpriifung der Biestmilchqualitidt und der damit enthaltenden Antikdrperanteile sollten
routinemaRig im Betrieb (Refraktometer, Spindel) sowie durch jahrliche Blutserum-Kontrollen
bei den Kalbern erfolgen. So lasst sich die Aufnahme der Antikdrper nachvollziehen. Die Brix-
%-Werte sollten min. 22 betragen (RoDENs 2012), zum Einfrieren sollte wegen der bis zu 40%i-
gen Kalteschadigung der Immunglobuline (FREITAG ET AL. 2009) nur Kolostrum mit min. 90 g/I
Antikorper verwendet werden.

Tabelle 16: Entwicklung der Milchzusammensetzung nach dem Kalben

. Biestmilch
Bestandteile ;
(%) sofort nach  nach nach nach Normalmilch
° Geburt 12 Std. 24 Std. 48 Std.
Trockensubstanz 33,0 20,9 15,6 14,0 12, 8
Fett 6,5 2,5 3,6 3,7 3,7
Eiweild 23,1 13,7 7.1 49 3,5
Kasein 56 45 42 3,6 2.8
Albumin u. Globulin 16,9 9,0 2,6 1.1 0,7
Milchzucker 2,1 3,5 4.2 4.4 4.8
Asche 1,4 1,1 1,0 0,9 0,8
Vitamin A (LE) 12000 8000 4000 3000 700

Erwiesen ist, dass ein gutes Biestmilchmanagement den Grundstein fiir hohe Tageszunahmen
bildet (TRAULSEN 2018; SANFTLEBEN 2008). Jede Erkrankung lasst die Zunahmen in Richtung des
Nullpunktes oder darunter absinken ldsst. Selbst bei einer Erkrankungsdauer von unter flinf
Tagen sinkt die durchschnittliche Gesamttageszunahme im ersten Lebensmonat um ein Drittel
gegeniber nicht erkrankten Kalbern (STEINHOFEL & LIPPMANN 2000). Die Pasteurisierung von
Biestmilch hat sich lange Zeit als schwierig erwiesen und ist unter Experten umstritten. Grund
dafir ist die mogliche Hitzeschdadigung der Eiweille. Sinnvoll kann sich die Pasteurisierung bei
besonders keimbelastetem Kolostrum erweisen, um mogliche Probleme mit Durchfallerkran-
kungen zu reduzieren. Die erste Biestmilchgabe sollte in jedem Falle ohne Pasteurisierung er-
folgen (BEYERSDORFER 2015), obgleich die Inaktivierung der Immunglobuline durch Pasteurisie-
rung lediglich bei 10 % (PLEsSSE 2014) bzw. 20 % (BEYERSDORFER ET AL. 2015) liegt. Der Transfer der
Immunglobuline durch die Darmwand ins Blut des Kalbes und damit dessen Immunisierung
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soll jedoch durch Verabreichung pasteurisierter Milch um 15 - 25 % verbessert sein (JOHNSON
ET AL. 2007).

Die Lagerung von Biestmilch gestaltet sich unproblematisch durch Einfrieren. Das Auftauen
und die anschlieBende schonende Erwarmung ist von groRRer Bedeutung fiir die Immunglobu-
lin-Qualitat (TRAULSEN 2018). Das Einfrieren bzw. die Bevorratung von Biestmilch auf herkdmm-
liche Weise und auch andere Biestmilch-Managementhilfen beruhen auf einem Auftauen bzw.
Herstellung der Tranketemperatur im Wasserbad. Dies ist zeit-, arbeits- und wasseraufwendig
und geht haufig ungenau von statten. Die lange Auftauzeit beglinstigt die Keimvermehrung.
Um das Kolostrum schneller vertranken zu kénnen, wird haufig zu heiBes Wasser verwendet.
Bis dann die Warme ins Innere durchgedrungen ist, wird das daulRere Kolostrum zu stark und
zu lang erhitzt und damit geschadigt. Infolge der problematischen Integrierung in die Arbeits-
ablaufe wird ein solches Biestmilchmanagement meist ganz vernachlassigt.

Spezielle technische Hilfsmittel zum Auftauen sind zwar schneller und schonender, aber tech-
nisch aufwendig, bedingen viele Arbeitsschritte, kosten einige tausend Euro und verursachen
zusatzliche laufende Kosten fiir Verbrauchsmaterial.

4.1.4 Pasteurisierung

Louis Pasteur (1822-1895), ein franzosischer Chemiker und Mikrobiologe, machte Wein langer
haltbar, indem er ihn auf 100 °C erhitzte und so von Mikroorganismen befreite.

Bei der Pasteurisierung werden Substanzen auf 60 — 90 °C erhitzt. Dabei werden Mikroorga-
nismen abgetotet und unerwiinschte Enzymaktivitaten vermindert. Gleichzeitig bleiben qua-
litative Merkmale erhalten (NIEMEYER 2015). Es gibt Kurz- und Langzeiterhitzungsverfahren, so-
wie diverse Zwischenformen.

Die Kurzzeiterhitzung wird meist in einem kontinuierlichen Verfahren verwendet. Nach der
Erhitzung wird die Milch schnell wieder heruntergekiihlt.

Durch die Pasteurisierung wird die Anzahl der Keime signifikant reduziert. Der Immunglobu-
lingehalt, welcher fiir die Immunisierung des Kalbes entscheidend ist wird nicht negativ beein-
flusst und die Absorption der Immunglobuline durch das Kalb erfolgt effizienter bei pasteuri-
siertem Kolostrum (GOBEL 2016).

Kolostrum sowie Rohmilch weisen einen hohen Keimgehalt auf, weshalb eine Pasteurisierung
zum Schutz des Kalbes vor pathogenen Mikroorganismen sinnvoll ist. So konnten Kalber, die
pasteurisiertes Kolostrum erhielten, hohere Gewichtszunahmen realisieren und hatten ein ge-
ringeres Behandlungsrisiko im Sommer und im Winter (GODDEN ET AL. 2005).

4.1.5 Ad libitum-Tranke

Der Begriff ,,ad libitum“ leitet sich von dem spéatlateinischen Wort ,,libitus“, was so viel wie
,Wunsch” bedeutet, ab und lasst sich mit ,beliebig”, ,,nach Belieben” libersetzen (Duden,
2020). Da Kalber ihren Energiebedarf in den ersten Wochen nicht Giber die Kraftfutterauf-
nahme decken koénnen, ist es wichtig, sie ausreichend mit Tranke zu versorgen. Hohe
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Zunahmen kénnen nur liber eine entsprechend hohe Energieversorgung iber dem Erhaltungs-
bedarf generiert werden. Kunz empfiehlt eine ad libitum Tranke flr die ersten drei bis vier
Lebenswochen der Kalber und anschlieend eine stetige Reduzierung der Trankemenge bis
zum vollstandigen Absetzen der Kadlber nach zehn Wochen (Kunz 2015).

AuBerdem konnte in mehreren Studien nachgewiesen werden, dass die ad libitum-Tranke
nicht nur langfristige, sondern auch mehrere positive, kurzfristige Auswirkungen auf den Ge-
sundheitsstatus, die Konstitution und die Kraftfutteraufnahme der Kalber hat. So hatten ad
libitum getrankte Kalber durchschnittlich héhere Zunahmen als restriktiv getrankte Kalber
(Maccarl 2012), wobei die hohere Gewichtszunahme in den ersten Lebenswochen mit einer
erhohten, spateren Milchleistung korreliert. So konnte in einer Meta-Analyse von Soberon
und van AMBURGH (2013) nachgewiesen werden, dass mit einer erhohten Tageszunahme des
Kalbes von 1 kg die Milchleistung in der ersten Laktation um 1.550 kg steigt (FROHNER& REITER
2005; SOBERON& VAN AMBURGH 2013). In der Studie von WIEDEMANN ET AL. (2015) konnte eine
Steigerung der Milchleistung in der ersten Laktation bei den zuvor ad libitum (ADL) gefiitterten
Tieren ebenfalls bestatigt werden, auch wenn die ad libitum-Futterung auf vier Wochen be-
grenzt war.

Die ADL Fitterung hat auch einen Einfluss auf die Schlachtkérperzusammensetzung. ADL ge-
trankte Kalber hatten héhere Fett- und Muskelanteile im Schlachtkorper, als restriktiv (RES)
gefiitterte Kalber (TERLERET AL. 2018). MACCARI konnte nachweisen, dass ad libitum-gefiitterte
schwarzbunte Bullen eine erhdhte Kraftfutteraufnahme von 29%, bzw. 10 kg Kraftfutter im
Vergleich zur restriktiv geflitterten Kalbergruppe hatten (MACCARI ET AL. 2014), was zu einer
héheren Gewichtsentwicklung der ADL Kalber beitragen kann.

(C) Intake of calf starter [kg/d]

2.5 H

1.0 A

0.5 4

0.0 T T
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Age [week of life]

Grafik 9: Kraftfutteraufnahme von ad libitum (schwarz) und restriktiv (grau) gefiitterter Kélber im
Vergleich (MACARI ET AL. 2014)
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Aufgrund dieser und weiterer Studien kann davon ausgegangen werden, dass die ad libitum
Fltterung viele positive Effekte auf die Entwicklung der Kalber und ihre Organe hat. Sie er-
moglicht eine naturnahe haufige Milchaufnahme und wirkt so einem standigen Hungergefiihl
entgegen (FROHNER& REITER 2005; HECKERT 2005; KHAN ET AL. 2011; MACCARI ET AL. 2014).

4.1.6 Gewichtsentwicklung

Die tatsachliche Gewichtsentwicklung der Kalber wird von vielen Faktoren beeinflusst, vor al-
lem vom Trankeregime, aber auch vom Geburtsgewicht der Kalber und dem Management.

Die empfohlene tagliche Zunahme wird in verschiedenen Publikationen mit unterschiedlichen
Werten angegeben. Empfohlen werden mindestens 700-800 g Zunahme pro Tag ohne Wachs-
tumseinbriiche (JILG 2003; KIRCHGEISSNER ET AL. 2014). Allerdings wird hier das Wachstumspo-
tenzial der Kalber nicht ausgeschopft, da deutlich hohere Zunahmen méglich sind, wie andere
Studien beweisen. ADL getrankte Kalber weisen hohere Zunahmen auf als RES gefitterte Kal-
ber (REITER 2016).
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Grafik 10: Wachstumskurven fiir Deutsche Holstein Kdlber (Jilg, 2003)

Nach Untersuchungen von ROTH ET AL. (2009) ist die tagliche Gewichtszunahme der Kadlber am
hochsten, wenn sie muttergebunden aufwachsen. Die Zunahme liegt hier weit iber 1.000 g
pro Tag bis zum dritten Lebensmonat. Bei mehrfacher taglicher Milchaufnahme am Automa-
ten ist die tagliche Zunahme gréRer als bei einer begrenzten Milchaufnahme auf zwei Mahl-
zeiten. Mannliche Kalber hatten bis zum Zeitpunkt des Absetzens signifikant hohere Gewichts-
zunahmen als weibliche Kélber (ROTH ET AL. 2009).
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Tabelle 17: Tdgliche Gewichtszunahmen der vier Versuchsgruppen liber die ersten Lebensmonate in
kg/Tag * Abweichung (ROTH ET AL. 2009)

Lebensmonat | Uneingeschrank- | Kontakt zur | TA, max. 6 | TA, 2 Mahlzei-
ter Kontakt zur | Mutter Mabhlzeiten pro | ten pro Tag
Mutter 2x pro Tag fur Tag
15 min.
1 1.131+0.07 1.035 £ 0.06 0.713+0.04 0.805 +0.05
2 1.208 £ 0.06 1.172 £ 0.09 0.877 £ 005 0.992 +0.03
3 1.447 + 0.05 1.281 + 008 1.043 £ 0.05 0.992 +0.04
4 0.347 £ 0.06 0.292 +0.07 0.819+0.04 0.652 +0.05

4.1.7 Kélberkrankheiten

Kalberkrankheiten sind neben Managementfehlern und der Unterversorgung der Kalber dafiir
verantwortlich, dass die Kalbersterblichkeit in Deutschland hoch ist. In einer Studie wurde auf
den zu untersuchenden Betrieben in Brandenburg, Sachsen, Niedersachsen und Mecklenburg-
Vorpommern eine Kalbersterblichkeit von 0-17,7% ermittelt (TAUTENHAHN 2017). Die Kalber-
verluste in Bayern beliefen sich auf 10-15% (FROHNER& REITER 2005). Laut LfL sind zwei Drittel
der Erkrankungen der Kalber auf Diarrhoe und Pneumonie zurlickzufiihren, weshalb diesen
Erkrankungen eine besondere Beachtung im Management zuteilwerden sollte.

In einer Studie von ReskI-WEIDE (2013) sind 53,7% der untersuchten Kalber innerhalb der ersten
zwei Lebenswochen an Diarrhoe erkrankt, in einer Studie von GIRNUS (2004) erkrankten 47,8%
innerhalb der ersten zwei Wochen (GIRNUS 2004; ReskI-WEIDE 2013). Diarrhoe weist die groRten
Krankheitsinzidenzen in der zweiten Lebenswoche auf und ist der haufigste Todesgrund fiir
Kalber im Alter von unter 31 Tagen (SVENSSON ET AL. 2006). Es handelt sich bei der neonatalen
Diarrhoe um eine multifaktoriell bedingte Krankheit (Maccarl 2012), die nicht nur durch Bak-
terien, Viren oder Parasiten ausgeldst, sondern auch mafigeblich von Managemententschei-
dungen beeinflusst wird (MAccARrlI 2012). Haufige Schwachstellen sind die Tranke-Routine der
Kalber, die rechtzeitige und ausreichende Versorgung mit Kolostrum, die Stallhygiene, das Hal-
tungsverfahren und die Vorbereitung des Muttertieres auf die Geburt.

Durchfallinzidenzen werden signifikant von der Sauberkeit auf den Betrieben beeinflusst,
gleichzeitig kann eine starke Flirsorge des Personals die Durchfallerkrankungen wesentlich mi-
nimieren (ReskI-WEIDE 2013).

In diversen Studien konnte keine Abhangigkeit der Erkrankung vom Geschlecht des Kalbes
nachgewiesen werden (Girnus 2004; Rseki-Weide 2013).
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Bei der enzootischen Bronchopneumonie (EBP) handelt es sich um eine Faktorenerkrankung,
die durch ein Zusammenspiel von verschiedenen Erregern, vor allem Viren und Bakterien, und
unginstigen Haltungsbedingungen ausgelost wird (DocCHECK FLEXIKON, 2020; HECKERT, 2005;
VETION, 20208; VETLINE 2020A). Zu den auslésenden abiotischen Faktoren zdahlen mangelnde
Hygiene, Besatzdichte, Transportstress, Stallklima und Erkaltung (HiILGENsTOCK 2003).

Die EBP ist nach den Durchfallerkrankungen bei Kalbern mit 27% Verlusten die zweithaufigste
Todesursache (SVENSSON ET AL. 2006).

Es werden zwei Arten der Bronchopneumonie unterschieden. Zum einen gibt es die crowding-
assoziierte enzootische Bronchopneumonie, die ganzjahrig auftritt, nachdem Kalber aus un-
terschiedlichen Betrieben gemeinsam aufgestallt werden. Die Kalber werden mit Erregern aus
unterschiedlichen Bestanden konfrontiert und stehen unter Stress. Zum anderen gibt es die
saisonal gebundene enzootische Bronchopneumonie, welche unter luftfeuchten und kalten
Wetterbedingungen besonders im Winter und unter Einfluss von Zugluft auftritt (Vetion,
2020b).

Haufig handelt es sich um eine virale Primarinfektion, die durch haltungsbedingte Faktoren
die Basis fiur eine bakterielle Sekundarinfektion bilden kann (HECKERT 2005). Die Tiere leiden
unter Fieber (>39,5 °C) und Husten, haben haufig erhdhten Tranenfluss und gesteigerte Atem-
frequenzen (KAske& Kunz, 2008). Die frihzeitige Erkennung und die umgehende Behandlung
mit einem Antibiotikum verspricht schnelle Besserung des Gesundheitszustandes des Kalbes.
Bei unterlassener Behandlung hingegen kann die Erkrankung chronisch werden. Vermieden
werden mussen Zugluft und Schadgasemissionen von Ammoniak iber 6ppm, um das Risiko
von EBP gering zu halten (MSD TIERGESUNDHEIT 2020; KASKE& KuNz 2008).

Die hohen Kosten von Medikamenten, der erhohte Betreuungsaufwand der erkrankten Kal-
ber, die verminderten Gewichtszunahmen und die reduzierte Leistungsfahigkeit der Tiere auf-
grund von Ventilationsstorungen, sowie hohe Kalberverluste resultieren in finanzielle und
wirtschaftliche EinbuBen fiir den landwirtschaftlichen Betrieb.

4.2 Umbauplanung und -beschreibung fir die neue Kalberhaltung in Versuchsbetrieb
12

Ziel war die Erarbeitung eines Kalberhaltungssystems, dass die derzeitigen Mangel in der Kal-
berhaltung, vor Allem in Hinblick auf die gesetzl. Vorgaben (Nutztierhaltungsverordnung, Diin-
geverordnung usw.) beseitigt.

Die Mangel im Versuchsbetrieb bestehen derzeit darin, dass die Kalber in Einzeliglus auf der
»grinen Wiese” und anschliellend in veralteten Stallen gehalten werden, was nicht den aktu-
ellen Anforderungen entspricht. Es entsteht ein hoher Arbeitsaufwand von min. 12 Akmin pro
Kalb und Tag. Eine Optimierung der Kdlberhaltung hatte eine deutliche Verringerung des Ar-
beitsaufwandes zur Folge. Es entsteht ein Einsparpotential von einer Vollzeitarbeitskraft und
somit von 27.500€ pro Jahr.

Ein weiteres Problem im Betrieb ist ein sehr hohes Krankheitsgeschehen der Kalber, welches
vor allem durch die baulichen Gegebenheiten im jetzigen Kalberstall (Stall 1) entsteht. Eine
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Optimierung der Kalberhaltung hatte hier nicht nur geringere Tierbehandlungskosten, son-
dern auch héhere Zunahmen zur Folge. Es entsteht ein Einsparpotential von 60€/Kalb. Wer-
den 365 Kalber im Betrieb gehalten, so kénnen 21.900€ pro Jahr eingespart werden.

Weiteres Potential zur Einsparung bietet der hohe Futteraufwand im Betrieb durch Milchaus-
tauscher. Durch Reduzierung des Futteraufwand lassen sich 30kg Milchaustauscher/ Kalb ein-
sparen. Bei einer Anzahl von 365 Kalber und Kosten von 50€/Kalb entsteht ein Einsparpoten-
tial von 18.250€ pro Jahr.

In Summe waren Einsparungen von 67.650€ pro Jahr moglich bei der Verwendung des nach-
folgend dargestellten Systems. Im Zuge von zwei Betriebsbesuchen wurden verschiedene
Moglichkeiten geprift. Als glinstigste und sinnvollste Variante wurde der Umbau des Stalles 2
herausgearbeitet.

4.2.1 Umbaubeschreibung
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Abbildung 5: Grundriss zum Umbau
Der Umbau des Stalles 2 zum Kalberstall sollte auf folgende Weise erfolgen:

e Entkernung, Herausnahme der nicht tragenden Zwischenwand, neue Fullbodengestal-
tung mit Entwasserung, Fensterfront rechts ersetzen durch Windschutznetze o.a.
(Space Boards)

e 6 Durchbriiche an linker Front als Kadlberschlupf in Form von zu 6ffnenden Toren, im
unteren Teil flexible Kunststoffvorhange, die vor Wind schiitzen und durch die die Tiere
hindurch gehen kénnen; die Tore missen mit Weidemann fiir Entmistung der einzel-
nen Kalbergruppen von aufien durchfahrbar sein
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An dieser Seite ware auch der Auslauf fur die Kalber zu schaffen (Bodenbefestigung,
ggf. Uberdachung durch einfache, lichtdurchlassig gedeckte Stahlkonstruktion, die ggf.
Uber das Stalldach entwassert wird)

Problem: es handelt sich um nicht tragergestlitzte Wandkonstruktion — daher Einbau
von Stlirzen und Tragern notwendig

Innengestaltung des Stalles: vorne rechts ist ein Milchraum vorhanden, dieser sollte
als Milchraum weiter genutzt werden (Lagerung von Milchpulver, PC-Standort, Medi-
kamentenschrank usw.); Gestaltung von 6 Kalberabteilen, die jeweils mit einer ca. 2
Meter hohen, gemauerten und mit Kunststoff beplankten Wand (leicht zu reinigen,
wird nicht beleckt von den Tieren) voneinander raumlich fest getrennt sind, sodass
eine einzelne Bewirtschaftung und Entmistung/Desinfektion jeder Gruppe fir sich
moglich ist. Gleichzeitig mindern die 2-Meter-Zwischenwande die Zugluft fir die Kal-
ber

Ganz rechts (in Verlangerung der Milchkiiche) wird ein Stallgang freigehalten, auf dem
die Einhausungen (ca. doppelte TelefonzellgroRe mit Sichtfenster zur Kalbergruppe)
fiir die rechnergesteuerten Trankeautomaten (Empfehlung: Fa. Forster-Technik) ste-
hen. Fir den mittleren Automaten ist ein dreimal so groRer Raum zu errichten, in dem
der automatische Pasteur und der Trankeautomat stehen. Der Pasteur kann aber auch
im Milchraum platziert werden

Der Pasteur (Fa. M. Forster = andere Firma) versorgt alle Trankeautomaten (TA) mit
pasteurisierter Sperrmilch, ansonsten versorgt je einer der drei TA zwei Gruppen mit
bis zu 25 Kalbern

Die GruppengroRe gewdhrleistet mindestens 3-5 gm je Kalb (ohne Auslauf: 3,1 gm) bei
20 Kalbern/Gruppe x 6 Gruppen = 120 Kalberplatze + 3 x 3 Kleingruppenplatze fir
Biestmilchkalber. Bei ca. 365 Kalbungen pro Jahr wird eine Gruppe von 20 Kalbern in
20 Tagen voll. Bei einer Trankedauer von 70-77 Tagen und einer Serviceperiode von 3-
10 Tagen ist jede Gruppe 100 Tage belegt und wird dann gerdumt. Rechnerisch waren
dann immer 5 Gruppen belegt, die sechste Gruppe frei/in Service

Flr die ersten drei Lebenstage kann als Biestmilchphase sowohl die Gruppe selbst die-
nen als auch derim vorderen Bereich freibleibende Raum (gegenliber der Milchkiiche),
z.B. mit 7 Iglus. Alle Gruppen sind im Rein-raus-Prinzip zu bewirtschaften. Als Alterna-
tive zu den Iglus kénnen 3 Kleingruppen eingerichtet werden, welche in einer Kunst-
stoffkonstruktion zu je 6-10 gm gehalten werden (bessere Hygiene, leichtere Reini-
gung und Bewirtschaftung, mehr Bewegungsflache fiir das Kalb). Je Kleingruppe wer-
den bis zu drei Kdlber eingestallt und mit Biestmilch versorgt. Ab dem 3. Tag kénnen
die Kalber in die groBen Automatengruppen umgesetzt werden

Die Trankeautomaten sind als Combi-Automaten vorzusehen (Vertranken von Milch,
Milchaustauscher und Wasser in beliebigen Anteilen, automatisch gemischt, je nach
Milchanfall)

Fitterung: Kraftfutter, Heu und Silage (iber Stallgang innen



e Verfahrenssystem: Tiefstreuverfahren, d.h. regelmaRBiges Nachstreuen, Misten erst
nach 100 Tagen. Daraus resultiert, dass der Miststapel auf ca. 80 cm anwachst. Dies ist
bei der Bodengestaltung unbedingt zu beachten. Nach Ausstallung einer gesamten Kal-
bergruppe wird mobil entmistet Gber den Kalberschlupf/Tor, so dass jede Gruppe fir
sich bewirtschaftet wird

Der Umbau des Stalls bietet einige Vorteile, vor allem in Bezug auf Kdlbergesundheit und die
Bewirtschaftung. Das Aufzuchtsystem eignet sich sowohl fiir weibliche, als auch fiir mannliche
Kalber, ohne Umstallungen. Jede Gruppe fiir sich zu bewirtschaften, wodurch der Keimdruck
sinkt. Auch die GrofRziigigkeit der Raumgestaltung gewahrleistet einen geringen Keimdruck.
Durch Verbauen von 2m hohen Trennwande gibt es keine Zugluftbelastung. Der Combi-Tran-
keautomat gewahrleistet eine optimale Erndhrung der Kalber. Mit Hilfe des Medikamenten-
dosierers konnen die Kalber tierindividuell medikamentods behandelt werden, ohne dass dafiir
Umstallungen notwendig sind. AuBerdem kénnen Erkrankungen friihzeitig erkannt werden,
da das System Alarmmeldungen beziiglich Trankeabruf und Sauggeschwindigkeit tatigt.

Aus verdauungsphysiologischer Sicht glinstig ist das Vertranken Vollmilch (Sperrmilch) und
MAT-Wasser. Nicht zuletzt wirkt sich die Bewegungsfreiheit von 4-5gm pro Kalb und der Aus-
lauf positiv auf Gesundheit, Vitalitat und Fitness aus.

Das System bringt ein hohes arbeitswirtschaftliches Einsparpotential mit sich. Die derzeit etwa
8 Akmin/Kalb/Tag (inkl. Sonderarbeiten wie Iglus reinigen) reduzieren sich auf max. 3 Ak-
min/Kalb/Tag. Es konnen also 5 Akmin/Kalb/Tag eingespart werden. Multipliziert mit 365 Ta-
gen und 80-100 Kalber (Durchschnittsbestand Kalber) liegt das Einsparpotential bei 2.738 Akh
und somit bei 32.850 € pro Jahr.

SchlieBlich ist auch ein finanzieller Vorteil in Bezug auf Kdlbergesundheit und Zunahmeleistung
vorauszusehen. Dieser liegt bei etwa 50 €/Kalb x 365 Kéalber/Jahr = 18.250 EUR/Jahr. Durch
die Einsparung von Milchaustauscher (MAT) und die Verwendung von pasteurisierter Sperr-
milch kénnen auRerdem rund 16.000€/Jahr eingespart werden (0,5 kg MAT/Kalb/Tag Einspa-
rung x 35 Tage x 2,50 EUR/kg = 43,75 EUR/Kalb x 365 Kalber)

Alles in Allem sind durch dieses System Einsparungen von rund 67.000€/Jahr moglich (ohne
Berlicksichtigung von besseren Kuhleistungen der weiblichen Kélber).

Der Einsatz des neuartigen, vollautomatischen Hochtemperaturpasteurs HT 250 wurde an an-
derer Stelle besprochen und sollte hier weitere tiergesundheitliche Vorteile mit sich bringen.

4.2.2 Kostenschatzung
Die Kosten gliedern sich wie folgt auf:

e Technik 65.000€, setzt sich zusammen aus Pasteur (20.000€) und 3 Trankeautomaten
Combi mit Medikamentendosierer (45.000€) — eine genaue Planung ist moglich, wenn
klar ist, wie viele der vorhandenen Transponder weiter genutzt werden kénnen.

e Leitungen (Wasser): 10.000€
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e Fressgitter (innen am Futtertisch oder auRen, sofern die Uberdachung des Auslaufes
realisiert wird): 10.000€

e Abrissarbeiten innen

e FuRbodengestaltung mit Entwasserung/Betonarbeiten innen

e Zwischenmauern innen (Trennung der Kalberbuchten)

e Einhausungen Trankeautomaten (3)

e Windschutznetze Fenster

e Frostfreie Wassertranken (6)

e Kraftfutter-/Silageraufen innen (6)

e Heuraufen innen (6)

Es ergibt sich eine Summe der Kosten ohne Auslauf von etwa 165.000€, zzgl. 10% Bauneben-
kosten (16.500 EUR) = 181.500 EUR.

e Auslauf: Uberdachung, Boden/Beton mit Entwésserung,

e 2m hohe Mauern zwischen den Gruppen
Es ergibt sich eine Summe der Kosten fiir den Auslauf von etwa 60.000€ zzgl. 10% Bauneben-
kosten (6.000 EUR) = 66.000 EUR

Zuziiglich weiterer, im Rahmen des Umbaues entstandener Kosten war mit rd. 250.000 EUR
Gesamtkosten zu rechnen.

Tabelle 18: Grobkostenschdéitzung fiir den Umbau, ohne spezifische technische Ausriistung

Pos. |Bezeichnung Menge  [Einh.
01 [Entkernen, Abriss Ausriistung Medien 1,00 psch |4.000,00 € |4.000,00 €
02 |Ausbau Tore und Tiren 1,00 psch [500,00€ |500,00 €
03  |Abbruch Langstrennwand 60,00 50,00 € 3.000,00 €
04  |Abbruch StallfuRboden 180,00 rn3 45,00 € 8.100,00 €
05 [Betonschneiden Auslauf 55,00 m 12,00 € 660,00 €
06 Abbruch FuBboden Auslauf 88,00 20,00 € 1.760,00 €
Abbruch Teilbereich AuRenwand (Tore) 20,00 95,00 € 1.900,00 €
08 [Erdbau Bodenaushub Bodenprofilierung 120,00 3 12,00 € 1.440,00 €
09 |Rohrgraben 60,00 20,00 € 1.200,00 €
10 Bodenaushub Stiutzenfundamente 108,00 24,00 € 2.592,00 €
11 |Bodenaushub Streifenfundamente Auslauf 17,00 mg 24,00 € 408,00 €
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12  |Gllleleitungen 120,00 m 31,00 € 3.720,00 €
13 [Einlaufschachte 12,00 St. 170,00€ 2.040,00 €
14  Wasserleitung 80,00 m 32,00 € 2.560,00 €
15 |RC-Tragschicht einbauen 120,00 3 34,00 € 4.080,00 €
16  Sauberkeitsschicht 585,00 6,00 € 3.510,00 €
17 [Stahlbeton Stitzenfundament 36,00 185,00 € [6.660,00 €
18 [Stahlbeton Stitzen 12,00 St 331,00€ 3.972,00 €
19 [Stahlstutzenfundament 28,00 190,00 € 5.320,00 €
20 StahlbetonfuRboden 120,00 138,00€ [16.560,00 €
21 Stahlbetonzwischenwénde 20,00 220,00 € 4.400,00 €
22  [Torstirze (3,5m) 24,50 80,00 € 1.960,00 €
23 Beton Futtervorlage 17,00 3 120,00 € 2.040,00 €
24  Stahlstltzen fir Auslauf 28,00 St. 270,00€ 7.560,00 €
25 Holzpfetten Auslauf 110,00 20,00 € 2.200,00 €
26 [Trapezblecheindeckung (freitragend) 440,00 22,00 € 9.680,00 €
27 Dachrinne (Auslaufbereich) erneuern / gréRer 55,00 m 35,00 € 1.925,00 €
28 [Fallrohre / Standrohre tiersicher erneuern 14,00 m 23,00 € 322,00 €
29 Standrohre 4,00 St. 180,00 € 720,00 €
30 |Regenwassergrundleitung 60,00 m 28,00 € 1.680,00 €
31 [Tore 13,00 St. 600,00 € 7.800,00 €
32 |Buchtenabtrennungen 75,00 m 45,00 € 3.375,00 €
33 |Buchtentore 14,00 St. 250,00 € 3.500,00 €
34  Futtergrippen 24,00 m 60,00 € 1.440,00 €
35 Heuraufen / Kraftfutterraufen 12,00 St. 450,00 € |5.400,00 €
36 [Elektro / Beleuchtung 1,00 St.  |8.000,00 € [8.000,00 €
37 Wasser / Tranken 1,00 St.  9.000,00 € 9.000,00 €
38 |Mauerwerk partiell erneuern 5,00 310,00 € 1.550,00 €
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39 Muldensteine 110,00 m 42,00 € 4.620,00 €
40 Betonstahl (Matten / Einzelstab) 10,00 to 1.300,00 € [13.000,00 €
41 Gugasphalt (Auslauf) 330,00 45,00 € 14.850,00 €
42  Fugen schneiden 250,00 m 7,00 € 1.750,00 €
43  [Fugen vergiegen 140,00 m 8,00 € 1.120,00 €
44  Seitenliiftungssystem 55,00 m 65,00 € 3.575,00 €
Zwischensumme (netto): 185.449,00 €
Noch nicht erfasste Leistungen (20%) 37.089,80 €

Zwischensumme (netto):

222.538,80 €

Nebenkosten (15%)

33.380,82 €

(Architektenleistung, Fachplaner, Vermessung,

Brandschutz, Statik, Behorden etc.)

Summe (netto):

255.919,62 €

MWST (19%):

48.624,73 €

Summe (brutto):

304.544,35 €

Das Umbauprojekt wurde innerhalb der Projektlaufzeit komplett realisiert und mit laufenden
On-Farm-Versuchen zur Kdlberzunahmeleistung begleitet. Ebenso wurde im Projekt die An-
wenderschulung fir die neu angeschaffte Technik und eine Einsatzoptimierung vorgenom-
men. Eine ausfiihrliche Auswertung der Ergebnisse erfolgte auf der Abschlussveranstaltung

des Projektes, die in diesem Projektbetrieb stattfand.
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Tabelle 19: Angebot Pasteur

Pos

Text

Menge

Einzelpreis

Gesamtpreis

Kompakt-Pasteur HT 250

9 kW Heizleistung, 4 Liter pasteurisierte Milch
pro Minute

Fernwartung

Fernwartung tber Steuerung (3Monate kosten-
frei).

Mit der Fernwartung unterstiitzen wir Sie in

Echtzeit bei technischen Fragen und der optima-
len Einstellung lhres Pasteurs.

GSM- oder WLAN-Modul zur Verbindung von
Steuerung und Fernwartung. 3 Monate fiir 1 Mo-
dul kostenfrei Ab dem 4. Monat:

GSM-Modul  €20,00 / Monat

WLAN-Modul €15,00 / Monat

Dampflanze Zubehor

Sie nutzen direkt den erzeugten Dampf des HT
250. Von wenigen Litern im Eimer bis zu groRe-
ren Mengen in Milchmobilen kénnen auf die ge-
wiinschte Temperatur erwdarmt und gehalten
werden.Sehr schnelle und gleichmaRige Erwar-
mung von innen.

Pauschale Inbetriebnahme

Stiick | 15.200,00
EUR

Sttick | 0,00 EUR

Stiick | 0,00 EUR

Stiick | 750,00 EUR

1.000,00
EUR

15.200,00 EUR

0,00 EUR

0,00 EUR

750,00 EUR

1.000,00 EUR

Gesamt Netto

16.950,00 EUR

zzgl. 19,00 % USt. auf

16.950,00
EUR

3.220,50 EUR

Gesamtbetrag

20.170,50 EUR
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4.3 Versuchsauswertung: Frih- und Spatumstallung von Kalbern in Gruppen und der
Einfluss auf die Gesundheit - Versuchsbetrieb 12

4.3.1 Problemstellung und Ziel

In der Milchviehhaltung bildet die Kalberaufzucht einen grundlegenden Baustein, um gesunde
und leistungsfahige Milchkiihe heranzuziehen. Eine effiziente Kalberaufzucht sollte deshalb
art- und tiergerecht sein.

In der Natur setzt sich die Kuh von der Gruppe ab, um ihr Kalb zu gebaren. Nach der Geburt
sucht das Kalb das Euter der Mutter und sauft Kolostrum. Das Kalb legt sich, aufgrund seines
starken Schutzbediirfnisses, in einer erhohten Vegetation ab. Die Kuh kehrt in der Herde zu-
rick und sucht das Kalb zu einem spateren Zeitpunkt erneut zum Saugen auf. Mutter und Kalb
kehren gemeinsam nach 5-10 Tagen in die Herde zurlick. Dann schlieRen sich die Kalber zu
einer Kalbergruppe zusammen. Die Kalber liegen oft beieinander und nicht bei ihren Mittern
(RIcHTER& BuscH 2006).

Ausgehend von den natiirlichen Anspriichen der Kalber kann eine Iglu-Haltung in den ersten
Tagen sinnvoll sein, da sie den Keimdruck senkt und den Kalber Ruhe und Schutz gewahrt.
Fraglich ist jedoch, ob eine Einzelhaltung der Kalber, welche langer als notig ausfallt, den na-
turlichen Anspriichen eines Rindes gerecht wird.

Ausgehend von diesem Aspekt treten folgende Fragen auf: Ist eine frithere Umstallung in die
Gruppe tiergerechter und natdirlicher? Wann sollte die Umstallung erfolgen? Welche Auswir-
kungen auf die Gesundheit, die Vitalitdt und die Entwicklung des Kalbes resultieren aus der
friheren Umstallung?

Auf Basis des natlirlichen Geburts- und Mutter-Kind-Verhalten lassen sich folgende Fragestel-
lungen formulieren, deren Beantwortung Ziel des Versuchs sein soll: Ist eine Verkiirzung der
Einzelhaltungsphase bei Milchviehkalbern artgerechter, als die haufig durchgefiihrte lange
Einzelhaltung (bis zu acht Wochen)? Fihrt eine Verkiirzung der Einzelhaltungsphase zu gesin-
deren, vitaleren Kalbern mit niedrigeren Krankheitsinzidenzen und grofleren Zunahmen?

4.3.2 Material und Methode

a. Versuchsablauf und Durchfiihrung

Im Rahmen dieses Versuches wurden 19 Kalber bereits am 4. Tag in die moderne Gruppenhal-
tung aufgestallt. Diese Kalber werden im Folgenden als Versuchs- oder als friih eingestallte
Kalber bezeichnet. Die Vergleichskdlber wurden im Durchschnitt erst nach 10,5 Tagen in die
Gruppe eingegliedert.

Es wurden Gewichts- und Trankedaten der Kalber erfasst, um die Zunahmeleistung und Tran-
keaufnahme unter den Kalbern zu vergleichen. Das Gewicht dient als Parameter fiir die erfolg-
reiche Aufzucht und die normale Entwicklung der Kdlber, um das ideale Einstallalter zu ermit-
teln. AulRerdem wurden Gesundheitsdaten in Hinblick auf Pneumonie und Diarrhoe erfasst
und ausgewertet, da diese Parameter die Zunahme und Vitalitat der Kalber beeinflussen. Die
erfassten und ausgewerteten Daten dienen der Beurteilung einer moéglichen Verkiirzung der
Einzelhaltungsphase bei Milchviehkalbern.

48



Die Untersuchung erfolgte in einem konventionell wirtschaftenden Betrieb mit einer neu in-
stallierten, modernen Kalbergruppenhaltung. Die Kalber standen unter einem ad libitum-
Trankregime unter Verwendung von Milchaustauscher (MAT) und pasteurisierter Vollmilch.
Der Betrieb hilt Rinder der Rassen Holstein-Schwarzbunt (SBT) und Deutsches Schwarzbuntes

Niederungsrind (DSN).
b. Umfang
e 19 Versuchskalber, geboren im Zeitraum vom 29.11.2019 bis zum 07.12.2019
e 38 Vergleichskalber geboren ab dem 09.12.2019 bis zum 07.01.2020

Die Unterteilung der Versuchs- und Vergleichskadlber nach Geburtsterminen erfolgte aus ar-
beitswirtschaftlichen Griinden.
17 der 19 Versuchskalber bildeten eine eigene Gruppe. Die zwei Ubrigen Kalber wurden zu
einer Gruppe alterer Kadlber eingestallt. Die Vergleichskalber bildeten zwei Gruppen mit je 19
Tieren.
c. Technikeinsatz
e Trankeautomaten der Firma Forster (Typ TAK5-VS2-50-400 V): Erfassung der Tranke-

daten

e KalbManager-Programm: Speicherung der Trankedaten

e Kalberwaage der Firma Bosche Wagetechnik des Typ 1-2-3 Tierwaage: Zur Erfassung
des Geburtsgewichts, 15. Lebenstag + 3 Tage, am 56. Lebenstag +3 Tage, sowie das
Ausstallgewicht am 72. Lebenstag +3 Tage

4.3.3 Ergebnis

a. Trankedaten
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Grafik 11: Streuungsdiagramm der Trdnkemenge der spdt und friih umgestallten Kdlber- Betrieb 12
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Hinsichtlich der Trankemenge fallt zunéchst auf, dass nur wenige Kalber tatsachlich 14 Liter
pro Tag aufnahmen. Haufig pendelte sich die Trankeaufnahme zwischen sieben und zehn Li-
tern ein. Bei beiden Gruppen ist ein Anstieg der aufgenommenen Trankemenge am Automa-
ten sichtbar, bei den frih eingestallten Kalbern fallt der Anstieg der Trankemenge geringer
aus. Hierbei ist anzufiihren, dass die Vergleichskalber bereits dlter waren und somit logischer-
weise hohere Mengen aufnahmen. Weibliche Kalber soffen im Durchschnitt 0,33 Liter weniger
als die Bullenkdlber. Schwarzbunte Kadlber haben im Schnitt Gber den gesamten Zeitraum ei-
nen Liter mehr als die DSN-Kalber gesoffen.

b. Gewichtsdaten

In dem Saulendiagramm sind die Geburtsgewichte aller Kalber dargestellt, die wahrend des
Versuchszeitraums geboren wurden (n=55). Von zwei Kilbern wurde das Geburtsgewicht
nicht erfasst, weshalb sie hier nicht aufgefiihrt sind.

Das durchschnittliche Geburtsgewicht der friih eingestallten Kalber lag bei 37,9 kg, das der
Vergleichskdlber bei 37,8 kg, sodass die Ergebnisse nicht durch bereits unterschiedliche Ge-
burtsgewichte beeinflusst wurden.

25
20
@
2
° 15
@
-]
-F'g 10
c
<
| .
0
27-32 32,5-37,5 38-43 43,5-48,5
Geburtsgewichte (kg)

Grafik 12: Geburtsgewicht der Kdlber- Betrieb 12

Tabelle 20: Geburtsgewicht der Kdlber unterteilt in Erst- und Mehrfachkalbinnen- Betrieb 12

Mutter Anzahl der Geburtsgewichte der Kalber

(in kg) 27 —-32 32,5-37,5 38-43 43,5-48,5
Erstkalbin 5 7 5 0
Mehrfach- 5 8 14 9

kalbin
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Tabelle 20 kann entnommen werden, dass das Geburtsgewicht von der Anzahl der Kalbungen
der Mutterkuh abhadngig ist. In diesem Versuch wogen 71 % der Erstkalbin-Kdlber <38 kg, wo-
hingegen 64 % der Kalber der Mehrfachkalbinnen schwerer als > 38 kg waren. Auch ist zu
erwahnen, dass die Gewichte der mannlichen Kalber im Vergleich zu den weiblichen Kalbern
Uber den gesamten Untersuchungszeitraum hoher ausfielen, wobei die Differenz der Ge-
wichte am 56. Lebenstag + 3 Tage am geringsten ausfiel.
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Grafik 13: Geschlechterspezifische Gewichtsentwicklung der Kdlber- Betrieb 12
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Grafik 14: Durchschnittliche Gewichtsentwicklung im Vergleich zwischen den friih und den spdt in die
Gruppe eingestallten Kdlber- Betrieb 12
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Die frih eingestallten Kalber entwickelten sich Gber den Versuchszeitraum gut und konnten
durchschnittlich ein hoheres Absetzgewicht im Vergleich zu den spat eingestallten Kalbern ge-
nerieren. Die Differenz betrug im Schnitt 4,6 kg (vgl. Tabelle 21). Die Versuchskalber wogen
Uber den gesamten Versuchszeitraum im Mittel mehr als die Vergleichskalber, lediglich am
56. Lebenstag + 3 Tage hatten die Vergleichskalber ein durchschnittlich hoheres Gewicht als
die Versuchskalber.

Tabelle 21: Durchschnittliches mittleres Lebendgewicht je Lebenstag sowie Gewichtsdifferenz zwi-
schen den Gruppen in kg- Betrieb 12

Lebenstag frih eingestalit spat eingestalit Gewichtsdifferenz
1 37,9 37,8 +0,1
15+3 45,9 42,3 +3,6
383 63,2 61,1 +2,1
56+3 76,0 77,3 -1,3
72+3 96,3 91,7 +4,6

Auffallig ist auBerdem die Streuung innerhalb der Gruppen. Bei den friih eingestallten Kalbern
betrug die Streuung 40 kg, das kleinste Kalb hatte ein Absetzgewicht von 79,5 kg, das
schwerste Kalb 119,5 kg. Bei den spat eingestallten Kalbern ist die Schwankung innerhalb der
Gewichte noch groRer. Das kleinste Kalb wog beim Absetzen 69 kg, das schwerste Kalb 118 kg.
Die Streuung innerhalb der Gruppe betragt 49 kg.

c. Auswertung der Gesundheitsdaten

Die Versuchskalber wurden, aufgrund verstarkten Auftretens von Diarrhoe, prophylaktisch
mit Parofor behandelt. Einige Kalber wurden deshalb vom 12.12-14.12.2020 behandelt, ob-
wohl keine Erkrankung vorlag. Daraus resultiert der Unterschied in der Anzahl der behandel-
ten und der Anzahl der tatsachlich erkrankten Tiere.
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Tabelle 22:Ubersicht der Erkrankungen im Vergleich- Betrieb 12

Gesamtzahl Kélber
davon behandelt

davon gesund
tatsdchlich erkrankt

in %

davon mehrfach erkrankt
in %

Abgiinge

Sterberate in %

Versuchskalber
19

19

11

57,9

42,1

5,3

Vergleichskalber
36
18
18
18

50,0

22,2

8,3

50,0

gesunde Tiere

Grafik 15: Ubersicht iiber den Gesundheitsstatus der friih und spdt eingestallten Kdlber- Betrieb 12

Die Versuchskalber sind generell haufiger und haufiger mehrfach erkrankt. Vor allem hinsicht-
lich der Durchfallerkrankungen ist davon auszugehen, dass ein Teil der friih eingestallten Kal-
ber keine ausreichenden Mengen an Kolostrum erhielten oder das Kolostrum eine zu geringe
Antikorper-Anzahl enthielt. Die Kalber erkrankten immer gruppenweise (Kalb 39 -41, geboren
29.-30.11.2019; Kalb 45 — 48, geboren 01.12-02.12.2019 und Kalb 50 und 51, geboren
03.12.2109). Diese Kélber wurden mit einem Abstand von max. zwei Tagen geboren und er-
hielten demnach das gleiche Kolostrum. Kalber, die friih eingestallt und nach dem 04.12.2019
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geboren wurden, erkrankten nicht an Diarrhoe. Ein weiterer Grund kénnte das Vorkommen
eines Durchfallerregers zu diesem Zeitpunkt sein.

Besonders auffallig ist ebenfalls, dass in beiden Gruppen nur zwei weibliche Kdlber (22,2%) an
Durchfall erkrankten und sieben mannliche (77,7%). Das Erkranken der Bullenkalber ist auf-
grund der geringen Datenmenge nicht signifikant, allerdings haben die mannlichen Kalber ein
dreifach hoheres Risiko an Diarrhoe zu erkranken, als die weiblichen. Ausschlaggebend dafiir
kann nicht die Versorgung der Kalber sein. Alle Kalber, unabhangig vom Geschlecht, erhielten
die gleiche Zuwendung, Pflege und Trankemenge. Die Griinde dafiir konnten gegebenenfalls
genetischen Ursprungs sein.

Im Hinblick auf Pneumonie unterscheiden sich die Ergebnisse zwischen frith und spat einge-
stallten Kalbern kaum. Es erkrankten sieben Versuchskalber (36,8 %) und zwolf Vergleichskal-
bern (33,3%). Die friih eingestallten Kilber waren also minimal anfalliger fir Pneumonie.

Die Versuchskalber erkrankten ausschliellich an Pneumonie und Durchfall. Finf der Ver-
gleichskalber (13,9%) wurden aufgrund anderer Verletzungen oder Erkrankungen (bspw.
Knickful3) behandelt. Alle behandelten Kalber waren mannlich.

Die Datensatze zum Gesundheitszustand der Kalber sind zu klein, um statistisch belegbare und
signifikante Ergebnisse zu formulieren.

4.3.4  Schlussfolgerung & Empfehlungen fir den Testbetrieb

Die Umstallung der Kalber am vierten Lebenstag ist fiir die Mitarbeitenden leichter zu hand-
haben. Die Kélber sind wesentlich kleiner und demnach leichter anzulernen. AuBerdem ist ihr
Saugreflex starker und sie gew6hnen sich schnell an den TA. Die Versuchskalber waren zudem
weniger scheu beim Anlernen, als Kalber, die bereits langer im Iglu waren.

Entsprechend der Tierschutznutztierverordnung muss den Kalbern ab dem achten Lebenstag
ad libitum Raufutter und ab dem 14. Lebenstag ad libitum Wasser angeboten werden (TIER-
ScHNuTzV, 2020, §11). Da dies im Iglu zu keinem Zeitpunkt gewahrleistet werden konnte, kann
auch hier die Gruppenhaltung, in der Heu, Wasser, Kalberstarter, Silage und Milch ad libitum
angeboten werden, Abhilfe schaffen.

Im Vergleich zur Gruppenhaltung benétigen die Mitarbeitenden mehr Zeit die Kalber einzeln
im Iglu zu versorgen. Besonders das handische Waschen der Eimer, der Weg zu den Iglus und
das Einstreuen bendtigt pro Kalb ist zeitaufwendig. Die Zeit kdnnte bei einer friheren Umstal-
lung der Kalber stattdessen fir die Tierkontrolle und Datenauswertung in der Gruppenhaltung
verwendet werden. So lassen sich mogliche Erkrankungen friihzeitig erkennen. Jedoch gestal-
ten sich Tierkontrollen in der Gruppenhaltung durchaus aufwandiger als in den Iglus.

Durch Einstellen einer Routine ist eine Verbesserung des Gesundheitsstauts der Kalber mog-
lich. Durch neu installierte Leitungen lasst sich auBerdem vermeiden, dass pasteurisierte Milch
in unsaubere Behalter umgefiillt wird. Wichtig hierfiir ist, dass der Betrieb seine neue Kilber-
haltung durch ein effizientes Kolostrummanagement abrundet und so die Basis fir eine ge-
sunde Kalberentwicklung schafft. Hierflir kénnte die Kolostrumqualitdt in Bezug auf den Im-
munglobulingehalt gemessen und erfasst werden.
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Noch entscheidender ist, dass jedes Kalb das Kolostrum innerhalb der ersten zwei Lebensstun-
den und in ausreichender Menge (min. 2 I) erhadlt. Spater muss eine zweite und dritte Kolos-
trumgabe gewahrleistet. Sinnvoll konnte hier ein Kiihlschrank sein, indem das Kolostrum be-
vorratet werden und direkt nach der Geburt eines Kalbes erwarmt und vertrankt werden kann.
Die Erstversorgung der Kalber sollte an Prioritat gewinnen und anderen, zeitlich ungebunde-
nen Arbeiten vorgezogen werden.

Eine Umstallung der Kélber ab dem dritten Lebenstag in die Gruppe ist also eine gute Variante,
um das Wachstumspotenzial der Kalber auf diesem Betrieb weiter auszunutzen, die Mitarbei-
tenden zu entlasten und den Tieren eine tiergerechtere Haltung mit Sozialkontakten zu ande-
ren Kalbern und Platz zum Spielen und Bewegen zu gewahrleisten.

4.3.5 Verwendete Quellen

RICHTER, T.; BUSCH, B. (2006): Krankheitsursache Haltung: Beurteilung von Nutztierstallen -
ein tierarztlicher Leitfaden. Stuttgart: Enke.

RUSHEN, J., PASSILLE, A. M. de, KEYSERLINGK, M. A. von, WEARY, D. M. (2008): The welfare of
cattle. Dordrecht: Springer.

TIERSCHNUTZTV (2020): Tierschutznutztierhaltungsverordnung. https://www.gesetze-im-in-
ternet.de/tierschnutztv/.

4.4 Einsatz von pasteurisierter Milch in der Kalberaufzucht mit dem Praxisvergleich
von Lang- und Kurzeitpasteurisierung

Zwischen der 4. Und 7. Lebenswoche eines Kalbes wird ein Tiefpunkt des Gesamtimmunglo-
bulinspiegels erreicht. In diesem Lebensabschnitt besteht die hochste Infektionsanfalligkeit.
Eine optimale Entwicklung des Kalbes ist demnach unabdinglich, um durch eigene korperliche
Fitness und Vitalitdt dem Erregerdruck standhalten zu kénnen. Paradoxerweise finden 90%
aller Kalbererkrankungen und —verluste nicht in dieser Zeit des ,,Immundefizits”, sondern in
den ersten zwei bis drei Lebenswochen statt (Sanftleben, 2008; Platen 2015). Dies deutet da-
rauf hin, dass eine schlechte passive Immunitat in der Phase fehlender aktiver Immunitat vor-
liegt, d.h. keine zeit- und mengengerechte Biestmilchversorgung erfolgt ist. Durch schlechte
Haltung und unphysiologischen Erndhrung der Neugeborenen in dieser Zeit steigt das Risiko
von Erkrankungen. In der Tat werden die Kalber oft in diesen ersten Wochen nahezu unver-
andert einzeln, ohne Sozialkontakt und ohne Bewegungsmaoglichkeit, gehalten (Iglu- oder Ein-
zelboxen). Meist erfolgt die Erndhrung liber ungeeignete Milchaustauschertranken mit unphy-
siologischer Trankefrequenz und —temperatur (Saugeimer). Das Risiko von Erkrankungen in
den ersten Lebenstagen und -wochen wird verstarkt durch suboptimale Haltungsbedingungen
(Hygiene, Klima, Bewegungsmangel).

In den ersten Lebenswochen wirkt sich jede Tranke negativ auf den Gesundheitszustand aus,
die andere Eiweil3e als die der nativen Milch enthdlt. Die Verdauung im Labmagen ist bis zur
dritten bzw. vierten Lebenswoche nur auf Milcheiweillbasis moglich. Milcheiweil} zeichnet

55


https://www.gesetze-im-internet.de/tierschnutztv/
https://www.gesetze-im-internet.de/tierschnutztv/

sich durch einen hohen Gehalt an Casein-EiweiR aus. Das Verhaltnis Casein zu Molkenprotein
betragt in der nativen Milch 80:20. Casein kann nur von dem Verdauungsenzym Chymosin
aufgespalten werden. Chymosin ist nicht in der Lage Molken- oder andere Proteine zu spalten.
Flr die Aufspaltung anderer Eiweille werden die anfanglich kaum vorhandenen Pepsine be-
notigt. Das Verhaltnis Chymosin zu Pepsin beim Neugeborenen betragt ebenfalls 80:20 und
korrespondiert somit mit der Verteilung der spaltbaren MilcheiweiRfraktionen. Caseinfremde
EiweiRe sind also in den ersten Lebenswochen kaum verdaulich.

Unter Betrachtung dieser Aspekte kann der Ersatz des Milchproteins durch andere Proteine,
insbesondere durch pflanzliche Eiweille, nicht erfolgreich sein. Selbst ein 50%iger Milchaus-
tauscher enthalt noch viele andere Nicht-Casein-Eiweibestandteile und weitere ungeeignete
Inhaltstoffe (Kunz, 2014).

Eine Gegenliberstellung von Betrieben mit und ohne Vollmilchtranke zeigt die Unterschiede
im Aufzuchterfolg (Tabelle 23). Die Erhebung erfolgte zwar empirisch, aber hinsichtlich der
Betriebsauswahl zufallig und ist damit als reprasentativ anzusehen ist. Das Ergebnis deckt sich
mit Untersuchungen mehrerer Landesforschungsanstalten (Fischer et al., 2010).

Tabelle 23: Aufzuchtergebnisse in Betrieben des Brandenburger Projektes ,,Precision Dairy Farming*“
(n=9) mit und ohne Vollmilcheinsatz in der Aufzucht

Trankeregime/ Anzahl Zuwachs 0-77 | Anzahl Kdlber- | Totge- | Kalberver-

Vollmilchanteil B('E-b d B?-b ;/er- bur- luste +
triebe/ triebe/ uste ten Totgebur-
Kihe LT7 0-77 d Kihe ten

0.-21. Tag: Voll-]2 67,0 kg 4

milch 3% 6,5% |9,5%

Fruhes’:ans ab 22. 1200 866 g/d 3760

Tag: MAT Kithe Kiihe

0.-7. Tag: Voll-]2 56,7 kg 5

milch 8% 74% | 154 %

Spatestens ab 7.1 135 738 g/d 4300

Tag: MAT Kihe Kihe

In den ersten zwei bis drei Lebenswochen ist neben der wichtigen, zeitnahen Kolostrumgabe
aullerdem die Verabreichung der bis 5. Tag p.p. gesperrten oder anderer Milch der Kiihe rat-
sam. Dies lasst unter anderem hohere Tageszunahmen zu (Blome et al., 2003). Damit wird
auch der Effekt der Muttertierimpfungen voll ausgeschopft. Zudem schiitzen und férdern zahl-
reiche Milchinhaltstoffe die Entwicklung der Darmzotten. Diese sind in herkdmmlichen Milch-
austauschern nicht enthalten. Die mit der Tranke verabreichten Schutzstoffe wirken auch lokal
im Darm gegen pathogene Durchfallerreger (Fischer, 2018; Sanftleben, 2008).
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SchlieRlich ist es also essenziell, dass Kalb ab der Geburt bis 24 h danach optimal mit Kolostrum
hoher Qualitat versorgen und anschlieend bis zur zweiten bzw. dritten Lebenswoche eine
Tranke mit moglichst hohem Vollmilchanteil bereitzustellen. So ist das Kalb nicht nur durch
die passive Immunisierung gut geschiitzt, sondern infolge der erndahrungsphysiologischen Vor-
teile nativer Milch auch fit und vital genug, um dem ab der vierten Lebenswoche auftretendem
natirlichem ,Immundefizit” standzuhalten. Die eigene, aktive Immunitat kann sich nun bis zur
zehnten Woche allmahlich weiterentwickeln.

4.4.1 Pasteurisierung

Der Einsatz von Vollmilch in der Kélberernahrung ist, trotz der immunologischen und ernah-
rungsphysiologischen Notwendigkeit, nicht uneingeschrankt zu empfehlen. So liegt nahe, dass
die hohen Raten von Fiarsenmastitiden durch Ubertragung der Erreger von der Kuh auf das
immunschwache Kalb liber die Milch erfolgt (Anacker, 1997; Elizondo-Salazar et al., 2013).
Mastitiden stellen heute eine der hochsten Bedrohungen fiir die Gesundheit und Nutzungs-
dauer der Kihe, fir die Milchqualitat (Zellzahlgehalt) und damit fiir die Wirtschaftlichkeit dar.
Fir jeden klinischen Mastitisfall werden Kosten von 501€ (Lihrmann 2008), fiir Eutererkran-
kungen allgemein 200-300 € angegeben (Rudolphi & Harms 2011, Reszler 2004, Jager 2006).

Auch andere Erreger, wie Paratuberkulose, coliforme Keime, Salmonellen, Rota- und Corona-
viren, Cryptosporidien oder Clostridien kénnen lber die Milch aufs Kalb ibertragen werden.
Hinzu kommen Verunreinigungen und Sauerungsprozesse der Milch aufgrund unsachgema-
Ren Umgangs mit Kélbertrankemilch. Die Prozesse vom Melken, Giber den Transport der Milch
in den Kalberstall bis zum Vertranken sind nicht nur mit einem hohen Arbeitsaufwand verbun-
den, sondern auch mit einer stark verminderten Milchqualitat. Dies schadet dem Kalb, da das
junge Immunsystem mit Keimen konfrontiert wird, die Gber die haltungsbedingten, pradispo-
nierenden Keime hinaus einwirken. In Abhangigkeit von Zeit, Temperatur und Umgang ist Roh-
milch ein auBerst anfalliges Medium. Aufgrund dessen und aufgrund der mitterlich bedingten
Infektionsgefahr wird schon seit Jahrzehnten in einigen Betrieben die fir die Kilber vorgese-
hene Milch pasteurisiert. Dieser Aufwand kann sich bezahlt machen.

Die wirtschaftlichen Verluste einer einzigen Kalbererkrankung belaufen sich auf tGber 25€ fir
Tierarzt, Medikamente und behandlungsbedingte Arbeitsaufwendungen (Platen & Barten,
2011). Hinzu kommen Verluste aus der Reduzierung der Tageszunahmen im ersten Lebens-
monat (etwa ein Drittel), womit weitere 20€ Verlust zu kalkulieren sind. Allein bei Diarrhoe
wird von Erkrankungsraten von mindestens 50% gesprochen (Ertl 2018). In einer 300er Milch-
viehherde bedeutet dies einen jahrlichen Verlust von rund 9.000€. Mit den Zielstellungen der
Minimierung des Keimdruckes fiir das immunschwache Kalb und der Verhinderung der Uber-
tragung von Euterkrankheitserregern ist sollte das Vertranken pasteurisierter Vollmilch durch-
aus sinnvoll.

Ein Vergleich der Zunahmen und der Krankheitshaufigkeiten sowie Behandlungshaufigkeiten
bei Einsatz von pasteurisierter und nicht pasteurisierter Vollmilch innerhalb einer Herde mit
690 Kiihen ergab um 45 g héhere Zunahmen bei Kalbern, die pasteurisierte Milch erhielten
(Tabelle 24).
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Tabelle 24: Ergebnisse eines innerbetrieblichen Vergleiches bei Kdlbern, die bis 3. Woche p.p. pasteuri-
sierte bzw. nicht pasteurisierte Vollmilch erhielten

Nicht pas- | Pasteurisierte Vollmilch Differenz  bei
teur|s!erte Pasteur HT 250 (Fa. M. Fors- Pasteurisie-
Vollmilch rung
ter)
Trankeregime 1.-2. Lebenswoche: Vollmilch (bis 5. d. p.p. gesperrte Milch);

3. Lebens-woche: 50% Vollmilch: 50% MAT; Ab 4. Lebenswo-
che: MAT-Tranke

Zunahme je Kalb und Tag 837¢g 882¢g +45 g/Tag
0.-74. Lebenstag (n=199) (n=183)
Zuwachs kg je Kalb und Tag | 62 kg 65 kg +3,3 kg
0.-74. Lebenstag bis 10. LW
Erkrankungsrate Kalber 0-3 12,34% 7.01% 43%
Mon.
Jahrl. Medikamenteneinsatz
(Anzahl Einzeldosen;

537 325 -40%

863 Geburten/Jahr)

Die hohere Zunahme der Kalber, die bis 3. Lebenswoche pasteurisierte Vollmilch erhielten,
weist auf eine Entlastung des Immunsystems hin, die sich in einer um 43% geringeren Er-
krankungsrate und 40% geringeren Medikamenteneinsatz wiederspiegelt.

Beim Vertranken pasteurisierter Milch konnte eine hohere Zuwachsleistung innerhalb der ers-
ten zehn Wochen (3,3kg) festgestellt werden. Dieses Ergebnis zeigt den offensichtlichen Effekt
einer Pasteurisierung: Aufgrund der Pasteurisierung wurden die Kalber in den ersten zwei bis
drei Lebenswochen von einem gewissen Keimdruck entlastet. Dies ermdoglichte die hohere
Zunahmeleistung. Der primare Effekt liegt jedoch darin, dass die Erkrankungsrate um 43%
sank und gleichzeitig 40% weniger Medikamente eingesetzt wurden.

Vergleicht man das Vertranken pasteurisierter Milch mit dem Vertranken eines hochwertigen
Milchaustauschers werden die gesundheitsférdernden Effekte der Erndhrung mit pasteurisier-
ter Vollmilch deutlich (Tabelle 25). Die Pasteurisierung ist ein Vorgang zur Reduzierung des
Keimgehaltes und somit zur Aufwertung von Biest-, Misch- oder Vollmilch (Beyersdorfer et al.
2015). Bei der Pasteurisierung von Kuhmilch sind in Praxis drei Verfahren zu unterscheiden:

1. Pasteurisierung im herkémmlichen Milcherwarmer (kaum noch praktiziert, da sehr
energie-, zeit- und arbeitsaufwendig)

2. Pasteurisierung im Milchtaxi (derzeit vielerorts eingesetzt)

3. Pasteurisierung im vollautomatischen Pasteur im geschlossenen System (Neuheit, die
aktuell nur von einem Produzenten angeboten wird)
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Tabelle 25: Vergleich des Einsatzes pasteurisierter Vollmilch (Gerét von Fa. M. Férster) gegeniiber
MAT-Einsatz in einem Milchviehbetrieb mit 350 Kélbern/Jahr (nach Beyersdorfer 2015)

MAT-Tranke Pasteurisierte Vollmilchtranke
Biestmilchphase: 3 Tage Biestmilchphase: 3 Tage
Ab 4. Tag: hochwertiger MAT, 36% Ab 4. Tag: pasteurisierte Vollmilch-Misch-

tranke aus 40-70% Kolostralmilch und 30-

Magermilchanteil i
60% Vollmilch

Lebenstagzunahme g/Tag

645 805

Erkrankungsrate %

35,8 25,4

Verlustrate %

<5 <5

Wirtschaftlicher Mehrgewinn nach Kostenabzug

(Investition, Strom, Wasser, Rep., AfA, MAT-Einsparung); Schwankungsbreite bedingt durch
jahrliche MAT-Preisdifferenzen)

-12.000 bis -16.000 EUR +12.000 bis 16.000 EUR

Das Vertranken von pasteurisierter Milch ermdglicht die Verwendung der produzierten Milch
des eigenen Betriebes. Aus Kostengriinden wird teilweise auf den Zukauf von Aufzuchtfutter-
mitteln verzichtet und die sogenannte Sperrmilch (nicht verkehrsfahige Milch) an die Kalber
vertrankt (Blome et al., 2003). Der Einsatz eines Pasteurs kann sowohl beim Vertranken von
Sperrmilch als auch von verkehrsfahiger Vollmilch sinnvoll sein. Die Gefahr der Erregeriber-
tragung wird entscheidend minimiert. Die enthaltenden Keime konnen wirkungsvoll reduziert
werden (Lefting, 2014; Beyersdorfer et al.; 2015). Laut Empfehlung sollten Kalber keine Milch
mit einem Keimgehalt Gber 20.000 KbE/ml erhalten (Godden et al. 2005). 90-100% der vor-
handenen Mastitiserreger konnen bei der Pasteurisierung abgetétet werden (Elizondo-Salazar
et al., 2010; Niemeyer, 2015). Im Hinblick auf die Wirksamkeit der Pasteurisierung und der
damit verbundenen Reduktion von Keimen sollte die Ausgangskeimbelastung der Milch und
die Rekontamination nach dem Pasteurisieren bericksichtigt werden. Zu den wesentlichen
Kriterien beim erfolgreichen Umgang mit pasteurisierter Milch gehort ein optimales Manage-
ment. Das direkt an den Pasteurisierungsprozess anschlieBende Vertranken der Milch hat, auf-
grund des schnellen bakteriellen Wachstums, oberste Prioritat. Andernfalls wird eine Kiihlung
bzw. chemische Konservierung der Milch erforderlich. Zur Vermeidung einer Rekontamination
nach dem Pasteurisierungsverfahren wirkt auch ein geschlossenes System stark vorteilhaft.
All diese Faktoren sind wesentlich abhangig von der verwendeten Pasteurisierungstechnik.
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4.4.2 Zweitechnische Verfahren in der Praxis

Technisch wird zwischen zwei Geratetypen unterschieden: Kurz- und Langzeitpasteure (Lef-
ting, 2014). Temperatur und Einwirkdauer fiihren dann zu den Bezeichnungen LTLT-Pasteuri-
sation (30 min 63 °C) und HTST-Pasteurisation (15 sec-30 sec, 72-75 °C) (MVO, 2007). Die Pas-
teurisierung in Langzeit funktioniert durch eine Erhitzung der Milch fir mindestens 30 Minu-
ten auf eine Temperatur von 65 °C, hingegen wird beim Kurzzeitpasteurisieren fiir rund 20
Sekunden eine Temperatur von 72 bis 75 °C erreicht (Beyersdorfer et al. 2015). Nachfolgen-
dend werden die Ergebnisse eines innerbetrieblichen Praxisvergleiches bei Anwendung des
Milchtaxis der Fa. Holm & Laue mit dem vollautomatischen Pasteur HT 250 der Fa. Martin
Forster dargestellt. Zu beachten ist, dass bei dieser Untersuchung eine Pasteurisierungsdauer
von 20 sec beim HT 250 angewendet wurde, dieser aber inzwischen mit 30 sec Pasteurisie-
rungsdauer arbeitet.

LTLT- Pasteurisierung im MilchTaxi der Firma Holm & Laue

Das aktuell verbreitete On-Farm-Verfahren der Pasteurisierung erfolgt mit sogenannten
Milchtaxis in Form der LTLT-Pasteurisation. Dieses Verfahren wird von mehreren Herstellern
angeboten. Der Vorgang der Pasteurisierung dauert im Schnitt 2,5 bis 3 Stunden. In der Regel
ist diese Zeitspanne zu lang, um die Kalber direkt anschlieBend mit der Milch zu versorgen.
Das MilchTaxi der Firma Holm & Laue bietet daher die Moglichkeit der automatischen, zeitge-
steuerten Pasteurisierung (Ubersicht Abbildung 6 und 7).

Die Verwendung des Abendgemelks eignet sich fir die Vertrankung von pasteurisierter Milch
am Morgen. Die Fa. Holm & Laue empfiehlt, das MilchTaxi am Abend mit Milch zu befiillen
und auf Wassertemperatur herunter zu kiihlen. Mit Hilfe der Zeitschaltuhr kann der ge-
wiinschte Startzeitpunkt der Pasteurisierung, z.B. 4.00 Uhr, eingestellt werden. In diesem Fall
beginnt das MilchTaxi um 3.00 Uhr mit der Erwarmung der Milch. Gegen 5.30 Uhr ist die, fir
den Pasteurisierungsvorgang, notwendige Temperatur von 63 °C erreicht. Die Milch wird in-
nerhalb der folgenden 35 Minuten im MilchTaxi pasteurisiert. AnschlieRend wird die Milch auf
eine Tranketemperatur von 40 °C heruntergekiihlt und steht ab 6.30 Uhr zum Vertranken zur
Verfligung. Sobald die Kalber gefittert wurden, kann das MilchTaxi gereinigt und mit dem
Morgengemelk befiillt werden. Die Milch wird im MilchTaxi wieder gekihlt und die nachste
Pasteurisierung schliet sich je nach Zeiteinstellung an. Eine Ansdauerung kann manuell erfol-
gen. Hierdurch wird das System ,offen”, was in der Praxis zu Keimkontaminationen fihren
kann.

Ausgangspunkt der Entwicklung von Milchtaxis war nicht die Pasteurisierung. Vielmehr sollte
der Transport der Milch zu den Einzelhaltungen (Iglus, Einzelboxen) und das Befllen der Tran-
keeimer mit temperierter Milch erleichtert werden. Die Funktion der Pasteurisierung kam spa-
ter hinzu und limitiert zeitlich die Abldufe im Stall. Insbesondere ist die Trankefrequenz prak-
tisch auf zwei Mahlzeiten begrenzt. Einerseits bietet das MilchTaxi der Firma Holm & Laue ein
mobiles Gerat mit einer unkomplizierten Steuerung sowie verhaltnismaRig geringen Anschaf-
fungskosten (ca. 6.000 €). Andererseits ist der Zeitbedarf fiir groRe Mengen hoch und die Ent-
wicklung von hitzeresistenten Bakterien wird beglinstigt (Elizondo-Salazar et al., 2013; Nie-
meyer, 2015). Des Weiteren entstehen in Bezug auf Milchmenge und Zeit hohe Energiekosten
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und die griindliche Reinigung, insbesondere von Einzelteilen, gestaltet sich schwierig (Haidn
2010). Es stellt zudem kein geschlossenes System dar.

Abbildung 6: Milchtaxi (Holmé& Laue)

HTST-Pasteurisierung mit dem Pasteur HT 250 von Martin Forster

Pasteur HT 250
r;'. = . , StMc-)hrel'e
s ™ ° ¢ ationen
a8 E konnan
Rohmilch, ©  Trinkemilch, versorgt
optimal bei 4-30°C «®  ca.d3°C werden
00000.00.00.00000"0‘.’ . T IOOQOOQOQOOQOOQ’ *
Stichleitung integrierbar s Sofort vertrénkbar

oder mit
automatischer
Konservierung

b lagerbar

MELKEN PASTEURISIEREN LAGERN UND FUTTERN

Abbildung 7: Der HT 250 (M. Férster), Systembild mit Kopplung von TA und Milchtank

Der vollautomatische On-Farm-Pasteur ,HT 250“ der Martin Forster GmbH ist seit etwa 2 Jah-
ren erhaltlich (Abbildung 7). Er arbeitet nach dem HTST-Pasteurisierungsverfahren. Das gene-
relle Prinzip unterscheidet sich von den ublichen Pasteuren deutlich: Eine Milchpumpe sorgt
flr das Ansaugen von Rohmilch aus einem Vorratsbehalter oder dem Melkhaustank. Die Milch
wird anschlieBend pulsierend in den Warmetauscher gepumpt und auf 50 bis 60 °C vorge-
warmt. Im nachsten Schritt wird sie in den Injektionsbehalter transportiert und durch einstro-
menden Dampf auf 73,5 °C erhitzt. Diese Temperatur wird zur 30-sekiindigen Pasteurisierung
verwendet. Der eingeleitete Dampf wird gleichmaRig und schnell in der Milch verteilt, um eine
punktuelle Erwdarmung und damit eventuell einhergehende biologische (Immunglobulin-
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Inaktivierung) und mechanische Schadigung (Verklumpen) zu verhindern. Die Einleitung von
Wasserdampf erzielt vermutlich auRerdem eine Wirkung auf , Keimbiindel“, in denen innen
liegende Keime bei herkdmmlicher Erhitzung nicht erreicht werden (Beyersdorfer et al., 2015).
Die damit einhergehende Verdiinnung der Milch um 6-10% (bei der aktuellen techn. Version:
3-6%) wirkt zudem vorteilhaft fiir die Bekommlichkeit der Tranke. AnschlieBend gelangt die
pasteurisierte Milch fiir 30 Sekunden in eine Heillhaltespirale, die aus Teflon besteht. Im War-
meaustauscher wird die Milch auf Tranketemperatur abgekihlt. Das System bietet die Mo6g-
lichkeit, ein Konservierungsmittel automatisch dazuzugeben, wodurch die Haltbarkeit der pas-
teurisierten, keimanfalligen Milch gewahrleistet wird. Diese automatisch gesteuerte Zugabe
eines Konservierungsmittels reduziert die Gefahr der Rekontamination. Eine manuelle Zugabe
von Konservierungsmitteln ist mit einer Unterbrechung eines geschlossenen Systems verbun-
den (Niemeyer, 2015). Des Weiteren besteht das Risiko Ungenauigkeit der Dosierung.

Die pasteurisierte, angesauerte Milch wird nun automatisch zu einem oder mehreren Voll-
milchbehéltern an rechnergesteuerten Trankeautomaten geleitet (bis 100 Meter Leitungs-
lange, Teflonleitung) und dort vertrankt. Es gibt auBerdem die Moglichkeit, dass die Milch in
die MAT-Wasser-Tranke anteilig eingerlihrt wird. Alternativ kann ein Milchtransportwagen
beschickt werden, um die Kalber in Einzelhaltung zu versorgen. Da das Gerat so konstruiert
wurden, sind die Vorteile der Automatisierung sind vor allem in Kombination mit Trankeauto-
maten zu merken.

Der Pasteur HT 250 mit ca. 16.000€ Anschaffungskosten zeichnet sich durch eine schnelle und
kontinuierliche Arbeitsweise aus. Es entsteht ein geringerer Arbeits- und Energiebedarf. Das
integrierte und vollautomatische Reinigungsprogramm erleichtert die Handhabung. Das Biest-
milchmanagement erfolgt mit Hilfe der angeschlossenen Dampflanze ebenfalls automatisch,
schnell und variabel. Strom- und Wasserkosten liegen um mehr als 50% unter denen des
Milchtaxis, was jahrlich zwischen 1.000 und 1.500€ Mehrkosten nach sich zieht (Niemeyer,
2015; vgl. auch Abschnitt 3.2.).
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Tabelle 26: Produktiibersicht HT 250 der Fa. Martin Férster und MilchTaxi der Firma Holm & Laue

Produkt HT 250 MilchTaxi

Firma Martin Férster GmbH Holm & Laue GmbH & Co. KG

Verfahren Continuous-Flow-Verfahren Langzeitpasteurisation
wahlbar:

65 °C bei 35 Min.
60 °C bei 60 Min.
60 °C bei 70 Min.

Pasteurisierung 73,5 °C bei 30 Sekunden

Warmeabgabe an . Zirkulierendes Wasser liber Kes-
. Pulsierender Dampf
Milch selwand
Heizleistung 9,5 kW 6,5 kW
Durchsatzleistung | 200 - 240 |/h Begrenzt durch TankgrolRRe
. Warmetauscher-Prinzip mit inte- | Integrierte Wasserkiihlung Gber
Abkuhlung . .
grierter Spirale aus Teflon Kesselwand
Automat. Zugabe von Konservie-
rungsmittel Manuelle Zugabe von Konservie-
rungsmitteln
Zeitgesteuerte Pasteurisierung
Bis zu 6 einstellbaren Startzeiten
Sonstiges Geschlossenes System der Pasteurisation

Vollautom. Reinigung Offenes System

Dampflanze f. Biestmilcherwar-
mung

Manuelle Reinigung

Tabelle 26 stellt die Eckdaten des Pasteur HT 250 (Fa. M. Forster) und des MilchTaxi (Fa. Holm
& Laue) gegenliber. Die beiden gegenibergestellten Produkte sind in ihrer Wirksamkeit und
Praktikabilitat unterschiedlich zu bewerten.

Wirksamkeit der Pasteurisierung beider Gerate

In einem Versuch von Niemeyer (2015) wurde die wirksame Reduktion von verschiedenen
Mastitiserregern durch die Verwendung eines Langzeit- und Kurzzeitpasteurs gegenliberge-
stellt. Beide Pasteurisierungsverfahren zeigten eine vollstandige Wirksamkeit fiir S. aureus,
sowie dskulin-negative Streptokokken. Im Gegensatz zur Kurzzeitpasteurisierung konnte bei
der Langzeitpasteurisierung keine umfassende Reduktion von KNS (koagulase-negative
Staphylokokken), dskulin-positive Streptokokken sowie Coliformen Keimen erreicht werden.
So erfuhren umweltassoziierte Mastitserreger beim Milchtaxi nur eine 37%ige Reduktion
durch das Pasteurisieren.
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Nicht-pathogene Keime konnten bei der Kurzzeitpasteurisierung umfassend eliminiert wer-
den, was bei der LTLT-Pasteurisierung auf 63 °C (iber 30 Minuten nicht erreicht wurde. Die
Rekontamination war sehr hoch und belief sich teilweise auf eine Verflinffachung der Keim-
zahlen nach dem Pasteurisieren gegeniber nicht pasteurisierter Milch (vgl. Tabelle 27, Nie-
meyer, 2015). In praktischen Abldaufen erweist sich dies als groBe Gefahr, da die ,leerge-
raumte” Milch sehr anfallig gegenliber einer, nach Pasteurisierung erfolgenden Keimexplosion
reagiert. Daher ist das Nicht-Pasteurisieren oft besser, als die Pasteurisierung mit einem
Milchtaxi, wenn Zeitablaufe, Hygiene und Kiihlung nicht strikt eingehalten werden kdénnen.

Tabelle 27: Effektivitéit in der Eliminierung von Erregern durch Pasteurisieren mit dem LTLT-gegen(iber
dem HTST-Verfahren

Erreger LTLT-Verfahren (Milchtaxi HTST-Verfahren (Pasteur M. Forster)
Holm&Laue)
Erwdarmung von 200 L gesperrter | Erwarmung von 200 L gesperrter Roh-
Rohmilch auf 63 °C, 30 min. Heil3- | milch auf 73 °C, 25 sec. HeilRhaltezeit
haltezeit
Vor Pas-
teourri-sa-as Nach Pas- | Ver- Vor Pasteuri- | Nach  Pas- | Ver-
tion teu-risation | ande- sation teu-risation | dnde-
KbE/ml KbE/ml rung % KbE/ml KbE/ml rung %
Ges.-keim- 4 4 4 3
Jahl 3,2x10 4,2 x10 +31 2,4x10 5x10 -79

Kuhassoziierte Mastitiserreger

S. aureus 1,5 x 10! 0 -100 1 x 102 0 -100
Askulin neg.

Streptokok- | 2% 10° 0 -100 1x102 0 100
ken

Umweltassoziierte Mastitiserreger

KNS 4x 10! 1,5 x 10! -63 3x10? 0 -100
Askulin pos.

Streptokok- | 5 X 10" 5 x 10° -90 7 x 10t 0 -100
ken

Coliforme 3 x 10! 0 -100 4x 10! 0 -100
SO. nlcht pa_ 2 X 102 1 X 102 '50 5 X 100 O ‘100
thog. Keime | 3y 10t 1 x 102 +233 1x 103 1x10° -99,9
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In einer alteren Untersuchung (2008) mit dem Kurzzeitpasteur Maxi Steam wurden nach Pas-
teurisierung noch geringe Erregermengen nachgewiesen (Knappstein et al., 2013). Allerdings
handelte es sich bei diesem Gerat um Prototypen des heutigen HT 250, welcher einen tech-
nisch mit der aktuellen Version kaum vergleichbar ist. Zudem lag die Heilhaltezeit damals mit
nur 12 Sekunden (heutiger HT 250: 30 sec.) noch unter der Temperatur, die laut gesetzlicher
Vorgabe fir die HTST-Pasteurisation vorgeschrieben ist (15 sec). Zugleich betrug die Tempe-
ratur betrug nur 72°C (heutiger HT 250: 73,5 °C). Entsprechend weisen aktuelle Untersuchun-
gen eine umfassende Erregerabtotung bei diesem neuen Geréat nach (Czerny, 2018; siehe auch
Ubersicht 10).

4.4.3 Verfahrenstechnischer und betriebswirtschaftlicher Vergleich beim Einsatz des Kurz-
zeitpasteurs und des Milchtaxis

Warum die Empfehlung gegen die heute liblichen Milchtaxis mit Pasteurfunktion und fiir den
Kurzzeitpasteur HT 250 ausfallt, kann zundchst mit den praktischen Ablaufen begriindet wer-
den: Beim Milchtaxi wird die Milch in Kannen vom Melkstand in den Behalter gefiillt. Der Pas-
teur benétigt Giber 2 h zum Erwarmen der 200 | Milch auf 63°C. Inklusive Heillhaltephase ver-
gehen 2,8 h. Dann wird die Milch in die Kalberboxen verbracht oder in den Vollmilchbehalter
eines Trankeautomaten gefillt und muss manuell angesduert werden. Die anschlieende Rei-
nigung des Gerates erfolgt ebenso manuell, wie die des Behalters am Trankeautomaten.

Der HT 250 dagegen zieht die Milch selbst aus einem Behélter/ Milchtank (Stichleitung zum
Melkhaus) und leitet sie automatisch zum Trankeautomaten (Leitungslange bis 100 m). Er kon-
serviert die pasteurisierte Milch automatisch und reinigt sich und die Leitungen selbst. Nicht
nur der Arbeitsaufwand fiir Reinigung und manuelle Ansdauerung, auch Ungenauigkeiten und
Keimkontamination werden eliminiert. Die Verwendung von Milchkannen (Transport, Reini-
gung, korperlich anstrengend) fallen weg. Die Kurzzeitpasteurisierung lauft vollautomatisch
mit einem Durchsatz von ca. 250 I/h ab. Kolostrum (Erstgemelk) kann mit der Dampflanze am
Pasteur oder dem ,All In One COLOSTRUM-FEEDER” innerhalb von 5 min auf Tranktemperatur
erwdarmt werden, ebenso eingefrorenes Kolostrum. Ab dem zweiten Gemelk kann der Pasteur
die Milch sehr gut pasteurisieren, ohne dass Konsistenzprobleme bei der oft sonst problema-
tischen Biestmilchzusammensetzung auftreten. Die Arbeitsablaufe sind kurz, effektiv und
durch die volle Automatisierung sehr genau.

Investitionskosten

Die Berechnung der Investitionskosten (ohne Berlicksichtigung von Reparaturen) basiert auf
einer Lebensdauer des Pasteur HT 250 von 15 Jahren. Es wird davon ausgegangen, dass das
Milchtaxi nach der Halfte der Zeit, also nach 7,5 Jahren, ersetzt werden muss. Reparaturkos-
ten, die erfahrungsgemal nach wenigen Jahren, insbesondere bei der Heizeinheit des Taxis,
anfallen wurden nicht berticksichtigt. Somit sind in der 15-jdhrigen Lebensdauer des HT 250
(inkl. Dampflanze) fur 16.000€ alternativ zwei Milchtaxis zu je 6.000€ zu finanzieren. Zu be-
achten ist hierbei die Kapazitdt des Taxis in Litern (250 |). Der HAT 250 gewaéhrleistet einen
Durchsatz von 250-300 I/h. Eine Vergleichbarkeit ist daher nur bedingt moglich.
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Beim Vertranken der Milch per Eimertranke ist auch beim HT 250 zusatzlich ein Milchtrans-
portwagen mit Warmedammung notig. Dies flhrt zu zusatzlichen Kosten von 2 x 500 €. Der
HT 250 stellt sich hinsichtlich der Investitionskosten um 437 €/Jahr teurer dar (Tabelle 28).

Tabelle 28: Jdhrliche Investitionskosten im Vergleich

;nvestltlon 15 Zins (2,5%) ;I;:gung Service | Gesamtkosten / Jahr
Milchtaxi 12.000€ 150€ 800€ 0€ 950€
HT 250
I'::Ze Dampf-1 1 6.000€ 200€ 1.067€ | 1206 | 1.387€

Arbeitskosten

Ein Geratevergleich zieht einen Systemvergleich nach sich, da jeder der Pasteure fiir ein ande-
res System konstruiert ist. Der HT 250 wird seiner Bestimmung entsprechend in Kombination
mit der Verfltterung der pasteurisierten Milch iber angeschlossene, rechnergesteuerte Tran-
keautomaten eingesetzt. Das Milchtaxi hingegen ist flr das Vertranken der Milch Gber Eimer
ausgelegt (Transport der Milch zu den Einzelhaltungsanlagen). Der Pasteur HT 250 vereinfacht
durch die Dampflanze zudem das Biestmilchmanagements. Der Gesamtarbeitsaufwand fiir die
Kalber sinkt. Dementsprechend fallen ohne Beriicksichtigung der Pasteurisierungszeit die in
Tabelle 29 angegebenen Arbeitsaufwendungen an.
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Tabelle 29: Tgl. Arbeitsaufwendungen beim Vergleich Milchtaxi — Autom. Pasteur HT 250 (ohne Be-
riicksichtigung der reinen Pasteurisierungszeit)

Arbeitsgang

Milchtaxi

Autom. Pasteur HT 250

Pasteurisieren von Erst-
kolostrum

30 min/d

(Wasserbad o0.a. Methode,
Pasteurisierung nicht mgl.)

15 min/d
(mit Dampflanze des HT 250)

Beschickung mit Voll-
milch

2x15 min = 30 min/d (Milch-
kannen transportieren und
einfillen)

2x1 min =2 min

(Programmeingabe)

Pasteurisierungsvor-
gang

(5,6 h nicht berechnet, da
ohne

menschl. Zutun)

(2,7 h nicht berechnet, da ohne

menschl. Zutun)

Ansa .
rTsauern der  past 2x 2,5 min=5min 0 (automatisch)
Milch
2x5min=10min
Vertranken der past. [ 2X30min=60min (nur Biestmilchkalber bis 2. Le-
Milch (Einzelboxen-/Eimertranke) benstag, alle anderen automa-
tisch Giber TA-Leitung)
2 % 50 min = 100 min 2 x 30 min = 60 min (Vollmilch-
Reinigun _ ) | Vorrats-behalter am TA; Pasteu-
gung (Taxi komplett und Trankeei- | rroinicung automatisch, Eimer-
mer) reinigung nur Biestmilchkalber)
225 min/Tag 87 min/Tag
Summe Stundenauf-
75 h/T 1,45 h/T
wand 3,75 h/Tag ,45 h/Tag
1.369 h/Jahr 529 h/Jahr
48,75 €/Tag 18,85 €/Tag
Kosten (13 €/h)
17.794 €/lahr 6.880 €/Jahr

Zeitbedarf und Verfahrensspezifische Kosten flir Strom und Wasser

Um eine Quantifizierung und Bewertung der Kostenpositionen fir Strom und Wasser vorneh-
men zu kénnen, werden die in Brandenburg anfallenden Kosten angesetzt. Die Tatsache, dass
die Kosten betriebsspezifisch stark schwanken kénnen, wird aulRen vorgelassen (eigne Strom-
erzeugung, Nutzung von Brunnen). Der Pasteurisierungsvorgang selbst nimmt von Programm-
start bis Programmende beim Milchtaxi 5,6 h und beim HT 250 2,7 h pro Tag in Anspruc. Es
ergibt sich eine Differenz von 50%. Befiillungs- und Entleerungszeiten wurden hier nicht be-

ricksichtigt.
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Der Frischwasserverbrauch betrug bei 2 Durchgangen/d (2 x 200 Liter Milch) 649 Liter Wasser
beim Milchtaxi und 130 Liter Wasser beim HT 250. Dies entspricht einer Differenz von 80%.
Die Stromkosten variierten um 1,24€/Tag zu Gunsten des HT 250: Wahrend das Milchtaxi
4,60€/Tag verbrauchte, betrugen die Stromkosten beim HT 250 3,46€/Tag. Aus diesen Res-
sourcenaufwendungen resultiert ein Kostenvorteil flir den Betrieb des HT 250 in H6he von
1.657€ pro Jahr gegeniiber dem Milchtaxi. Die Gesamtkosten fiir Strom und Wasser beliefen
sich beim HT 250 auf 1.584€, beim Milchtaxi auf 3.241€ (Tabelle 30).

Tabelle 30: Verfahrensspezifischer Wasser- und Strombedarf fiir die Pasteurisation

LTLT-Verfahren HTST-Verfahren Differenz
(Milchtaxi) (Autom. Pasteur HT
250)

Wasserverbrauch/ Tag 649 Liter 130 Liter !(5;3%) Liter
Wasserkosten/ Tag 4,28€ 0,88€ 3,40€
Zeitbedarf/ Tag 5,6 h 2,7h 2,9 h (52%)
Stromkosten/ Tag 4,60€ 3,46€ 1,14€
Wasser- u. Stromkosten/ 8,88€ 4,34€ 4,54€
Tag
Wasser- u. Stromkosten/ 3241€ 1.584€ 1.657€
Jahr
Legende:
Wassertemperatur 12 °C, Milchausgangstemp.: 28 °C, Stromkosten: 24 ct/kWh, Wasser:
1,75 €/ m3, Abwasser: 4,86 €/ m3
LTLT (Milchtaxi): Erwarmung der Milch auf 63°C, Heillhaltezeit 30 min;
HTST (autom. Pasteur HT 250): Erwarmung der Milch auf 73°C, HeiRhaltezeit 25 sec.

Uber alle Kostenpositionen betrachtet fallen beim Einsatz des vollautomatischen Pasteurs HT
250 weniger als die Halfte der Kosten als beim Einsatz eines Milchtaxis (HT 250: 9.851€/Jahr;
Milchtaxi: 21.985 €/Jahr).

Bei diesem System- und Geratevergleich findet ein zweimaliges Tranken mit dem Milchtaxi
statt, wahrend die Kombination des automatischen Pasteurs mit Trankeautomaten ein konti-
nuierliches Tranken ermdglicht. Um eine Vergleichbarkeit aus physiologischer Sicht zu ge-
wabhrleisten, missten drei oder vier Pasteurisierungsprozesse im Milchtaxi durchgefiihrt wer-
den. Der entsprechende Verbrauch an Zeit, Arbeit und Energie ware exorbitant und wiirde der
Kalberhaltung jegliche 6konomische Grundlage entziehen.

68



Tabelle 31: Jdhrliche Investitions-, Arbeits- und Energiekosten im Vergleich zwischen vollautomati-
schem Pasteur HT 250 und Milchtaxi (Euro)

Milchtaxi mit Pasteurfunktion | Pasteur HT 250 mit Dampflanze
Investitionskosten 950 1.387 (inkl. Service)
Arbeitskosten 17.794 6.880
Energiekosten Betrieb | 3.241 1.584
Summe € 21.985 9.851

Lohnt die Investition?

Betriebe, die Ihre bis 5. Tag p.p. gesperrte Milch verwerfen und Milchaustauscher (MAT) an
die Kalber vertranken, kdnnen die Einsparungen an MAT direkt gegen rechnen: Es ergibt sich
eine Kosteneinsparung an MAT in Hohe von 42€/Kalb bzw. 16.400€/Jahr (8 I/d, 150 g MAT/I,
2,50 €/kg MAT, Betrieb mit 400 Kalbungen/Jahr). Die eingesetzte Menge Milch entspricht hier-
bei der bis 5. Tag p.p. gesperrten Milch, fur die keine finanzielle Verwertungsalternative be-
steht.

Des Weiteren kann Einsparungen durch Unterbrechung der Erregeriibertragung infolge der
Milchpasteurisation gerechnet werden. Laut Literatur kostet ein Mastitisfall etwa 500€. Eine
Reduzierung um 20 Mastitsfalle/Jahr in der betreffenden Herde GUberkompensiert die Gesamt-
kosten des Systems mit dem vollautomatischen Pasteur HT 250 sogar (rund 10.000€). Die ak-
tuell mindestens bei jedem zweiten Kalb auftretenden Durchfallerkrankungen bedeuten in ei-
ner 300er Milchviehherde Verluste von 4 €/Durchfallerkrankung x 200 Kalber/Jahr = 9.000€
Verlust (5.000€ nur fir Behandlungen und Mehrarbeit). Durch Reduzierung des Keimdruckes,
infolge der Pasteurisierung der Vollmilch, lasst sich die Erkrankungsrate halbieren und gene-
riert eine Ersparnis von 4.500€/Jahr. Beide gesundheitsfordernden Aspekte sind durch diverse
Untersuchungen in ihrem Potential belegt und summieren sich auf 14.500€/Jahr. Zusammen
mit dem Einsparpotenzial an MAT ergeben sich 30.900€/Jahr, welche durch den Einsatz des
Pasteur HAT 250 eingespart werden konnen (Tabelle 32).
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Tabelle 32: Einsparpotenzial in einer 300er Milchviehherde (rd. 400 Kalbungen/Jahr inkl. Férsen-Re-
produktionskalbungen) durch Vertréinken von pasteurisierter Vollmilch (Erkldrungen siehe Text)

Einsparpotenzial Euro Einsparung/Jahr
MAT (Differenz 7 Tage zu 21 Tage Vollmilcheinsatz) 16.400€

Reduzierung Farsen-Mastitis: 20 Falle weniger/Jahr 10.000€

Halbierung Durchfallerkrankungen 4.500€
Gesamteinsparpotenzial: 30.900€

Ges.-Kosten Pasteur HT 250: 9.850€

Ges.-kosten Milchtaxi H & L 21.985€

In der dargestellten Rechnung wurde nicht berlicksichtigt, welche Vorteile sich fir die spatere
Jungkuh erheben. Die optimierte Kalbererndahrung verbessert die Qualitat, Leistungsfahigkeit
und Nutzungsdauer der Jungkuh. Die ersten sechs Lebenswochen eines Kalbes beeinflussen
malgeblich das hyperplastische Wachstum, die Zellteilungen in den Organanlagen und die
Festlegung der wesentlichen Gewebestrukturen (Plesse, 2017; Platen & Krocker, 1999). Die
sogenannte ,metabolische Programmierung” bzw. ,Pragung” von Organanlagen, Stoffwech-
sel und Regulationsmechanismen findet in den ersten 40 Lebenstagen und ist entscheidend
flr die spatere Gesundheit und Leistung der Kuh (Kunz 2014).

4.4.4  Zusammenfassung

Das Vertranken von Kolostrum ab der ersten Lebensstunde und der bis 5. Tag p.p. gesperrten
Milch innerhalb der ersten zwei bis drei Lebenswochen ist aus immunologischer, erndhrungs-
physiologischer und 6konomischer Sicht in hohem MaRe wiinschenswert. Es resultiert in h6-
heren Zunahmen, besserer Kilbergesundheit und Kosteneinsparungen in Héhe von rund
45€/Kalb (Einsparung an MAT). Ab der zweiten Biestmilchgabe sollte die vertrankte Milch je-
doch pasteurisiert werden, um der Weitergabe von Euterkrankheitserregern vorzubeugen
und das Immunsystem des Kalbes zu entlasten. Der ,,All In One COLOSTRUM FEEDER“ als Neu-
entwicklung bietet erstmals die Moglichkeit eines unkomplizierten, schnellen und hygieni-
schen Biestmilchmanagements inklusive der Moglichkeit einer Pasteurisierung.

Auch nach der zweiten Lebenswoche bietet ein gewisser Vollmilchanteil in der Tranke erndh-
rungsphysiologische und ékonomische Vorteile. Jedoch ist der Einsatz pasteurisierter Voll-
milch im Hinblick auf die eingesetzte Technik und das Vollmilchmanagement kritisch zu hin-
terfragen. Eine Kurzzeitpasteurisierung und ein geschlossenes System mit Ansdauerung sollten
bevorzugt werden. Bezliglich des praktischen Einsatzes und der Wirksamkeit der Pasteurisie-
rung sprechen die Untersuchungsergebnisse fiir den vollautomatischen Pasteur HT 250 der
Fa. M. Forster. Angesichts der hohen wirtschaftlichen Verluste von Kalbererkrankungen und
Mastitiden sind die Kosten einer Pasteurisierung mit diesem Gerat bereits dann lohnend,
wenn in der Herde nur 20 Mastitisfalle/Jahr weniger auftreten.
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Koénnen die Kadlberdurchfille, die derzeit durchschnittlich rund 50 % aller Kélber betreffen, hal-
biert werden, spart ein 300er Milchviehbetrieb zusatzlich 4.500 €/Jahr. Damit waren fast die
Halfte der Gesamtkosten des Pasteureinsatzes gedeckt. Die MAT-Einsparungen und Mehrzu-
nahmen kommen als nachgewiesene Vorteile hinzu.

Aus folgenden Griinden kann der vollautomatische Pasteur HT 250 empfohlen werden:

zuverlassige Erregerabtotung ohne Rekontaminierungsgefahr

e geringerer Arbeitsaufwand, Praktikabilitat

e deutlich glinstigere Verfahrenskosten insgesamt, trotz hherer Investitionskosten

e Moglichkeit der Einbindung des HT 250 in ein rechnergesteuertes Kalberaufzuchtsys-
tem

o Moglichkeit des effektiven Kolostrumeinsatzes mit Hilfe der sog. Dampflanze

Alles in Allem wird also eine arbeitssparende Komplettlésung fiir das Vollmilchmanagement
in der Kalbererndahrung geboten.

In Hinblick auf die sog. ,,metabolische Programmierung” in den ersten 40 Lebenstagen sollten
alle MaBnahmen zur optimalen, keimarmen Kalberaufzucht ergriffen werden. Technische Un-
terstltzungen hierfir stehen mit der empfohlenen, neuartigen Technik zur Verfligung.
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4.5 Versuchsauswertung: Hochtemperatur-Pasteur HT 250 -Betrieb 5
4.5.1 Problemstellung und Ziel

Die ersten Lebenswochen eines Kalbes haben enormen Einfluss auf die Entwicklung und spa-
tere Leistung sowie auf die Wirtschaftlichkeit. Die Phase der Zellvermehrung in den ersten 40
Lebenstagen muss durch intensive Fltterung genutzt werden. Die Qualitat der vertranken
Milch ist dabei entscheidend fir die Gesundheit und die Entwicklung. Im Versuchsbetrieb ist
ein hohes Steigerungspotential vorhanden. Ziel ist es, durch den Einsatz des Hochtemperatur-
Pasteur HT 250, weniger Erkrankungen und einen besseren Zuwachs bei den Kalbern wahrend
und nach der Trankeperiode zu erreichen.

4.5.2 Material und Methode

a. Versuchsaufbau und Durchfiihrung

Im Rahmen des Projekt Precision Dairy Farming sollen die Gewichtsentwicklung, sowie die Er-
krankungsrate von Kalbern in der Trankeperiode analysiert werden. Die Trankeperiode der
weiblichen Kalber verlauft wie folgt:

e 0.-3. Lebenstag (LT): 2 x tgl. Einzeltranke am Nuckeleimer in Igluhaltung, Misch-
Kolostrum

73



e 3.-9. LT: Vollmilchtréanke (pasteurisiert), angesduert, warm 2 x tgl. ad libitum Ein-
zeltranke am Nuckeleimer in Igluhaltung

e Ab spéatestens 9. LT (ggf. friiher): (pasteurisiert) Vollmilch-Tranke Giber Trankeauto-
maten (Typ Forster Combi) bis 161/Tag, 25 Tage lang in Gruppenhaltung

e Ab 33.LT:5 Tage 50% Milchaustauscher, 50% Vollmilch; in Gruppenhaltung

e Ab 38.-58 LT: Abtranken mit Milchaustauscher; in Gruppenhaltung

In der Gruppenhaltung wird, am Trankeautomaten, nach der 40Fit Technology von Forster-
Technik GmbH bis zum 58 Lebenstag getrankt. Die Lebendmassen werden jeweils zur Geburt,
zum Ausstallen aus der Trankegruppe sowie zum Besamen erfasst. Im Rahmen des Versuches
werden die beiden erstgenannten Wagetermine ausgewertet. Darliber hinaus wird im Rah-
men einer 24-stiindigen Arbeitszeitanalyse die bendtigte Zeit in den einzelnen Arbeitsbherei-
chen ermittelt. Die Arbeitsgdange der Kalberaufzucht werden exakt dokumentiert und ausge-
wertet. So lassen sich Schwachstellen und Einsparpotentiale ermitteln.

b. Umfang

Im Versuch werden diejenigen Kalber betrachtet, die vom 1. Juli 2017 bis 1. Januar 2018 mit
unpasteurisierter Milch und jene, welche vom 1. Februar 2018 bis 1. August 2018 mit pasteu-
risierter Milch getrankt werden.

Im Durchschnitt werden im Versuchsbetrieb 56 Kalber pro Monat geboren. Im Jahr 2016 gab
es 775 Geburten. In 6,84% der Falle handelte es sich um Totgeburten. Im Durchschnitt belau-
fen sich Kalberverluste im Betrieb auf rund 9%.

¢. Technikeinsatz

e Hochtemperatur-Pasteur HT 250 der Firma Martin Forster GmbH: Mit Hilfe eines kon-
tinuierlichen Kurzzeit-Pasteurisationsverfahren wird Kolostrum ab dem 2. Gemelk und
Mischkolostrum pasteurisiert.

e 40Fit Technology: Mit Hilfe dieses Konzeptes der Firma Forster-Technik GmbH wird
eine intensive Fltterung innerhalb der ersten Lebenswochen umgesetzt. Kdlbern steht
eine unbegrenzte Tagesmenge an Tranke zur Verfligung. In den ersten 40 Tagen ist die
aufzunehmende Menge je Abruf jedoch begrenzt.

e ,HerdePlus” zur Auswertung der MLP- Daten: Das Programm , HerdePlus“ der Firma
dsp-Agrosoft ist ein Softwaresystem fir das Management von Rinderbestdanden.

d. Ablauf

Es soll die Arbeitszeit verschiedener Arbeitsabldaufe ermittelt und bewertet werden. Hierbei
sollen einerseits Arbeitsabldaufe inklusive der Milchvorbereitung mittels des Pasteurs und an-
dererseits ohne diesen Schritt analysiert werden. Zudem gilt es Gewichtszunahmen auszuwer-
ten, welche einerseits aus pasteurisierter und andererseits aus nicht pasteurisierter Milch ent-
standen sind. Uberdies sollen Erkrankungs- und Behandlungsdaten ausgewertet werden. Da-
bei wird unterschieden, ob die erkrankten und behandelten Kalber mit oder ohne pasteuri-
sierte Milch getrankt wurden. Nicht zuletzt schlieBt sich das Vergleichen und Auswerten der
erhobenen Parameter an.
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4.5.3 Ergebnisse

Aufgrund technischer Probleme konnte die Dokumentation der Gesundheitsdaten nicht voll-
standig ausgewertet werden. So wiedersprechen sich die subjektiven Aussagen des Betriebs-
leiters Uber ,weniger Erkrankungen und besseren Zuwachs” mit den Auswertungen der Da-
tenbanken. Die Erkrankungsrate der geborenen Kalber wahrend der Trankephase war mit pas-
teurisierter Milch (7,52%) etwas erhoht, im Vergleich zur nicht pasteurisierten Milch (5,52%).
Am haufigsten traten Durchfallerkrankungen auf, gefolgt von Lungenentziindungen.

Im Hinblick auf Gewichtszunahmen konnten kaum Unterschiede festgestellt werden. Die
durchschnittlichen Zunahmen ohne pasteurisierte Milch betrugen 846 g pro Tag. Kalber, die
pasteurisierte Milch bekamen, nahm im Durchschnitt 866g pro Tag zu. Der geringe Unter-
schied in den Zunahmen koénnte durch folgenden Sachverhalt erklart werden: Die pasteuri-
sierte Milch wurde nur (iber einen kurzen Zeitraum (bis zum 33. Lebenstag) vertrankt. An-
schlieBend erfolgte das Vertranken von Milchaustauscher. Die Gabe nicht pasteurisierter
Milch erhoht den Keimdruck. Aufgrund des Milchaustauschers wird der Keimdruck verringert.
Wachstumsverzogerungen, welche dem hohen Keimdruck in nicht pasteurisierte Milch ge-
schuldet sind, konnen durch kompensatorisches Wachstum in den darauffolgenden 25 Tagen
ausgeglichen werden. Eine genaue Ermittlung der Zunahmen, welche auf die Fitterung pas-
teurisierter Milch zuriickzufiihren ist, ist in diesem Fall nicht mdglich und bedarf weiterer Er-
hebungen.

454 Verwendete Quellen

FORSTER (2016): Die Kilberfiebel der modernen Landwirtschaft, 40Fit Technology, Forster-
technik

4.6 Analyse der Zunahmen von Kalbern in verschiedenen Haltungsabschnitten- Be-
trieb 1,2 und 8

Im Folgenden werden Problemstellung und Ziel, sowie Material und Methode fiir die drei Be-
triebe gemeinsam beschrieben, da sich der Versuch im Aufbau gleicht. Das Ergebnis wird be-
triebsindividuell dargestellt.

4.6.1 Problemstellung und Ziel

Die ersten Lebenswochen eines Kalbes haben enormen Einfluss auf die Entwicklung und spa-
tere Leistung sowie auf die Wirtschaftlichkeit. Die Phase der Zellvermehrung in den ersten 40
Lebenstagen muss durch intensive Fltterung genutzt werden. Die Qualitat der vertranken
Milch ist dabei entscheidend fiir die Gesundheit und die Entwicklung. In den Versuchsbetrie-
ben fehlen objektive Auskiinfte Gber die Zunahmen der Kalber in den einzelnen Aufzuchtpha-
sen. Ziel ist es, die Zunahmen von Kalbern in den einzelnen Aufzuchtphasen der Trankeperiode
mittels Wagungen objektiv zu erfassen. Unter Einbeziehung des Gesundheitszustandes der
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Kélber sollen Rickschlisse fir die Optimierung der Kélberhaltung und -fltterung gezogen
werden.

4.6.2 Material und Methode

a. Versuchsaufbau und Durchfiihrung

Im Rahmen des Projektes Precision Dairy Farming soll die Gewichtsentwicklung von Kalbern
in der gesamten Trankeperiode analysiert werden. Es findet eine Betrachtung von Einzel- und
Gruppenhaltung statt. Die Einzelhaltung wird im Rahmen des Versuches betriebsindividuell
unverandert fortgefiihrt. Die Kdlber werden in den ersten 14 Tagen in Einzeliglus gehalten und
mit taglich 2 x 3,5 | Milchaustauscher versorgt. Am Trankeautomat in der Phase der Gruppen-
haltung werden die Kalber nach der 40Fit Technology von Forster-Technik GmbH getrankt
(siehe Tabelle 33).

Tabelle 33: Trinkeplan fiir die Betriebe 1,2 und 8

Periode |/Tag 40Fit Konzentration (g MAT/Liter)
T1->7T7 6-8 X 165
T8->T35 8-8 X 165
T36>T75 12-2 165
Verbrauch 91 kg
551 Liter

Dariliber hinaus werden die aufgenommenen Trankemengen in der Gruppenhaltung unter
Nutzung des Programms KalbManagerWIN von Férster-Technik GmbH ausgewertet. Der Ge-
sundheitszustand der Kalber wird durch die Analyse der auftretenden Erkrankungen innerhalb
eines Jahres bewertet.

b. Umfang
Am Versuch nehmen 30 Kalber teil. Innerhalb des Versuchs werden je Kalb vier Wagungen

durchgefiihrt (Geburtsgewicht, Gewicht bei Einstallung in die Gruppenhaltung, Gewicht wah-
rend der Mitte der Trankeperiode, Gewicht beim Absetzen).

Zur korrekten Erfassung der Gewichte findet die 1-2-3 Kdlberwaage der Firma Firma Bosche
GmbH & Co. KG Anwendung.

Im aktuellen Versuchsbetrieb wurden im Jahr 2017 387 Kalber geboren. In 6,3% der Falle han-
delte es sich um Totgeburten. Die durchschnittlichen Kalberverluste belaufen sich auf rund
15%.
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c. Technikeinsatz

e 40Fit Technology: Mit Hilfe dieses Konzeptes der Firma Forster-Technik GmbH wird
eine intensive Futterung innerhalb der ersten Lebenswochen umgesetzt. Kalbern steht
eine unbegrenzte Tagesmenge an Tranke zur Verfliigung. In den ersten 40 Tagen ist die
aufzunehmende Menge je Abruf jedoch begrenzt.

e 1-2-3 Kdlberwaage: Die Kilberwaage der Firma Bosche GmbH & Co. KG und Forster
Technik GmbH zeichnet sich durch eine individuelle Tiererkennung aus und ist kompa-
tibel mit dem Programm KalbManagerWIN.

e ,KalbManagerWIN“: Das Programm wurde von der Firma Forster-Technik GmbH kon-
zipiert und im Rahmen des Versuchs zur Verfligung gestellt. Das PC-Programm dient
der Tierkontrolle und bietet verschiedene Tabellen und Grafiken zur Auswertung der
Kalberdaten.

e ,Herde“”: Das Programm , Herde” von der Firma dsp-Agrosoft ist ein Softwaresystem
fiir das Management von Rinderbestanden.

d. Ablauf

Im Rahmen des Versuchs wird jedes Kalb direkt nach der Geburt mit Hilfe der 1-2-3 Kalber-
waage gewogen und das Gewicht dokumentiert. Das betriebsindividuelle Fitterungsmanage-
ment der Einzelhaltung wird dokumentiert und ausgewertet. Nach einer maximal 20 Tagen, in
denen die Kalber in Einzelhaltung getrankt wurden, erfolgt eine erneute Wagung. Anschlie-
Rend findet der Wechsel in die Gruppenhaltung am Trankeautomat statt. Der Trankeautomat
ist entsprechend des Trankeplans 40Fit der Firma Forster-Technik GmbH eingestellt. Im Vor-
feld wird der Trankeautomat mit dem Programm KalbManagerWin gekoppelt. So kdnnen Auf-
zeichnung der Trankemenge je Kalb und Tag erhoben werden. Wahrend der Trankephase am
Automat erhalten die Kdlber den Milchaustauscher Elvor HP. Nach etwa der Halfte der Tran-
keperiode (35. Tag) wird jedes Kalb zuséatzlich gewogen und das Gewicht dokumentiert. Am
Ende der Trankeperiode wird die letzte Wagung vorgenommen. Anschliefend kdnnen die Zu-
nahmen in der Einzel- sowie Gruppenhaltungsphase berechnet werden. Am Ende der Tranke-
periode wird das Programm KalbManagerWin ausgelesen, ausgewertet und mit den Zunah-
men abgeglichen. Dariiber hinaus wird der Verbrauch an Milchaustauscher berechnet sowie
die entstanden Kosten je Kalb. Zusatzlich wird eine Analyse des Gesundheitszustandes in der
Kalberhaltung durchgefiihrt. Die Haufigkeiten von Erkrankungen je Haltungsabschnitt werden
ausgezahlt und Aussagen in Bezug auf die Zunahmen getroffen.

4.6.3 Ergebnisse des Versuchsbetriebs 1

Die Uberpriifung von Gewichtsentwicklungen im Bereich der Kilberhaltung sollte zu den Stan-
dardmalnahmen einer erfolgreichen Aufzucht gehéren. Im Rahmen des Projektes Precision
Dairy Farming wurde die Gewichtsentwicklung von Kalbern in der Trankeperiode analysiert.
Es fand eine Betrachtung der Einzel- und der Gruppenhaltung statt. Die Betrachtung konnte
durch die Ermittlung von Geburts-, Einstallungs- und Ausstallungsgewichten realisiert werden.
Der Versuchsbetrieb 1 wurde mit zwei automatischen Kilberwaagen der Firma Bosche GmbH
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& Co. KG und Forster-Technik GmbH ausgestattet. Der Versuch umfasste 39 Kalber (12 weib-
liche und 27 mannliche). 3 Kalber sind im Laufe der Untersuchung verendet.

a. Zunahmen - Einzelhaltung (1.-14. Lebenstag)

Im Durchschnitt wurde ein Geburtsgewicht von rund 40,9 kg erreicht, wobei die mannlichen
Kalber im durchschnittlich 42,3 kg und die weiblichen Kalber 37,7 kg wogen. Vom 1. Bis zum
14. Lebenstag lebten die Tiere in Einzelhaltung in Kalberiglus. Die Kdlber erhielten am 1. Le-
benstag (LT) Kolostrum, wobei jedes Kalb zweimal 3,5 | erhalten sollte. Im Rahmen des Pro-
jektes wurde dem Betrieb ein Refraktometer zur Verfligung gestellt, um die Qualitat der Biest-
milch zu Gberprifen. Durchschnittlich konnte eine Kolostrum-Qualitdt von 22,8 Brix % ermit-
telt werden. Es traten Schwankungen von 15 Brix % bis 28 Brix % auf. Laut Empfehlungen sollte
die Biestmilch Gber 21,0 Brix % enthalten, um eine gute Qualitat gewahrleisten zu kénnen.
Uberschiissige Biestmilch wurde in der Milchviehanlage eingefroren und bei Bedarf im Was-
serbad erhitzt und vertrankt.

Ab dem 2. LT wurden die Kalber in Einzelhaltung gegen 06.30 Uhr und 14.30 Uhr mit je 3 |
Milchaustaucher (MAT) pro Kalb getrankt. Nach maximal 14 Tagen folgte die Umstallung in
die Gruppenhaltung und die Tranke mittels automatischem Kalbetrankeautomaten (TA). In
der Phase der Einzelhaltung wurde im Durchschnitt eine tagliche Zunahme von 172 Gramm
pro Tag erreicht. Die nachfolgende Tabelle 34 gibt einen Uberblick tiber die Entwicklung der
Kdlber in dieser Phase.

Tabelle 34: Ubersicht iiber die Geburtsgewichte (inklusive Spannungsbreiten) im Versuchsbetrieb 1 in
kg und Zunahmen in der Phase der Einzelhaltung (1.-14. Lebenstag) in g/d aufgeschliisselt nach weib-
lichen und ménnlichen Kdlbern

Versuchsumfang Zunahme Einzelhaltung
Geburtsgewicht (kg)

Kalber (n) (1.-14.LT) (g/d)

® 12 37,7 (28,0 - 48,0) 170 (-31 - 321)

& 27 42,6 (33,0-52,5) 173 (48 - 333)

@ 40,9 172

Zwischen den einzelnen Zunahmen der Kalber wurde eine groBe Spannungsbreite festgestellt,
so liegt die Differenz zwischen der geringsten und héchsten Zunahme in der Phase der Einzel-
haltung bei 364 g/d.

b. Zunahmen - Gruppenhaltung
Aus betriebsinternen Griinden wurden die Kalber im Anschluss an die Einzelhaltung ein bis
zwei Wochen (15.-26. LT) in Gruppenhaltung innerhalb der Milchviehanlage (MVA) gehalten

und mittles Trankeautomaten (TA) gefiittert. AnschlieRend wurden die Kalber in die Jungrin-
deranlage (JAA) transportiert, wo der Rest der Trankeperiode (27.-86. LT) am TA vollzogen
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wurde. Vom 15.-26. Lebenstag erhielten die Kéilber eine tagliche Trankemenge von 8 | MAT
(Elvor HP) mit einer Konzentration von 165 g. Daraus resultierte eine durchschnittliche Zu-
nahme von 864 g/d. Zu beachten ist, dass im Vorfeld eine Trankemenge von 6 | programmiert
war, die im Rahmen des Versuchs hochgestuft wurde. Am TA in der Jungrinderanalage (27.-
86. LT) wurden die Kalber nach der 40Fit Technology von Forster-Technik GmbH getrankt. Es
wurde das Milchpulvers HP von Elvor verwendet. Der 40Fit Plan setzt auf eine Trankeperiode
mit unbegrenzter Tagesmenge, aber Maximalmenge je Abruf innerhalb der ersten 40 Tranke-
tage. Die Milchpulverkonzentration wurde am TA ebenfalls auf 165 g eingestellt.

In der folgenden Ubersicht ist die Gestaltung der gesamten Triankeperiode dargestellt. Die
Trankeperiode beginnt mit der Phase der Einzelhaltung (1.-14. LT) mit 6 | pro Tag. Es schlieRt
sich die Gruppenhaltung in der MVA (15.-26. LT) mit 8 | pro Tag an. In der Jungrinderanlage
(27.-86. LT) wurde auf ad libitum Fitterung (gestrichelte Linie) bis zum 44. LT umgestellt, bis
schlieBlich die Abtrankphase vom 45. zum 86. Lebenstag anstand, in der von 12 auf 2 | je Kalb
reduziert wurde.

14

12

10 40Fit

Tréankemenge (1)
o)} (o)
[
.\.

1 6 11 16 21 26 31 36 41 46 51 56 61 66 71 76 81 86
Lebenstag

Grafik 16: Trdnkekurve vom 1. bis 86. Lebenstag des Versuchsbetriebes 1

Im Bereich der Gruppenhaltung in der Jungrinderanlage (27.-86. LT) konnte eine durchschnitt-
liche Zunahme von 988 g/d erreicht werden. Durchschnittlich nahmen die mannlichen Kalber
1013 g/d und die weiblichen Kilber 933 g/d zu. Uber die gesamte Trankeperiode wurde eine
durchschnittliche Zunahme von 832 g/d erreicht. Alle Ergebnisse hinsichtlich der Zunahmen
werden in der folgenden Tabelle 35 dargestellt.
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Tabelle 35: Ubersicht tiber die Zunahmen (inklusive Spannungsbreiten) im Versuchsbetrieb 1 in der
Gruppenhaltung der Milchviehanlage (15. - 26. Lebenstag) und der Jungrinderanlage (27. - 86. Le-
benstag) in g/d sowie (iber die gesamte Trinkeperiode (1. - 86. Lebenstag) in g/d aufgeschliisselt
nach weiblichen und ménnlichen Kdlbern

Versuchsumfang (n) Zunahme (g/d)
Gruppenhaltung MVA | Gruppenhaltung JAA Gesamte Periode
Kalber
(15.-26.LT) (27.-86.LT) (1.-86.LT)
® 12 724 933 787
(63 -1318) (371-1371) (367 - 1100)
@ 27 934 1011 851
(200 - 1950) (461 - 1517) (463 - 1199)
@ 873 988 832

Im Rahmen der Gruppenhaltung in der JAA wurde nach rund 25 Tagen eine zusatzliche Wa-
gung zur Uberpriifung der Zunahmen durchgefiihrt. Wahrend des Versuchs konnte im Durch-
schnitt eine tagliche Zunahme vom 26. bis 50. LT von 1009 g/d festgestellt werden. Im letzten
Abschnitt der Trankeperiode (50.-86. LT) wurde je Kalb ebenfalls eine Zunahme von 1009 g/d
ermittelt.

Generell traten Schwankungen zwischen den einzelnen Zunahmen, insbesondere zwischen
einzelnen Kalbern, auf. Die Zunahmen schwanken beispielsweise im Bereich der Gruppenhal-
tungsphase JAA bei den Farsenkalbern zwischen 371 g/d und 1371 g/d (vgl. Tabelle 36)

Tabelle 36: Ubersicht iiber die Schwankungen der Zunahmen (g/d) im Versuchsbetrieb 1 in der Grup-
penhaltung JAA sowie der gesamten Periode zwischen dem Férsenkalb mit den geringsten und den
héchsten Zunahmen

Zunahme (g/d)
Zunahme Ohr- Geschlecht G'eburts—ge— Gruppenhaltung Gesamte Periode
marke wicht (kg) JAA
(1.-86. LT)
(27.-86. LT)
Niedrigste | 24384 | w 28,0 371 367
Hochste 24343 | w 52,5 1371 1100
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Ein Zusammenhang zwischen der Zunahme der Kalber und dem Gesundheitszustand ist er-
kennbar. Im Hinblick auf den Gesundheitszustand wurde der Versuchsbetrieb vom 01.09.2017
bis zum 31.08.2018 betrachtet. Zur Dokumentation von Erkrankungen, die in der MVA auftra-
ten wurde das Programm Herde der Firma dsp-Agrosoft GmbH verwendet. In der JAA wurden
Kdlbererkrankungen mittels Bestandsbuch dokumentiert. Wahrend die Kalber am Standort
MVA (1.-26. LT) gehalten wurden, wurden 268 Erkrankungen dokumentiert. Es handelte sich
mehrheitlich um Durchfallerkrankungen. Im betrachteten Jahr wurden im Betrieb 470 Kalber
lebend geboren. Es ergibt sich demnach eine Erkrankungsrate von 57,02% am Standort MVA
(1.-26. LT). Am 2. Standort der JAA (27.-86. LT) wurden im betrachteten Zeitraum 229 Erkran-
kungen dokumentiert. Es ergibt sich fiir den hier eine Erkrankungsrate von 48,72 %. Es traten
Uberwiegend respiratorische Erkrankungen auf.

In den folgenden Grafiken 17 und 18 erfolgt eine detaillierte Darstellung von Erkrankungsan-
zahl und Erkrankungshaufigkeit.

Erkrankungsanzahl (n) nach Haltungsabschnitten
01.09.2017 bis 31.08.2018

150
- . I
0

MVA (1.-26. LT) JAA (27.-86. LT)

N N w
o [ o
o o o

Erkrankungsanzahl (n)

(%]
o

Haltungsabschnitt

M respiratorische Erkrankungen m Durchfallerkrankungen Sonstiges (Gliedmalle, Nabel) m Behandlungen gesamt

Grafik 17: Erkrankungsanzahl (n) im Versuchsbetrieb 1 am Standort Milchviehanlage (1.-26. Lebens-
tag) und Jungrinderanlage (27.-86. Lebenstag)
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respiratorische Erkrankungen Durchfallerkrankungen Sonstiges (Gliedmale, Nabel)

Erkrankungshaufigkeit (%) nach Haltungsabschnitten

01.09.2017 bis 31.08.2018
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Grafik 18: Erkrankungshdéufigkeit (%) im Versuchsbetreib 1 am Standort Milchviehanlage (1.-26. Le-
benstag) und Jungrinderanlage (27.-86. Lebenstag)

Neben den Gewichten und Gesundheitsdaten wurden die aufgenommenen Trankemengen in
der Gruppenhaltung der Jungrinderanlage aufgezeichnet. Dies geschah mit Hilfe des Pro-
gramms KalbMangerWIN von Forster-Technik GmbH.

Bedauerlicherweise kdnnen nur bedingt Aussagen zum Zusammenhang zwischen den Zunah-
men und den Trankemengen getroffen werden. Stromausfall und das selbststéandige Herun-
terfahren des Computers fihrten dazu, dass keine llickenlose Aufzeichnung der taglichen
Trankemengen gewahrleistet werden konnte.

Durchschnittlich wurden, wahrend der 40Fit-Periode, taglich 8,16 | Tranke pro Kalbern aufge-
nommen. Die Trankemengen je Kalb variieren stark. Einige Kalber erreichten eine mittlere
Trankemenge von bis zu 10 | pro Tag, hingegen nahmen andere Kalber nur 5,9 | pro Tag auf.
Des Weiteren konnten Schwankungen je Kalb an unterschiedlichen Tagen festgestellt werden.
So konnten einerseits Tagesmengen von bis zu 12 | erreicht werden, andererseits nahm das
gleiche Kalb an einem anderen Tag nur 6 | auf. Bedingt durch die verschiedenen Trankemen-
gen war der Verbrauch an Milchaustauscher (MAT) individuell je Kalb. Es ergab sich eine Span-
nungsbreite von 42,91 kg bis zu 74,35 kg MAT am Trankeautomaten der JAA (27.-86. LT).
Durchschnittlich wurden 59,86 kg MAT pro Kalb in diesen 60 Tagen verbraucht. Dies entspricht
0,98 kg MAT pro Kalb pro Tag. Ein Kilogramm MAT konnte auf 1,42€ heruntergerechnet wer-
den. Demnach entstanden durch MAT 1,39€ pro Kalb und Tag in der Phase der Gruppenhal-
tung in der JAA. Es missen also 980 g MAT aufgebracht werden, um einen Zuwachs des Kalbes
von 1 kg zu erreichen. In den ersten zwei Lebenswochen in erhielten die Kélber 6 | Milch mit
einer MAT-Konzentration von 165 g. Daraus ergibt sich ein MAT-Verbrauch von 12,87 kg und
somit von 990 g pro Kalb und Tag (1,41€ pro Kalb und Tag). Am Trankeautomaten der MVA
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(15.-26. LT) erhielten die Kalber bis zu 8 | pro Tag mit 165 g MAT je Liter Tranke. Es ergeben
sich Kosten von maximal 1,87€ pro Kalb und Tag.

Folgende Tabelle gibt einen Uberblick iiber die Kosten des Milchaustauschers. Es wird ange-
nommen, dass die Kalber in Einzelhaltung 6 |, in der Gruppenhaltung der MVA 8 | und in der
Gruppenhaltung in der JAA 8,16 | Tranke pro Kalb und Tag aufnahmen.

Insgesamt entstanden Kosten in Hohe von 124,17€ fiir den Verbrauch des MAT Elvor HP je
Kalb, gerechnet fiir die gesamte Trankeperiode (2.-86. LT).

Tabelle 37: Ubersicht iiber die Kosten des MAT-Verbrauchs im Versuchsbetrieb 1 in Bezug auf die ein-
zelnen Haltungsphasen

. Kosten MAT je Kalb in
Durchschnittlicher Kosten pro | Tage
Haltungsphase der gesamten Haltungs-
MAT-Verbrauch (kg/d) | Tag (€) (d)
phase (€)
Einzelhaltung
0,99 1,41 13 18,33
(2.-14.LT)
Gruppenhaltung
1,32 1,87 12 22,44
MVA (15.-26. LT)
Gruppenhaltung
0,98 1,39 60 83,40
JAA (27.-86. LT)
Summe 3,29 4,67 85 124,17

4.6.4 Empfehlungen fir den Versuchsbetrieb 1

Im Rahmen des Versuchs ergaben sich verschiedene Punkte, die zur Optimierung der Kal-
beraufzucht beitragen kénnen. Eine objektive Erfassung des Gewichtes mittels Wagungen er-
moglicht konkrete Aussagen (iber Aufzuchtleistungen und kann Hinweise auf Probleme bzw.
Optimierungen geben. Um das Gewicht zur Geburt und in den einzelnen Haltungsabschnitten
zu bestimmen wurde die 1-2-3 Kadlberwaage der Firma Bosche verwendet. Es wird empfohlen
die Wagungen weiter fortzufihren und zu dokumentieren. So lasst sich die Entwicklung der
Zunahmen weiterhin objektiv betrachten. Der entstehende Arbeitsaufwand sollte in Kauf ge-
nommen und mit praktikablen Losungen in Grenzen gehalten werden.

Der Versuchsbetrieb zeigt deutliche Defizite in der Aufzucht der Kalber, vor allem in der Ein-
zelhaltung. Die geringe durchschnittliche Zunahme von 172 g/d ist auf mehrere Haltungs- und
Fitterungsfehler zuriick zu fihren. Zum einen sollte, aus erndhrungsphysiologischer Sicht,
Uber die Vertrankung von Vollmilch nachgedacht werden. Die Verdauung im Labmagen ist bis
zur dritten bzw. vierten Lebenswoche nur auf MilcheiweilRbasis moglich. Selbst ein 50%iger
MAT enthilt viele andere, Nicht-Casein-Eiweillbestandteile und weitere ungeeignete Inhalt-
stoffe (Kunz, 2014). Zum anderen ist eine Erhéhung der Trankemenge oder eine zusatzliche
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Mabhlzeit fir die Kdlber anzustreben. So lassen sich nicht nur die Lebensmassen erhohen, son-
dern auch der Gesundheitszustand die Vitalitat verbessern. Wie zuvor schon beschrieben,
wurden in den ersten zwei Lebenswochen bisher nur 6 | MAT pro Tag vertrankt. Dies deckt
kaum den Erhaltungsbedarf der Kalber. Im Versuchsbetrieb wird in der Phase der Gruppen-
haltung eine selbstgemischte total Mischration (TMR) verwendet. Eine getrennte Fltterung
von Kraftfutter und Grundfutter kann sinnvoll sein, da der Saurereiz des Kraftfutters die Pan-
senschleimhautentwicklung stimuliert und Grundfutter neutralisierend wirkt.

Der Standplatz der Iglus hat enormen Einfluss auf das Klima im Iglu sowie auf die Gesundheit
der Kilber. Eine Uberdachung wiirde einen effektiven Sonnenschutz gewihrleisten und somit
das Risiko einer Uberhitzung minimieren. Dariiber hinaus schiitzt die Uberdachung vor Feuch-
tigkeit. Feuchtes Stroh entzieht dem Kalb Kérperwarme und macht es anfallig fir Krankheiten.
Krankheitserregern werden ideale Voraussetzungen geboten, sich zu vermehren. Eine Uber-
dachung oder ein Vordach vereinfachen auBerdem die Betreuung und Kontrolle der Kalber,
auch bei schlechtem Wetter. Es sollte weiterhin beachtet werden, dass die Offnung der Iglus
von der Wetterseite weg zeigen. Aber auch im Bereich der Gruppenhaltung ist eine Verbesse-
rung des Stallklimas anzustreben. Die enorme Zunahme von respiratorischen Erkrankungen
der Kalber macht deutlich, dass die Luftqualitat unzureichend ist. Die Installation einer
Schlauchliftung in der Jungrinderanlage ware eine erste Mallnahme um das Risiko von Er-
krankungen zu reduzieren. Generell besteht sowohl am Standort der Jungrinderanlage, als
auch am Standort der Milchviehanlage Handlungsbedarf.

Haufig wird die Kalberhaltung als Nebenzweig gesehen und deshalb personell nicht ausrei-
chend abgedeckt. Geschultes Personal ist unabdinglich fiir eine erfolgreiche Aufzucht und der
damit verbundene Erfolg als spatere leistungsfahige Milchkuh.

4.6.5 Ergebnisse Versuchsbetrieb 2

Die Datenerfassung ist in diesem Betrieb noch nicht abgeschlossen und die Daten noch nicht
vollstandig ausgewertet. An dieser Stelle folgen deshalb nur eine die Ergebnisse der 249 Kalber
die bis zum 06.05.2019 gewogen wurden.
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Grafik 19: Wachstumskurve der Kdlber- Betrieb 2
Tabelle 38: Durchschnittliches Geburtsgewicht und Wachstum — Betrieb 2
Durchschnitt Geburtsgewicht (SBT)
Alle (SBT) Anzahl Gewogen W (SBT) Anzahl Gewogen M (SBT)  Anzahl Gewogen
1. Laktation 36,88 30 36,79 21 37,11 9
2. Laktation 43,45 21 41,07 7 44,64 14
>3. Laktation 39,50 12 36,94 8 44,63 4
Total 39,95 63 38,26 36 42,13 27
Durchschnitt Wachstum
Zwischen Tag a1 8 15 22 29 36
und Tag 7 14 21 28 35 42
Durchschnitt Alter (Tag) 4,13 11,19 17,89 24,75 31,50 39,50
Anzahl Gewogen 60 64 65 20 14 14
Durchschnitt Gewicht (kg) 40,61 46,49 52,32 56,78 61,25 63,54
Durchschnitt Wachsum (gr/Tag) 0,843 0,827 0,786 0,737 0,732 0,714

4.6.6 Ergebnisse Versuchsbetrieb 8

Die Uberpriifung von Gewichtsentwicklungen im Bereich der Kélberhaltung sollte zu den Stan-
dardmalBnahmen einer erfolgreichen Aufzucht gehéren. Im Rahmen des Precision Dairy Far-
ming Projektes wurde die Gewichtsentwicklung von Kalbern in der Trankeperiode analysiert.
Es fand eine Betrachtung der Einzel- sowie der Gruppenhaltung statt. Dies geschah durch die
Erfassung von Geburts-, Einstallungs- und Ausstallungsgewichten. Der Versuchsbetrieb 8
wurde mit einer automatischen Kalberwaage der Firma Bosche GmbH & Co. KG und Forster-
Technik GmbH ausgestattet. Der Versuch umfasste 60 Kalber, wobei 56 weibliche und 4
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mannliche Kélber einbezogen wurden. Im Laufe der Untersuchung ist ein Kalb verendet und
zwei Kalber wurden verkauft. In der Regel verkauft der Betreib mannliche Kalber nach dem
14. Lebenstag. Weiblichen Kalber werden weiter aufgezogen.

a. Zunahmen - Einzelhaltung (1.-20. Lebenstag)

Im Durchschnitt wurde ein Geburtsgewicht von rund 42,0 kg erreicht, wobei die mannlichen
Kalber durchschnittlich 46,5 kg und die weiblichen Kalber 41,7 kg wogen. Die Einzelhaltung
(1.-20. Lebenstag) wurde im Versuchsbetrieb unter Verwendung von Einzeliglus vorgenom-
men. Die Kalber erhielten direkt nach der Geburt 2 | Kolostrum und innerhalb der ersten 24 h
eine 2. Gabe von 2 | Kolostrum. Eine Dokumentation der Kolostrum-Qualitat erfolgte nicht. Ab
dem 2. Lebenstag (LT) wurde Vollmilch vertrankt, wobei diese kalt-sauer war. Die Kalber er-
hielten taglich zwischen 14.00 Uhr und 15.00 Uhr 5 | Vollmilch. Bei der zweiten Tranke gegen
03.00 Uhr wurden die Eimer aufgefillt. Maximal erhielten die Kalber aber weitere 3 I. Es stan-
den also jedem Kalb 8 | pro Tag zur Verfligung. Die Trankeeimer wurden mit einem Deckel
verschlossen. Die Kalber sollten nach rund 14 Tagen in die Gruppenhaltung am automatischen
Kalbetrankeautomaten (TA) umgestallt werden. Dieser Schritt passierte allerdings meist erst
mit dem 20. Lebenstag. In der Phase der Einzelhaltung wurde im Durchschnitt eine tagliche
Zunahme von 690 g pro Tag erreicht. Zwischen den Zunahmen der einzelnen Kalber wurde
eine groRe Spannungsbreite festgestellt. Die Differenz zwischen der geringsten und hochsten
Zunahme lag bei 1000 g/d.

Die nachfolgende Tabelle 39 gibt einen Uberblick iiber die Entwicklung der Kilber in dieser
Phase.

Tabelle 39: Ubersicht iiber die Geburtsgewichte im Versuchsbetrieb 8 in kg und Zunahmen in der
Phase der Einzelhaltung (1.-20. Lebenstag) in g/d aufgeschliisselt nach weiblichen und ménnlichen
Kdlbern

Versuchsumfang Geburtsgewicht (kg) Zunahme Einzelhaltung (1.-20. LT)
Kilber (n) (g/d)

@ 56 41,7 (33,5-51,5) 684 (200 - 1167)

¢4 46,5 (42,0 - 53,0) 777 (167 - 1083)

) 42,0 690

b. Zunahmen - Gruppenhaltung (21.-77. Lebenstag)

Unter Verwendung des Milchpulvers HP von Elvor wurden die Kédlber am Trankeautomaten in
Gruppenhaltung (21.-77. LT) nach der 40Fit Technology von Forster-Technik GmbH getrankt.
Der 40Fit Plan setzt auf eine Trankeperiode mit unbegrenzter Tagesmenge, aber Maximal-
menge je Abruf innerhalb der ersten 40 Tranketage. Die Milchpulverkonzentration betrug
165g.
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In der folgenden Grafik ist die Gestaltung der gesamten Triankeperiode dargestellt. Zunachst
erhielten die Kalber 4 | Kolostrum, anschliefend 8 | Kalt-Sauer-Tranke pro Tag und schlief3lich
ad libitum Futterung (gestrichelte Linie) bis zum 44. Tag. In der Abtrankphase, ab Tag 45,
wurde die Trankemenge von 12 | auf 2 | je Kalb reduziert.
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Grafik 20: Trdnkekurve im Versuchsbetrieb 8 vom 1. bis 77. Lebenstag

Tabelle 40: Ubersicht iiber die Zunahmen im Versuchsbetrieb 8 in der Gruppenhaltung (21.-77. Le-
benstag) in g/d sowie (iber die gesamte Triinkeperiode (1.-77. Lebenstag) in g/d aufgeschliisselt nach
weiblichen und ménnlichen Kdlbern

Versuchsumfang (n) Zunahme (g/d)

Gruppenhaltung Gesamte Periode
Kalber

(21.-77.LT7) (1.-77.LT)
® 56 804 (418 - 1147) 774 (553 -1112)
¢4 851 (794 - 921) 831 (673 - 909)
)} 807 778

Im gesamten Bereich der Gruppenhaltung konnte eine durchschnittliche Zunahme von 807
g/d erreicht werden. Durchschnittlich nahmen die ménnlichen Kalber 851 g/d und die weibli-
chen Kilber 804 g/d zu. Uber die gesamte Trankeperiode (Einzel- und Gruppenhaltung) wurde
eine durchschnittliche Zunahme von 778 g/d erreicht. Wahrend der Gruppenhaltung wurde
bei 19 weiblichen Kalbern nach rund 24 Tagen eine zusitzliche Wagung zur Uberpriifung der
Zunahmen durchgefiihrt. Im Rahmen des Versuchs konnte durchschnittliche Zunahme vom
21. bis 45. LT von 781 g/d festgestellt werden. Im letzten Abschnitt der Trankeperiode (46.-
77. LT) wurde je Kalb eine Zunahme von 830 g/d ermittelt. Generell traten Schwankungen
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zwischen den einzelnen Zunahmen, insbesondere zwischen einzelnen Kélbern, auf. Beispiels-
weise schwankten die Zunahmen im Bereich der Gruppenhaltungsphase zwischen 418 g/d und
1147 g/d (siehe Tabelle 41).

Tabelle 41: Ubersicht iiber die Schwankungen der Zunahmen (g/d) im Versuchsbetrieb 8 in der Grup-
penphase sowie der gesamten Periode zwischen dem Kalb mit den geringsten und dem Kalb mit den
héchsten Zunahmen

Zunahme (g/d)
Zunahme zzrr_ke Geschlecht S-ivfiecbhutr;cli;e— Gruppenhaltung | Gesamte Periode
(21.-77.LT) (1.-77.LT)
Niedrigste 97518 w 43,0 418 664
Hochste 97531 w 42,0 1147 1092

Im Anhang werden die Zunahmen je Kalb und Haltungsabschnitt naher dargestellt.

Nachfolgend wird der Zusammenhang zwischen der Zunahme der Kalber und ihrem Gesund-
heitszustand betrachtet. Die Dokumentation des Gesundheitszustands erfolgte im Versuchs-
betrieb mittels Bestandsbuch. In der Einzelhaltung (1.-20. LT) wurden vom 01.09.2017 bis
31.08.2018 95 Erkrankungen dokumentiert, wobei es sich mehrheitlich um Durchfallerkran-
kungen handelte. In dem betrachteten Jahr wurden 519 Kalber lebend geboren. Es ergibt sich,
hinsichtlich der Einzelhaltung, eine Erkrankungsrate von 18,3%. In der Phase der Gruppenhal-
tung (21.-77. LT) wurden 129 Erkrankungen festgestellt, mehrheitlich Lungenerkrankungen.
Hier ergibt sich eine Erkrankungsrate von 24,86%.

Die folgende Grafik zeigt die Verteilung der Erkrankungen je Haltungsabschnitt.

Erkrankungsanzahl (n) nach Haltungsabschnitten
(01.09.2017 bis 31.08.2018)
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Grafik 21: Erkrankungsanzahl (n) im Versuchsbetrieb 8 unterteilt in die Phase der Einzelhaltung (1.-20.
Lebenstag) und Gruppenhaltung (21.-77. Lebenstag)
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Grafik 22: Erkrankungshdufigkeit (%) im Versuchsbetrieb 8 unterteilt in die Phase der Einzelhaltung
(1.-20. Lebenstag) und Gruppenhaltung (21.-77. Lebenstag)

Neben den Gewichten und Gesundheitsdaten erfolgte eine Aufzeichnung der Trankemengen
in der Gruppenhaltung. Hierfiir wurde das Programm KalbMangerWIN von Forster-Technik
GmbH genutzt. Aufgrund technischer Probleme sind Aussagen zum Zusammenhang zwischen
den Zunahmen und den Trankemengen nur bedingt moglich. Durchschnittlich nahmen die Kal-
ber wahrend der 40Fit-Periode taglich 7,78 | Tranke auf. Es traten deutliche Schwankungen
zwischen einzelnen Kalbern auf. Einige Kalber erreichten eine mittlere Trankemenge von Uber
9 | pro Tag, hingegen nahmen andere Kalber nur 6,4 | pro Tag auf.

Des Weiteren schwankte die Trankemenge je Kalb von Tag zu Tag, beispielsweise zwischen 6
| und 14 I. Bedingt durch die verschiedenen Trankemengen unterschied sich der MAT-Ver-
brauch der einzelnen Kalber. Es wurde eine Spannungsbreite von 49,5 kg bis zu 84,4 kg MAT
Uber die gesamte Trankeperiode am TA festgestellt. Durchschnittlicht wurden 64,4 kg MAT
pro Kalb in diesen 56 Tagen verbraucht. Dies entspricht 1,15 kg MAT pro Kalb und Tag. Wah-
rend des Versuchs kostete 1 kg MAT 1,42€. Dementsprechend traten, durch die Verwendung
von MAT, Kosten in Hohe von 1,63 € pro Kalb und Tag auf. Insgesamt entstanden Kosten in
Hohe von 91,28¢€ fiir den Verbrauch des MAT Elvor HP je Kalb in Bezug auf die Trankeperiode
am TA (21.-77.LT).
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Tabelle 42: Ubersicht iiber die Kosten des MAT-Verbrauchs in Bezug auf die Phase der Gruppenhal-
tung (21. - 77. Lebenstag) - Betrieb 8

Durchschnittlicher Kosten pro | Tage | Kosten MAT je Kalbin der
Haltungsphase MAT-Verbrauch (kg/d) | Tag (€) (d) Phase der Gruppenhal-
tung (€)
Gruppenhaltung
1,15 1,63 56 91,28
(21.-77.LT)

4.6.7 Schlussfolgerung und Empfehlungen flr den Versuchsbetrieb 8

Im Rahmen des Versuches ergaben sich verschiedene Punkte, die zur Optimierung der Kal-
beraufzucht beitragen konnen. Eine objektive Erfassung des Gewichtes mittels Wagungen er-
moglicht konkrete Aussagen lber Aufzuchtleistungen und kann Hinweise auf Probleme bzw.
Optimierungen geben. Die Verwendung der 1-2-3 Kalberwaage der Firma Bosche mit der so-
wohl das Geburtsgewicht, als auch die folgenden Gewichte erfasst wurden, gab Aufschlisse
Uber die tatsachlichen Zunahmen in den einzelnen Haltungsabschnitten. Es wird empfohlen
die Wagungen weiter fortzufihren und zu dokumentieren. Der entstehende Arbeitsaufwand
sollte in Kauf genommen und mit praktikablen Lésungen in Grenzen gehalten werden.

Im Betrieb sind nur geringe Unterschiede zwischen den Zunahmen in der Einzel- und Grup-
penhaltung erkennbar. Durchschnittliche Zunahmen lber die gesamte Trankeperiode (1. - 77.
LT) von 778 g/d sind ausbaufahig. Die Kalber miissen sich mit vielen Umstellungen auseinan-
dersetzen (Kolostrum (warm), Milch (kalt-sauer), MAT (warm)). Eventuell sollte (iber die Ver-
trankung von Vollmilch (warm) in der Phase der Einzelhaltung nachgedacht werden. So kann
der Wechsel der Tranketemperatur von kalt (Eimertranke) auf warm (TA) umgangen werden.
Ein weiterer Grund fir eine Umstellung auf warme Milch ist die Anzahl an Durchfallerkrankun-
gen in der Einzelhaltung. Eine Uberpriifung der Biestmilchqualitit sollte routinemiRig im Be-
trieb (Refraktometer, Spindel), sowie durch jahrliche Blutserum-Kontrollen bei den Kalbern
erfolgen, um die Aufnahme der Antikdrper nachvollziehen zu kénnen.

Aufgrund des Auftretens respiratorischer Erkrankungen in der Phase der Gruppenhaltung
sollte das Stallklima Uberprift werden. Ziel ist es, eine hohe Luftaustauscherrate ohne Zugluft
sicherzustellen. Hohe Ammoniak- und Staubkonzentrationen sowie Zugluft verursachen Lun-
generkrankungen und fiihren zu verminderten Tageszunahmen.

Im Versuchsbetrieb wird in der Phase der Gruppenhaltung eine selbstgemischte totale
Mischration verwendet. Kraftfutter und Grundfutter sollten eher getrennt gefiittert werden.
Der Saurereiz des Kraftfutters stimuliert die Pansenschleimhautentwicklung. Grundfutter
wirkt neutralisierend.
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4.7 Anwendungstest des All in One-Colostrum Feeders- Betriebe 3 und 4
4.7.1 Problemstellung und Ziel

Im Gegensatz zu anderen Saugetieren werden Kalber ohne Antikoérper geboren. Die Entwick-
lung des eigenen Immunsystems dauert mehrere Wochen. Das Kalb ist der Keimbelastung der
Umgebung nach der Geburt also zunachst schutzlos ausgeliefert. Kalber sind deshalb auf die
passive Immunisierung durch die Biestmilch angewiesen, welche notige Antikorper enthalt.
Der Darm des Kalbes ist nur innerhalb der ersten Lebensstunden in der Lage, diese aufzuneh-
men. Die erste Biestmilchgabe muss also moéglichst schnell erfolgen, im besten Fall innerhalb
der ersten zwei Lebensstunden.

Es kann sinnvoll sein, Biestmilch von hoher Qualitat einzufrieren, um spater darauf zurlickgrei-
fen zu konnen. Grinde hierfiir sind unter anderem, dass die Mutterkuh nicht ausreichend
Biestmilch hat, dass der Antikorpergehalt zu gering ist oder dass, die Milch, aufgrund von Eu-
terkrankheiten und einer somit hohen Keimbelastung, nicht vertrankt werden sollte.

Ublicherweise wird die gefrorene Milch in einem Wasserbad aufgewdrmt. Damit gehen jedoch
einige Probleme einher. Die Temperatur darf nicht zu hoch sein, da sonst wichtige Antikérper
zerstort werden. Die Temperatur mittels eines Thermometers manuell aufrecht zu erhalten
gestaltet sich schwierig und zeitaufwendig. Das Auftauen dauert je nach Menge mindestens
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eine bis hin zu mehreren Stunden. Aufgrund der langen Auftauzeit haben Keime die Moglich-
keit sich in der nahrstoffreichen Milch zu vermehren. Wechselnde Behalter vom Gefrierbeutel
zur Trinkflasche bieten zudem weitere Kontaminationsmdoglichkeiten. Diese aufwendige Ver-
fahrensweise bewegt Betriebe haufig dazu Biestmilch erst zur reguldren Trankezeit zu verab-
reichen. Kalber, die in der Nacht geboren wur-
den, erhalten die Biestmilch dann erst, wenn die
Darmschranke bereits geschlossen ist und die
Antikorper nicht mehr aufgenommen werden

kénnen.
Die Martin Forster GmbH hat diese Probleme
aufgegriffen und bietet, in Form des All In One-
Colostrum Feeders®, eine Losung. Im Rahmen
des Versuchs soll der All In One- Colostrum Fee-
der® auf seine auf die Anwenderfreundlichkeit
geprift werden. Es soll kontrolliert werden, ob
die Arbeitszeit, gegenliber dem bisherigen Ma-
nagement verringert werden kann

4.7.2 Material und Methode

a. Versuchsaufbau und Durchfiihrung

Der All In One- Colostrum Feeder® befindet sich
noch in der Entwicklungsphase. Im Rahmen des
Projektes soll diese auf vier Projektbetrieben ein-

gesetzt und auf die Anwenderfreundlichkeit ge-
testet werden. Ein standiger Austausch mit der Martin Forster GmbH und damit verbundene
Weiterentwicklungen sind Teil des Versuchs. Eine aktualisierte Form des Produktes soll den
Betrieben zur Verfligung gestellt werden und erneut in den Test gehen. Generell soll Giberprift
werden, wie und wo sich das Produkt als Erganzung des bisherigen Kolostrum Managements
eignet und ob sich eine Arbeitszeitersparnis ergibt.

b. Umfang

Der Versuch umfasst alle frisch geborenen Kalber. Diese bekommen, mit Hilfe des mit dem All
In One- Colostrum Feeders®, die erste Gabe Kolostrum.

¢. Technikeinsatz

Eingesetzt wird der All In One- Colostrum Feeder® der Firma Martin Forster GmbH. Die Funk-
tionsweisekann, wie folgt, beschrieben werden: Das Kolostrum wird aus der Melkkanne direkt
in den 3,6 | Behilter gefillt. In diesem kann es gekihlt, eingefroren und auch direkt verfittert
werden. Kontaminationsmaoglichkeiten durch unterschiedliche GefalRe und der Reinigungsauf-
wand werden verringert. Es steht, unter anderem, ein Deckel mit Edelstahl-Rohrspirale zur
Verfliigung, womit der Behélter auch eingefroren werden kann. Das 6 mm starke Spiralrohr
besteht aus poliertem Edelstahl (V4 A) und hat eine gestreckte Ldnge von 6 Metern. Dadurch
entsteht eine sehr groRe und effektive Warmeibertragungsfliche. Zum Aufwarmen wird die
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Spirale Uiber ein Steuergerat an ein Warmwassernetz angeschlossen. Nun lduft das Warmwas-
ser, dass eine Temperatur von 60-65 °C haben sollte, durch die Spirale und anschlieBend in
einen AuBenbehalter. Das Kolostrum wird gleichzeitig von innen und auen erwarmt.
Ist die gewlinschte Temperatur erreicht, schaltet ein Regelthermostat den Warmwasserdurch-
fluss, Uber ein Wassermagnetventil, ab. Das gefrorene Kolostrum wird so innerhalb von 20
Minuten auf eine Tranketemperatur von 38 °C erwarmt. Gekilhltes Kolostrum (4°C) kann so
innerhalb von 3 Minuten auf Tranketemperatur erwdarmt werden. Eine blinkende Signal-
leuchte zeigt den Stand des Aufheizens der Milch an. Ist die Milch erwarmt, wird das Spiralrohr
gegen den Nuckeldeckel mit Haltegriff ausge-
Abbildung 8: All In One- Colostrum Feeder mit ~ tauscht.
Zubehor d. Ablauf

Im Rahmen des Versuchs wird jedes Kalb bei der
erstmaligen Kolostrumgabe mit dem All In One- Colostrum Feeder® versorgt. Durch den regel-
mafRigen Einsatz konnen Anwendungsschwierigkeiten und Verbesserungspotenziale erkannt
werden. Diese Erkenntnisse werden an die Martin Forster GmbH zur Weiterentwicklung ge-
geben. Konnte eine neue Entwicklung realisiert werden, wird der All In One- Colostrum Fee-
der® in der neuen Version fir die Betriebe zur Verfligung gestellt und geht wiederum in den
Praxistest.
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4.7.3 Ergebnisse

a. Technischer Fortschritt

Im Laufe des Projektes konnten viele Entwicklungserfolge erzielt werden. Die Temperaturein-
stellung war zunachst durch einen Drehschalter an der Steuerungseinheit einzustellen. Dies
sorgte bei Anwendern teilweise fiir Verwirrung, da nicht klar war an welchem Punkt die ge-
winschte Temperatur eingestellt ist. AuBerdem konnte die Temperatur nur auf ganze Einhei-
ten und nicht auf eine Nachkommastelle eingestellt werden. Die Steuerungseinheit ist jetzt
mit einer elektrischen Anzeige ausgestattet, wodurch die Temperatur prazise auf die erste
Nachkommastelle geregelt werden kann. Die Steuerungseinheit mit der elektrischen Anzeige
kam bei den Testbetrieben besser an. Jetzt kann auch die Ausgangstemperatur abgelesen und
der Temperaturverlauf beobachtet werden. Zuvor war das Erreichen der Wunschtemperatur
nur durch Abschalten einer Leuchte erkennbar.

Innovationen fiir K

Abbildung 9: Steuerungseinheit (vor- Abbildung 30: Steuerungseinheit (nachher) mit elektronischer An-
her) mit Drehregler zeige

Die Weiterentwicklung der Steuereinheit brachte eine Wasserersparnis mit sich. So ist der
Wasserdurchlauf nicht mehr von dem jeweiligen Druck der Wasserleitung abhangig, sondern
wird durch einen Durchflussregler auf 1,5 bis 2 | pro Minute begrenzt. Zuvor betrug der Was-
serdurchlauf 5-8 | pro Minute. Die Effizienz des Auftau- oder Aufwarmvorgangs wird erhoht,
da das Wasser bei einer hohen Durchlaufgeschwindigkeit nicht ausreichend Warme Gber die
Spirale an das Kolostrum abgeben kann und sich die Aufwarmzeit so verldangert. Der Durchlauf
von 1,5 bis 2 | ist optimal, sodass das Kolostrum bei Umgebungstemperatur innerhalb von zwei
Minuten auf Tranketemperatur von 39°C erwarmt werden kann (gekiihltes Kolostrum inner-
halb von vier Minuten). Der Wasserverbrauch betragt dementsprechend maximal 8 | fir den
Aufwarmprozess.

AuBerdem wurde der Auftauprozess von gefrorenem Kolostrum weiterentwickelt. Da beim
Auftauprozess von rund 20 Minuten deutlich mehr Wasser verbraucht wird, wurde in einem
der Betriebe ein Umlauf eingebaut. Das Wasser fliet durch die Spirale in einen
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Umlaufbehalter und wird anschlieRend in den angeschlossenen Boiler mittels einer Umlauf-
pumpe rickgefihrt und wieder erwarmt. Es wird weiterhin daran gearbeitet, dass der Riick-
lauf und die Erwarmung nicht (iber einen Boiler erfolgen, sondern direkt tGber einen Durch-
lauferhitzer im Colostrum Feeder stattfindet. Der Boiler bringt ganz eigene Schwierigkeiten
mit sich. Die optimale Eingangstemperatur des Warmwassers betragt 60-65 °C. Je nach Modell
kann der Boiler diese Temperatur nicht exakt halten oder es besteht gar keine Moglichkeit am
Boiler eine genaue Temperatur einzustellen. Dies war bei einem der Betriebe zu beobachten.
Das Wasser ist dort zu heil} in die Spirale gelaufen und fiihrte zu einer Denaturierung der Ei-
weille im Kolostrum und um die Spirale bildete sich eine gallertartige Isolierschicht, die die
Warmelbertragung stark einschrankt. Das verlangerte den Auftauprozess.

Weitere Probleme traten aufgrund eines geringen Fassungsvermogens des Boilers auf. Im Be-
trieb kam es zu einer Uberschneidung der Fiitterung von Kilbern mit einem Milchtaxi und dem
Auftauen des Kolostrums mit dem All in One- Colostrum Feeder®. Fir beide Prozesse wurde
warmes Wasser bendétigt, was am Ende nicht fiir den Auftauprozess ausreichte. Um diese Un-
genauigkeiten des Warmwassers zu beheben, wird aktuell an einer Mischbatterie bzw. Durch-
lauferhitzer innerhalb der Steuerungseinheit gearbeitet. Um beim Auftauen von Kolostrum
das Bilden von Eiskristallen zu verhindern, wurde anfanglich auf einem der Betriebe ein soge-
nannter Rittler eingesetzt. Dieser wurde auf den Deckel mit der Spirale aufgesetzt. Durch Vib-
ration sollte das Kolostrum in Bewegung bleiben und die Bildung der Eiskristalle verhindert
werden. Zudem sollte sich der Auftauprozess verkirzen. Der Rittler war jedoch so unange-
nehm fiir die Anwender, aufgrund der Lautstdrke, dass dieser nicht weiter eingesetzt wurde.
Stattdessen ist aktuell ein sanfterer Riittler in der Entwicklung. Dieser soll lediglich die ersten
15 Minuten des Auftauprozesses ritteln. Anschliefend soll das bereits fliissige Kolostrum mit-
tels eines Ruhrwerks innerhalb des Behalters, geriihrt werden bist es trinkfertig ist.

Weitere Entwicklungsfortschritte waren stabilere Kupplungsstiicke zwischen Schlauch und
Deckel. Diese mehrfach taglich verwendete Verbindung ist langlebiger. Die urspriingliche
Kupplung zeigte nach ca. einem halben Jahr VerschleiRerscheinungen. Zunachst trat auRer-
dem ein Problem mit dem Temperaturfiihler bei gefrorenem Kolostrum auf. Dieser war an der
Steuerungseinheit befestigt und musste erst durch den Deckel in das Kolostrum eingesetzt
werden. Bei fllissigem Kolostrum stellte dies kein Problem, bei gefrorenem jedoch schon. Um
diesen Vorgang zu erleichtern wurde anstelle des Temperaturfiihlers vorerst ein Platzhalter
verbaut. Dieser Kunststoffstab sollte mit eingefroren und beim Auftauvorgang durch den Tem-
peraturfihler ersetzt werden. Im weiteren Verlauf wurde allerdings ein neuer Temperatur-
flihler verwendet, der nun vollstandig mit eingefroren werden konnte und beim Auftauvor-
gang an die Steuerungseinheit angeschlossen wird. Betriebe berichteten auBRerdem von dem
Problem, dass das Wasser zum Auftauen teilweise nicht durch die Spirale lief. Aufgrund des
grofRer werdenden Drucks ist hdufig der Schlauch abgesprungen. Als Ursache dafiir stellte sich
Restwasser in den Spiralen heraus, welches durch Einfrieren die Spirale verstopfte. Dieses
Problem wurde durch den Einsatz eines Druckluftkompressors behoben. So konnte die Spirale
nach der Benutzung und insbesondere vor dem Einfrieren vollstandig getrocknet werden.
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b. Zeitersparnis

Eine gangige Methode zum Auftauen von gefrorenem Kolostrum ist die Nutzung eines Was-
serbads. Die Temperatur des Wassers wird dabei nicht prazise bestimmt. Das gefrorene Ko-
lostrum wurde auf den Testbetrieben in Plastikflaschen abgefiillt eingefroren in ca. 1 bis 1,5 |
Portionen und im Wasserbad erwdarmt. Da die Wassertemperatur und Kolostrummenge beim
Auftauen im Wasserbad stark variieren, ist es nicht moglich eine genaue Zeitangabe fir den
Auftauprozess festzulegen. Mindestens wird jedoch eine Stunde bendtigt. Das Auftauen einer
Portion Kolostrum mit dem All In One- Colostrum Feeder® dauert maximal 20 Minuten. Es
werden demnach mindestens 40 Minuten gespart. Hinzu kommen Zeitersparnisse aufgrund
des Reinigungsaufwandes und des Umfiillens.

Zwei der Betriebe trankten die Kalber zur ersten Kolostrumgabe nicht separat, sondern nur zu
den festgelegten Trankezeiten aller Kdlber. Dabei werden gréRere Mengen Biestmilch mit
dem Tauchsieder erwarmt. Auch hier variieren die Zeiten fiir die Erwarmung stark und sind
abhangig von der Menge und Ausgangstemperatur der Biestmilch und vom Modell des Tauch-
sieders. Beispielsweise dauert das Erwarmen von 10l ungekiihlter Milch (20°C) rund 10 Minu-
ten. Um 10l Milch im All In One-Colostrum Feeder® aufzuwdarmen bendtigt man 2,7 Durch-
gange. Dies nimmt, bei Raumtemperatur, maximal fliinfeinhalb Minuten in Anspruch. Dem-
nach ist auch hier der All In One-Colostrum Feeder ® die zeitsparendere Moglichkeit.

4.7.4 Fazit

Im Laufe des Praxistests des All In One- Colostrum Feeders® konnten zahlreiche Anwendungs-
schwierigkeiten oder Probleme identifiziert und werden, die entweder bereits im Laufe des
Projektes behoben werden konnten oder aktuell in der Weiterentwicklung sind. Der All In
One- Colostrum Feeder® bringt eine deutliche Zeitersparnis gegenliber dem Auftauen im Was-
serbad mit sich. Er bietet auBerdem eine Alternative fiir das Aufwarmen weniger Portionen
Kolostrum mit dem Tauchsieder. Die einfache und schnelle Handhabung erméglicht eine ra-
sche Versorgung frisch geborener Kalber mit Kolostrum. Es muss nicht erst auf die Kalber-
schicht bzw. auf das Melken der Frischkalber gewartet werden. Voraussetzung hierfiir ist, dass
ausreichend Kolostrum eingefroren oder kaltgestellt ist.

4.7.5 Verwendete Quellen

TRAULSEN, DR. K. (2018) Biestmilch: Wann, wie viel und wie?, Rinder aktuell: Kolostrumman-
agement, Bauernblatt, 28. Juli 2018, S. 32-33

https://www.topagrar.com/rind/aus-dem-heft/biestmilch-aus-der-mikrowelle-9692568.html|
https://www.lexa-agrar.de/beratung-service/ratgeber/kolostrumversorgung-beim-kalb
https://www.wir-sind-tierarzt.de/2018/01/kolstrum-kalb-fuenf-missverstaendnisse/

https://foerster-pasteur.com/colostrum-feeder/
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5 Fruchtbarkeits- und Tiergesundheitsmanagement/ Veterinaro-
konomie

Zu diesem Teilbereich des Projektes gehdren die Untersuchungsgegenstiande:

e SCR Heatime HR System zur Brunsterkennung
e Aktivitdtsmessung zur Unterstiitzung des Fruchtbarkeitsmanagements
e MobileScan Rickenfettdickemessung als Managementhilfe Fruchtbarkeit

5.1 Versuchsauswertung: Anwendung vom SCR Heatime® HR System —
Betriebe 6 und 9

Problemstellung und Ziel, sowie Material und Methoden werden im Folgenden fiir die Be-
triebe 6 und 7 einheitlich vorgestellt. Anschliefend werden die Ergebnisse fiir den Betrieb 9
prasentiert. Bei Betrieb 6 ist die Durchfihrung des Projektes nach der im Weiteren beschrie-
benen Methodik noch in der Planungs- und Vorbereitungsphase.

5.1.1 Problemstellung und Ziel

Die gezielte Beobachtung und Erkennung von briinstigen Jungrindern erfordern gezielte
Kenntnisse und genligend investierte Zeit. Auf dem Markt gibt eine Vielzahl von technischen
Hilfsmitteln zur Brunsterkennung. Diese ersetzen die eigentliche Brunstbeobachtung nich,
konnen aber unterstitzend wirken. So lassen sich bessere Ergebnisse in Hinblick auf Frucht-
barkeit erzielen. Im Versuchsbetrieb werden derzeit keine Hilfsmittel zur Brunsterkennung
einbezogen.

Ziel ist es, eine Verbesserung der Gesundheits- und Fruchtbarkeitsparameter von Jungrindern
unter Verwendung des Heatime® Brunsterkennungssystems zu erreichen.

5.1.2 Material und Methode

a. Versuchsaufbau und Durchfiihrung

Im Rahmen des Projektes Precision Dairy Farming wird der Versuchsbetrieb mit dem Brunster-
kennungssystem Heatime® ausgestattet. Es findet eine Betrachtung der Arbeitszeitgestaltung
und -organisation statt. Der Zeitpunkt der Besamung der Jungrinder soll anhand der Meldun-
gen des Heatime-Systems und anhand von Brunstbeobachtungen durch einen Mitarbeiter be-
stimmt werden. Der Nutzen des Systems wird ausgemacht anhand des Vergleiches der Erken-
nungsraten von Brunsten durch Mitarbeiter und durch Heatime. Die Analyse Furchtbarkeits-
parametern erfolgt durch das Programm Herde. Die Fruchtbarkeitsergebnisse werden zusatz-
lich hinsichtlich der Betriebswirtschaft ausgewertet. Mit Hilfe einer Kosten-Nutzen-Rechnung
wird der Einsatz des Heatime - Systems gepriift.
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b. Umfang

Der Versuch umfasst die vorhandenen Daten vor dem Einsatz des Heatime-Brunsterkennungs-
systems sowie die Daten ab dem Einsatz des Systems. Des Weiteren werden die Ergebnisse
der Trachtigkeitsuntersuchungen vor dem Einsatz des Heatime-Systems einbezogen sowie die
Ergebnisse der Trachtigkeitsuntersuchungen ab dem Einsatz des Systems.

Mit Hilfe des Programms Herden werden Wiederbesamungsintervall, Besamungsindex und
Gesamttrachtigkeit erhoben.

¢. Technikeinsatz
e SCR Heatime® HR System: Das SCR Heatime® HR System ist ein eigenstandiges,
fiir grofle Reichweiten konzipiertes, terminalbasiertes System, das ein vollstandi-
ges Monitoring von Reproduktion und Gesundheit ermdglicht, ohne dass ein PC
bendtigt wird. Das System umfasst robuste, multifunktionale Transponderhals-
bander mit eigenen Bewegungssensoren sowie Sensoren zur Messung des Wie-
derkauens.
e Programm Herde: Das Programm Herde ist ein Softwaresystem fiir das Manage-
ment von Rinderbestanden von der Firma dsp-Agrosoft.
d. Ablauf

Zunachst findet eine Analyse der Fruchtbarkeitskennzahlen aus dem Programm Herde und der
Ergebnisse der Trachtigkeitsuntersuchungen des Versuchsbetriebes statt. Des Weiteren wird
eine Betrachtung der aufgewendeten Arbeitszeit zur Brunstbeobachtung bei den Jungrindern
durchgefiihrt. Anschliefend wird die Integration des Heatime—Brunsterkennungssystems bei
den Jungrindern vollzogen. Im Nachhinein werden die Fruchtbarkeitskennzahlen erneut ana-
lysiert. Darliber hinaus wird die Arbeitszeitgestaltung ausgewertet und anschliefend Veran-
derung der Arbeitsablaufe und mogliche zeitliche Einsparpotentiale betrachtet.

5.1.3 Ergebnisse Betrieb 9

Im Versuchsbetrieb wurden am 18.10.2017 100 Transponderhalsbander integriert und ab die-
sem Zeitpunkt das SCR Heatime® HR System genutzt. Im Vorfeld fand eine Analyse der Frucht-
barkeitskennzahlen statt. Im Nachhinein wurden die Fruchtbarkeitskennzahlen erneut analy-
siert. Die Erfassung der Daten erfolgte im Betrieb mit dem Programm Herde der Firma dsp-
Agrosoft GmbH. In der folgenden Tabelle werden die ersten Ergebnisse des Betriebes anhand
von Ergebnissen der Trachtigkeitsuntersuchung dargestellt.
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Tabelle 43: Analyse der Ergebnisse der Tréchtigkeitsuntersuchung im Versuchsbetrieb vor und nach
dem Einsatz des SCR Heatime® HR Systems- Betrieb 9

Zeitraum bis 17.10.2017 (ohne Heatime) ab 18.10.2017 (mit Heatime)
Anzahl 41 112

TU + 29 101

TU - 11 8

TU? 1 3

% TU + 70,73 90,18

Das Ergebnis zeigt einen 20 % Anstieg der mit TU+, also einer positiven Trachtigkeitsuntersu-
chung. Dieses Ergebnis ist auf eine bessere und genauere Brunsterkennung zuriick zu fiihren.
Mit Hilfe des Systems wurden briinstige Jungrinder eher erkannt. Zudem konnte die Echtheit
der Brunst besser beurteilt werden. Dies spiegelt sich in der folgenden Tabelle 44 (Wiederbe-

samungsintervalle) wieder.

Tabelle 44: Ubersicht iiber die Fruchtbarkeitsauswertung im Versuchsbetrieb anhand des Merkmals

Wiederbesamungsintervall zum 04.09.2017 und 30.09.2018 — Betrieb 9

Wiederbesamungsintervall (d)

% Farsenbesamung im Intervall

04.09.2017 30.09.2018
Von Bis
(ohne Heatime) (mit Heatime)
<3 2,7 2,8
>=3 <=10 0,9 0,9
>=11 <=17 7,3 3,8
>=18 <=24 43,6 64,2
>=25 <=35 8,2 7,5
>=36 <=48 21,8 12,3
>=49 <=90 14,5 7,5
>90 0,9 0,9
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Das Fruchtbarkeitsmerkmal Wiederbesamungsintervall (WBI) gibt Auskunft Gber Zwischenbe-
samungszeiten in zeitlich verschiedenen Intervallen. Als Richtwert gilt, dass im Intervall zwi-
schen 18 und 24 Tagen mindestens 70% der Farsen sein sollten. Bei Besamungen, die im Be-
reich zwischen 18 und 24 Tagen nach der Erstbesamung erfolgen, spricht man von einer zyk-
lusgerechten Wiederbesamung.

Wie in der Tabelle deutlich wird, hat sich der Anteil der Farsen im Intervall von 18 bis 24 Tagen
um 20,6 % (30.09.2018) erhoht. Dies lasst auf eine Verbesserung der richtigen Brunsterken-
nung schlieBen. Des Weiteren hat sich der Anteil von Farsen mit einem Wiederbesamungsin-
tervall von 25 bis 90 Tagen von 45,4 % auf 28,2 % (30.09.2018) reduziert, was deutlich positiv
ist. Auch dies ist auf die technische Unterstiitzung der Brunsterkennung zurick zu fihren.

Die Gesamttrachtigkeit (GESTR) beschreibt die Anzahl der tragenden Farsen im Bestand im
Verhaltnis zu den lebenden Farsen. Auch hier konnte, durch den Einsatz des Brunsterken-
nungssystem, eine positive Entwicklung festgestellt werden (siehe Tabelle 45).

Tabelle 45: Ubersicht iiber die Fruchtbarkeitsauswertung im Versuchsbetrieb anhand des Fruchtbar-
keitsparameters Gesamttrdchtigkeit (GESTR) und Besamungsindex (Bl) zum 04.09.2017 und
30.09.2018 — Betrieb 9

Parameter 04.09.2017 (ohne Heatime) | 30.09.2018 (mit Heatime)
GESTR 61,1 66,9
BI 1,7 1,7

Der Besamungsindex (BI) hat sich im Laufe der Betrachtung leicht negativ entwickelt. Der BI
kennzeichnet die Anzahl der Besamungen je Trachtigkeit.

Die Anzahl der betrachteten Farsen im Verlauf deutlich erhoht, sodass im Dezember 2017 162
zur Betrachtung der Fruchtbarkeitskennzahlen herangezogen wurden.

5.1.4 Betriebswirtschaftliche Bewertung der Anwendung vom SCR Heatime® HR System Be-
trieb 9

Zunéachst wird die Anwendung des SCR Heatime® HR Systems anhand einer Deckungsbeitrags-
rechnung betriebswirtschaftlich betriebswirtschaftlich analysiert.

In folgender Tabelle 46 werden die gesamten Investitionskosten fiir die Einsetzung des SCR
Heatime® HR Systems dargestellt.
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Tabelle 46: Notwendige zusdtzliche Investitionen in Anlagevermégen und Rechte- Betrieb 9

Investitionen Anschaff.- | Restwert Nutz.- Sonstig.
Kost.(A) R) dauer (N) *)
€ € Jahre % won A
SCR Heatime® HR Systems, 125 Halsband-Sender 12.500 5 1%
Terminal, Antene, Trafo 5.200 10 1%
Gesamt 17.700

Die dargestellten Kosten setzten sich zusammen aus: einem Terminal, einer Antenne, einem-
Trafo und 125 Sender-Halsbandern (H-LG). Die Nutzungsdauer der Halsband-Sender betragt 5
Jahre, die des Terminals, der Antenne und des Trafos 10 Jahre.

Tabelle 47: Variable Kosten Ist-Zustand im Versuchsbetrieb 9 vor dem Einsatz des SCR Heatime®
HR Systems

Farse EKA 2016/17
Bestandsergdnzung, € 346,00
Futtermittel gesamt, € 146,77
Tierarzt, Medikamente, € 11,00
Energie, Wasser, € 83,00
Besamung, € 41,00
Sonstiges, € 45,00
Variable Maschinenkosten 62,40
Variable Kosten insgesamt 735,17
Arbeitszeitbedarf, AKh 14,41

Im weiteren Verlauf des Projektes soll der Ist- Zustand der variablen Kosten dem Wirtschafts-
jahr 2019/2020 (nach Abschluss) gegeniibergestellt werden.

5.1.5 Schlussfolgerung Betrieb 9

Die Nutzung des SCR Heatime® HR System zur Brunsterkennung flihrt zu deutlich besseren
Ergebnissen in Bezug auf die Auswertung der Fruchtbarkeitskennzahlen. Die Verbesserung der
Fruchtbarkeit flhrt zur positiven Entwicklung der Farse zur Milchkuh und steigert die Wirt-
schaftlichkeit des Betriebes.
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5.1.6 Verwendete Quellen

Pfeiffer, J., Gandorfer, M., Wend|, G. (2018): Bewertung automatischer Brunsterkennung in
der Milchviehhaltung, Digitale Marktplatze und Plattformen, Lecture Notes in Informatics
(LN1), Gesellschaft fur Informatik, Bonn, 183

Assheuer, J. (2018): Farsenaufzucht: wenn, dann richtig, Landwirtschaftskammer Nordrhein-
Westfalen, Milchpraxis 03/2018, ISSN 0343-0200, DLG AgroFood medien gmbh, S. 8 - 11

5.2 Versuchsauswertung: Aktivitatsmessung zur Unterstitzung des Fruchtbarkeitsma-
nagements bei Milchkihen -Betrieb 10
5.2.1 Problemstellung und Ziel

Das komplexe Thema der Fruchtbarkeit wird von einer Vielzahl von Faktoren beeinflusst und
hat enormen Einfluss auf die Wirtschaftlichkeit von Milchviehherden. Immer wieder wird auch
der Nutzen von eingesetzten Hormonen diskutiert. Im Versuchsbetrieb findet eine Anwen-
dung der hormonellen Zyklussteuerung Ov-Synch bei der Mehrzahl der Kiihe statt. Die Kihe
sind zusatzlich teilweise mit Aktivitatsmessern ausgestattet.

Ziel ist es, eine Verbesserung der Gesundheits- und Fruchtbarkeitsparameter der Milchvieh-
herde bei Reduzierung des Hormoneinsatzes und gleichzeitig gezielter Nutzung von Aktivitats-
messern zu erreichen.

5.2.2 Material und Methode

a. Versuchsaufbau und Durchfiihrung

Im Rahmen des Projektes Precision Dairy Farming soll die Brunstbeobachtung und -erkennung
mit einem technischen Brunsterkennungssystem gezielt unterstiitzt werden. Zunachst wer-
den Kiihe mit und ohne Aktivitatsmessern anhand der Fruchtbarkeitsparametern Zwischen-
kalbezeit, NRR 60/90 und Besamungsindex beurteilt und verglichen. Dariber hinaus wird der
Anteil nicht tragender Kiihe bei der Trachtigkeitsuntersuchung betrachtet. Hinzu kommt die
Auswertung der Behandlungen mit Hormonen zur Brunstinduktion (PreSynch und OvSynch).
Moglichst viele Kiihe sollen anschliefend mit Aktivitaitsmessern ausgestattet und unter Be-
ricksichtigung der Aktivitat besamt werden. Zum Vergleich werden erneut die Fruchtbarkeits-
parameter (Zwischenkalbezeit, Besamungsindex, NRR 60/90) zwischen Milchkiihen mit und
ohne Aktivitdtsmessern analysiert.

b. Umfang

Der Versuch umfasst eine Tierzahl von 611 laktierende und 700 gepriften Milchkihen. 170
Milchkihe sind bereits mit Aktivitatsmessern ausgestattet. Im Rahmen des Versuches sollen
moglichst viele weitere Tiere einen Aktivitatsmessern bekommen.
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Folgende Leistungen wird von der Herde erreicht (Stand: 18.01.2018): Die durchschnittliche
Milchmenge betragt rund 9962kg/Tier/Jahr. Die Milch weist im Mittel einen Fettgehalt von
4,32% und einen EiweiBgehalt von 3,54% auf. Folgende Werte sind bezlglich der Fruchtbar-
keit zu nennen. Die Zellzahl betragt im Durchschnitt 241 Z/ml. Die Rastzeit liegt bei 68 Tagen,
die Zwischentragezeit bei 132 Tagen und die Zwischenkalbezeit bei 102 Tagen. Es ergibt sich
ein Besamungsindex von 2,8.

¢. Technikeinsatz
e Aktivitatsmesser — Delaval: Sensor zur Erfassung der Aktivitat von Rindern
e SCR Heatime® HR System: eigenstdndiges System, das ein vollstandiges Monitoring
von Reproduktion und Gesundheit ermdoglicht
e Programm Herde: Softwaresystem flir das Management von Rinderbestdanden
d. Ablauf

Zunachst wird eine Analyse der aktuellen Fruchtbarkeitsparameter (Zwischenkalbezeit, Besa-
mungsindex) und der Behandlungsaufwand mit Hormonen zur Brunstinduktion mittels des
Programms Herde durchgefiihrt. Da im Versuchsbetrieb bereits 170 Milchkiihe mit Aktivitats-
messern ausgestattet sind, findet eine Analyse des Umgangs mit den vorhandenen Aktivitats-
messern und deren Daten statt. AuRerdem wird die investierte Arbeitszeit betrachtet. An-
schliefend werden Verbesserungsvorschldage zur Nutzung der Daten angestrebt. Es folgt die
Bestlickung von weiteren Tieren mit Aktivitaitsmessern. Am Ende werden die Fruchtbarkeits-
daten erneut analysiert und die aufgewendete Arbeitszeit geprift. Dartiber hinaus werden die
Anzahl und der Effekt der Behandlungen mit Hormonen betrachtet.

5.2.3 Ergebnisse

Im innerbetrieblichen Vergleich des Fruchtbarkeitsmanagements bei Kiihen mit und ohne Ak-
tivitatsmessung wurden folgende Unterschiede festgestellt (vgl. Tabelle 48).

Tabelle 48: Ergebnisse des Fruchtbarkeitsmanagements bei Kiihen mit und ohne Aktivitéitsmessung
(System: DelLaval Aktivitdtsmessung) innerhalb einer Milchviehherde mit 806 ausgewerteten Kiihen-
Betrieb 10

. Besa- PreSynch-Be- OvSynch-Be-
. Zwischen- )
Kihe Anzahl kalbezeit mungs-in- | handlungsrate | handlungsrate
dex (%) (%)
ohne Aktivitdtsmesser| 421 407 2,85 55,82% 73,44%
mit Aktivitatsmesser |143 399 2,97 49,65% 60,68%

Kihe mit Aktivitatsmessung konnten offensichtlich mit weniger Aufwand besamt werden und
wiesen eine um 8 Tage kiirzere Zwischenkalbezeit (ZKZ) auf. Die PreSynch-Behandlungen wur-
den bei 6,17% der Kiihe nicht mehr notwendig. Dies entspricht 50 Kiihen pro Jahr. Die
OvSynch-Behandlungsrate sank um 12,76%. Dies entspricht 87 Kiihen pro Jahr.
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Daraus ergeben sich folgende mogliche Einsparungen (Wirtschaftlichkeitsberechnung hoch-
gerechnet auf 806 Kiihe/Jahr):

o ZKZ: 8d/Kuhx2,00€/Kuh x 806 Kiihe = 12.896€/Jahr

e Besamungsaufwand: 0,12 Besamungen x 25€/Bes. x 806 Kiihe = 2.418€/Jahr

e PreSynch-Kosten: 50 Kuhe x 6,00€/Behandlung = 300€/Jahr
+ Management-Arbeits-Aufwand: 50 Kiihe x 15 min x 0,25 €/min
=188 EUR/Jahr

e OvSynch-Kosten: 87 Kuhe x 12 EUR/Behandlung = 1.044 EUR/Jahr
+ Management-Arbeits-Aufwand: 87 Kiihe x 15 min. x 0,25 €/min
=326 EUR/Jahr

Alles in Allem ergibt sich eine Kostenersparnis mit Aktivitdtsmessung von 17.172€/Jahr. Dem
gegenliber stehen Kosten fiir die Erweiterung der Aktivitdtsmessung von ca. 50€/Kuh. Bei 806
Kihen sind demnach Kosten in Hohe von 40.300€ zu tatigen. Bei einer Laufzeit von 10 Jhren
waren also rund 4000€ pro Jahr aufzuwenden. Es kommen Zinskosten in Héhe von 500€ pro
Jahr und ein Arbeits-Managementaufwand von 1008€ pro Jahr (5 min/Kuh/Jahr x 0,25 €/min.
x 806 Kiihe) dazu. Es entstehen Gesamtkosten in Hohe von 5.508 EUR/Jahr.

Anhand der Ergebnisse entschied der Versuchsbetrieb weitere 50 Kiihe mit dem Aktivitats-
sensor auszustatten. Neben den 50 HR-LDn Sendern wurde der Betrieb im August 2019 mit
einem Multitrafo und der Software Heatime Pro ausgestattet.

5.2.4 Verwendete Quellen

Janowitz, Dr. U. (2009): Fruchtbarkeitsstorungen und hormonelle Zyklussteuerung, Milchrind-
tag 2009, Rinder Union West, Broken

Falkenberg, Dr. U. (2011:) Was kdonnen die neuen Ovsynch-Programme? top agrar 8/20188, S.
R22 - R23

5.3 Auswertung MobileScan-Versuch in Hinsicht auf Nutzung als Managementhilfe im
Herde-Programm

5.3.1 Voraussetzungen
Folgende Voraussetzungen waren im Versuchsbetrieb gegeben:

e Der Betrieb verfligt Giber einen sehr alten Stall

e Mit nur 6,6 MJ NEL/kg TS ist die Ration flr die Milchklhe sehr gering berechnet

e StandardmaRig bekommen die Kiihe nach der Abkalbung Kalzium- Boli und Energie-
drink. Dies soll Festliegen und Ketosen vorbeugen

e Versuchsumfang: 5 Farsen und 6 Kiihe (2.-4. Laktation), 8 Tiere beendeten den Versuch

e Abkalbungen verliefen problemlos und leicht

e Keine Behandlungen im Laufe des Versuches
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e Milchmenge: 32,86 kg bis 53,67 kg (1. Milchleistungskontrolle am 30. Tag)
o Kalbergeburten zwischen dem 25.02.2021 und 01.04.2021.

5.3.2 Material und Methode
a. Versuchsaufbau und Durchfiihrung

Ab 10.02.2021 wurden im 14-tagigen Abstand Kiihe ausgewadhlt, deren Rickenfettdichte
(RFD) mit dem MobileScan der Firma dsp-Agrosoft gemessen wurden. Zusatzlich erfolgte die
Bestimmung des Gewichtes mittles eines MaRbandes. Der Versuch endete am 15.06.2021.
Die Kiihe durchliefen in dieser Zeit die Phasen des Trockenstehens, der Geburt, der Friihlakta-
tion, der Hochleistung und schlieBlich der Altmelker. Die RFD-Messung wurde von zwei ver-
schiedenen Personen durchgefiihrt. Eine Person verwendete den MobileScan, eine andere
das MaRband.

Der Versuch soll unter anderem dazu dienen, die Praxistauglichkeit, das Handling, die Robust-
heit, die Funktionssicherheit sowie Einsatzmoglichkeiten des MobileScan von dsp- Agrosoft zu
testen.

b. Umfang

Der Versuch umfasste elf Kiihe, neun reinrassige Holstein Friesian-Kiihe und in zwei Kreuzung-
stiere (Holstein-Friesian und Jersey).

c¢. Technikeinsatz

Der Versuch wurden mit Hilfe des Mobile Scan von dsp-Agrosoft, Ultrasonic Animal Computer
GmbH durchgefiihrt. Das Gerat dient als tragbarer, stalltauglicher Tablet-PC mit elektroni-
scher Tieridentifikation und Ultraschallscanner mit Messfunktion.

Folgende Daten kénnen mittels des MobileScans erfasst werden: Riickenfettdicke (RFD), Body
Condition Score (BCS) und Gewicht. Das Gerat soll stationdr und mobil verwendbar sein und
ist mit Erfassungs- und Auswertungssoftware ausgeristet. Es gibt auBerdem die Moglichkeit
andere Software unter Windows zu nutzen.

Die Anwendung des MobileScans ist einfach. Nach dem Anfeuchten des Gerates mit handels-
Ublichem Rapsol wird der Scanner ohne Druck auf die zwischen Hiift- und Sitzbeinhocker lie-
gende Messstelle gelegt. Essenziell fiir einen aussagekraftigen Wert ist der ruhige Stand der
Kuh und ein stetiger Kontakt zum Korper des Tieres. Nach der Messung kann der entspre-
chende Wert ausgesucht und gespeichert werden.
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Das Gerdt umfasst folgende technische
Daten:

* MaRe:323*224*40 mm

* Gewicht: 3800 g

* CPU: Celeron J 1900 Quadcore:

* Memory: Onboard 4 GB DDR3

* Festplatte:256 GB SSD,mSATA

» Grafik:Intel onboard,Shared VRAM

* Display: 11,4“,1024*786, Touch-
screen

* Anschliisse:USB 2.0,RFID-An-
tenne,Ladegerat,Ultraschallsonde

* Kommunikation: WLAN, Bluetooth

Abbildung 11: MobileScan * Betriebssystem: Windows 7/10

Zur Ausstattung des MobileScans gehdren eine Linear-Sonde, eine RFID-Antenne, ein Zusatz-
akku, ein Ladegerat und ein Tragegurt. Das Gerat ist mit folgenden Anschliissen versehen:
Einschalter, Netz- und Akkuanschluss, Ultraschallsonde, RFID-Antennenanschlufy, USB-An-
schlu8, Verriegelung, Sondenstecker.

5.3.3 Ergebnisse

a. Handhabung des Gerates

Das Handling im Stall ist gut. Durch das Gurtsystem wird ein hoher Tragekomfort und eine
optimale Beweglichkeit flr Personen aller GrolRen gewahrleistet. Zudem ist das Gerat, auch
bei Giberraschenden Kuhbewegungen stoRsicher und wird nicht durch die Stallluft beeintrach-
tigt. Der Akku reicht, bei entsprechend hohem Daten-Volumen, fiir mehrere Stunden. Den-
noch traten Probleme wahrend des Versuchs auf. Unter anderem erfolgte eine verzogerte Re-
aktion des Touchscreens bei Bedienung mit 6ligen Fingern. AuBerdem war es beim Abruf der
Einzeltierdaten nicht moéglich mit dem Pfeil bis zum Ende zu gelangen. Hierfliir musste die
Funktion des Scrollens verwendet werden.

Die erfassten Werte zeigen eine grofSe Varianz. Diese ist nur teilweise auf die unterschiedliche
Entwicklung der Riickenspeckdicke bei den Tieren zuriickzufiihren. Der RFD-Wert wird durch
die Entscheidung der messenden Person beeinflusst und ist demnach subjektiv. Eine Ver-
gleichbarkeit der Ergebnisse ist nur gegeben, wenn immer dieselbe Person die Messung
durchfuhrt. Dieses Problem betrifft alle Scangerdte und alle Tierarten. Ein im Gerét
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integrierter Algorithmus, der anhand der Eindringtiefe des Ultraschalls und der sich daraus
ergebenden Bilddarstellung einen eindeutigen Wert anzeigt, wiirde Abhilfe schaffen. Die Sub-
jektivitat der Einschatzung ware gegeben und das Mobile Scan-Gerat der dsp-Agrosoft somit
praxistauglicher. Nach Aussage der Techniker ist eine Weiterentwicklung derzeit nicht mog-
lich.

b. Nutzbarkeit fir Landwirte

Das Gerat bietet eine Vielzahl von Moglichkeiten der Messung und Erfassung von Daten. Zu-
dem konnen Ergebnisse durch eine Vielzahl von unterschiedlichen mobilen Scannern mit und
ohne automatische Datenerfassung kombiniert werden. Mit Hilfe verschiedener Arbeitsversi-
onen bietet das Gerat die Moglichkeit Problemtiere anzuzeigen und die Bedingungen zu er-
leichtern. Eine problemlose Verbindung mit der HIT-Datenbank und dem Herde-Programm
(inkl. Import-und Exportfunktion) ist vorhanden. Alle Ergebnisse kdnnen sowohl als Datei als
auch in Druckversion erstellt und gesendet werden. Eine Audiofunktion zur Datenaufnahme
und Datensicherung wahrend des Scans ist moglich.

c. Auswertung der RFD Messungen

Im Rahmen des Versuchs konnte eine durchschnittliche Rastzeit (Abstand Geburt zur 1. Besa-
mung) von 78 Tagen festgestellt werden. Die Schwankungsbreite betrug hier 45 bis 144 Tage.
Die Zwischentrage- bzw. Gistzeit (Abstand zwischen Geburt und Trachtigkeit) betrug 116,8
Tage mit einer Schwankungsbreite von 69 bis 138 Tagen. Es konnte weiterhin ermittlet wer-
den, dass die Milchleistung der Kiihe bis zu dem Punkt der erfolgreichen Besamung um 19,7%
absank und auch die Riickenfettdicke um 29,75% abfiel. Unter Bericksichtigung der oben an-
gegebenen speziellen betrieblichen Situation (insbesondere der Einphasenfitterung bei den
milchgebenden Kihen) spielt dies eine grofRe Rolle bei der potentiellen Vorhersage des opti-
malen Besamungszeitpunktes. Im Normalfall (Flitterung mehrerer leistungsbezogener Ratio-
nen) konnten die Ergebnisse dafiir genutzt werden, die Fltterung optimaler zu gestalten und
das Management besser zu unterstitzen.
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Tabelle 49: Gesamtergebnisse der RFD-Messung und Gewichtserfassung je Kuh und Tag

10.2. | 242, | oo 23.3. 6.4 20.4. 4.5, 19.5. | 01.06. | 15.06.
RFD/kg | RFD/kg RFD/kg | RFD/kg | RFD/kg | RFD/kg | RFD/kg | RFD/kg| RFD/kg
287 | 553/~ | 22,7/ };73' 13,7/497 | 27,3/567 | 18,6/530 | 28,1/560
293 | 221/ | 234/ | 15,5/660| 23,6/734| 24/734 | 23,4/706| 19,8/755 | 22,3/730| -/730 | 20//700
341 | 447/~ | 43,2/- | 44,9/840 | 45,9/840 | 38,1/820 | 31,5/820 | 28,7/820 | 26,8/815 | -/305 | 23,7/810
339

49,2/- | 36,6/- | 36,3/830| 39,8/773 | 26/802 | 36,4/800 | 28,1/802 | 22,3/805| -/805 | 28,2/802

340 | 54/670 | 35,7/- 36/- 28,2/475| 23/500 | 15,1/454

149 28,5/- | 31,4/- | 29,1/763 | 24,5/715| 23/763 | 17,8/724| 31,5/710| 24/734 | -/720 | 15,6/715
185

46,4/- | 37,4/- | 32,3/706| 29/687 -/789 24,5/795 | 24,2/710| 19,2/685| -/710 | 18,2/710
221 32,3/- | 30,5/- | 26,8/800 | 21,8/743 | 24/768 18/802 | 23,7/808 | 17,6/802 | -/795 | 18,3/785
245

25,2/- | 23,4/- | 27,6/750| 32,3/715| 23,1/740| 27,3/810| 36/730 | 30,3/706| --/788 | 22,1/800
243

51,4/- | 34,2/- | 7,7/773 | 32/802 | 28,2/810| 28,8/802 | 22,7/806 | 32/810 | -/770 | 26,4/675
260

32,9/- | 32,3/- | 19,8/670 | 27,6/667 | 24,8/706 | 26,4/715 | 26,6/692 | 30,8/700| -/700 | 22,8/700

Wie in Tabelle 49 ersichtlich wird, sind tierindividuell grolRe Unterschiede zu verzeichnen, so-
wohl hinsichtlich der RFD als auch hinsichtlich Gewichts. Ursache dafiir wird unter anderem
sein, dass milchgebenden Kiihen im Betrieb nur eine Ration geflttert. Aufgrund des kleinen
Bestandes und der Raumlichkeiten und Gegebenheiten ist dies nicht anders moglich. Des Wei-
teren weist die Rasse Holstein-Frisian, trotz des hohen Durchziichtungsgrades, eine gewisse
Einzeltiervariabilitat auf. Die Leistung einer solchen Kuh betrédgt im Durchschnitt von 10914 kg
Milch je Kuh und Jahr sowie 750 Fett-Eiweif3-Kilo (LKV, 2020).
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Grafik 23: Darstellung der durchschnittlichen RFD-Messwerte im Versuchszeitraum

In Grafik 23 wird die Verringerung der RFD im Verlaufe der Messung sichtbar. Da, wie bereits
erwahnt, alle Tiere mit der Trockensteherphase begannen, war dies zu erwarten. Das Korper-
fett der Tiere wurde im Verlaufe der Laktation zur Energiegewinnung und Milchleistung ein-
gesetzt. Dieser Aspekt ist erwiinscht und soll durch diesen Versuch und nachfolgende Entwick-
lungen optimiert werden. Dem Landwirt soll Hilfe im Management geboten werden.

Der Einstiegswert der RFD (37,18 mm) ist ungewdhnlich hoch, was auf die Fitterung zuriick-
zuflhren ist. Dennoch ist, nach Aussagen des Betriebsleiters, die Ketose- und Azidoseproble-
matik sehr gering. Bedingt wird dies, unter anderem, durch die gute Genotyp-Umweltinterak-
tion der Holstein Friesian Kiihe. Der Endwert von 21,1 mm befindet sich im Erwartungshori-
zont. Der gewilinschte RFD-Wert bei HF-Kihen liegt zwischen 20 und 25 mm. Das Absinken der
RFD entspricht hier einem Abschmelzen von 43,3% Korperfett in 5 Monaten. Bei durchschnitt-
lich 100 kg Korperfett je Kuh sind dies 43,3 kg.

Ab dem 19.05.21 waren die beiden Kreuzungstiere aufgrund von Schlachtung nicht mehr Teil
des Versuchs. Obwohl die Kreuzungstiere ein etwas héheren Fettanteil als die reinrassigen
Holstein-Friesian haben beeinflusst der Wert auf die Aussage nur geringfiigig.

Am 01.06.21 traten technische Probleme auf. Eine Speicherung der RFD-Werte blieb aus, wes-
halb nur die Gewichte erhoben werden konnten.
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Grafik 24: Durchschnittsgewicht der Kiihe im Versuchszeitraum

Im Verlauf des Versuchs konnten im Hinblick auf das Gewicht nur geringe Verdanderungen
wahrgenommen werden. Dies kann mehrere Griinde haben. Zum einen standen die Tiere un-
terschiedlich still und beeinflussten so die Gewichtsmessung. Zum anderen waren ab dem
19.05.21 waren die zwei Schlachtkiihe (ca. 500 kg) nicht mehr im Bestand, so dass das Gewicht
bei den letzten drei Messungen héher war. Weiterhin kommt es in der Spatlaktation bei den
Kihen natirlicherweise wieder zu einem Gewichtsaufbau.

Es folgt nun eine Einzelbeurteilung der Kihe.

Kuh 287 und Kuh 340 - Die Tiere wurden wahrend des Versuchs, weshalb keine Analyse mog-
lich war.

Kuh 293 - Es konnte eine relativ stabile Riickenspeckdicke und ein stabiles Gewicht bis zur
Abkalbung erhoben werden. Im Anschluss an die Abkalbung nahm die Kuh moderat an RFD
und Gewicht ab. In Folge der Besamung mit sofortiger Trachtigkeit kam es zu einer Milchmen-
genreduktion (90 d p.P.).

Kuh 341 — Sie wies vor der Kalbung ein recht hohes Gewicht und eine sehr hohe RFD auf.
Nichtsdestotrotz verlief die Kalbung am 03.03. problemlos. AnschlieBend wurde die RFD bis
zum Versuchsende deutlich abgebaut. Der Gewichtsverlust hingegen war eher moderat und
geringer als bei der RFD. Auch in diesem Fall fiihrte die Besamung mit sofortiger Trachtigkeit
zu einer raschen Milchmengenreduktion.

Kuh 339 — Vor der Abkalbung am 25.02. konnte auch hier eine hohe RFD festgestellt werden.
Die Abkalbung war leicht und im Anschluss kam es zunachst zu einen moderaten und zum
Ende hin einem deutlichen Abfall der RFD. Hinsichtlich des Gewichtes traten kaum Verande-
rungen auf. Ein Milchleistungsabfall war erst nach der Besamung mit sofortiger Trachtigkeit
zu beobachten.

Kuh 149 — Das Tier wies eine sehr hohe Milchleistung auf. Nach der ersten Besamung folgte
ein Milchmengeneinbruch von 15 kg. Nach 17 Tagen konnte Umrindern beobachtet werden.
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Es folgte eine zweite Besamung mit sofortiger Trachtigkeit sowie gleichzeitiger Milchleistungs-
steigerung um 8 kg. Die RFD fiel nach der Kalbung stark ab, bis zum Ende auf fast die Halfte
des 1. Messwertes. Zunachst konnte eine Einschmelzung von Korperfett mit hoher Milchleis-
tung wahrgenommen werden (keine Ketose). Im weiteren Verlauf brach die Milchleistung ein,
da kein Korperfett mehr eingeschmolzen werden konnte und die Futteraufnahme zu gering
war. In Folge einer héheren Futteraufnahme sowie der Erholung Milchleistung wurde die kuh
nach der zweiten Besamung erneut trachtig.

Kuh 185 — In diesem Fall wurde eine kontinuierliche Abnahme der RFD nach Kalbung bis zum
Versuchsende erfasst werden. Zudem reduzierte sich das Gewicht bis zum Ende des Versuchs-
deutlich. Die Milchleistung brach kaum ein und war am 30.,60. und 90. Tag fast gleich. Eine
erneute Besamung erfolgte erst nach 144 Tagen.

Kuh 221 — Auch hier nahm die RFD von Versuchsbeginn bis Versuchsende kontinuierlich ab.
Das Gewicht hingegen blieb iber den gesamten Versuchszeitraum etwa gleich. Eine Besa-
mung erfolgte erst nach 132 Tagen (Umrindern nach 21 Tagen). Daraus resultierte eine nied-
rige RFD und eine hohe Milchleistung, welche aber mit starker Persistenz abfiel (etwa 1 kg je
Woche). Die kann durch Einschmelzung des Koérperfetts und einer zu geringen Futterauf-
nahme erklart werden.

Kuh 245 — Die Auswertung dieses Falls gestaltete sich schwierig. Im Verlauf traten grof3e
Schwankungen bei RFD und Gewicht auf. Zudem konnte ein zweimaliges Umrindern(teilweise
azyklisch) beobachtet werden. Es wurde eine Rastzeit von 66 Tagen und eine Zwischentrage-
zeit von 138 Tagen erhoben. Die Milchmenge sank vom 30.Tag p P zum 90.Tag p P um 12 kg.

Kuh 243 — Der RFD —Wert sank (mit Schwankungen) vom Versuchsanfang bis zum Versuchs-
ende stetig ab. Ein deutlicher Abfall des Gewichtes konnte erst bei der letzten Messung fest-
gestellt werden. Die Milchleistung war bei allen Milchleistungsprifungen stabil. Aufgrund des
Verlustes der Kuh am Versuchsende erfolgte keine erneute Besamung.

Kuh 260 — Im Allgemeinen veranderte sich die RFD gering im Vergleich zu anderen Tieren.
Ebenso konnten nur geringe Gewichtsschwankungen wahrgenommen werden. Das Tier wies
bis zum 60. Tag p.P. eine hohe Milchleistung auf. Anschlielend wurde ein Abfall um 10 kg bis
zum 90. Tag p.P. festgestellt. Nichtsdestotrotz erfolgte eine Besamung nach 48 Tagen mit so-
fortiger Trachtigkeit.

5.3.4 Fazit

Der MobileScan der Firma dsp-Agrosoft erfillt die Erwartungen fiir den Praxiseinsatz in hohem
MafBe. Durch die Fiille der Funktionen und Moéglichkeiten ist der Einsatz in verschiedenen
Konstellationen denkbar. Einige genannte Probleme, wie die Funktion des Touchscreens mit
oligen Fingern sind keine Geratemangel, sondern auf die Verringerung der Fingerreibung zu-
rickzufihren. Durch erwerbbare Fingerlinge kann dieses Problem leicht gelost werden. Er-
wahnt wurde es aber trotzdem, da es den Arbeitsablauf verlangsamt. Dies gilt auch fir das
Nichterreichen der letzten Daten, was sicherlich kein standiger Fehler, sondern ein Mangel
des Versuchsexemplars war.
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Die Messung der Riickenfettdicke von Milchkiihen kann ein sehr gutes Hilfsmittel fiir das Ma-
nagement sein. Durch die Kontrolle der Abschmelzung des Fettdepots wahrend der Laktation
und auch des Wiederaufbaus in der Altmelker- und Trockensteherphase kann im Laufe des
Jahres regulierend eingegriffen werden. Die ermittelte Menge von 43,3kg Korperfett ent-
spricht einem Futterwert von 1039,2 MJ NEL. Die Uberpriifung des Auf- und Abbaus von Kér-
perfett kann sowohl bei der ganzjahrigen Produktionsgestaltung als auch beim Gesundheits-
management helfen. Wenn es gelingt die Messung regelmalig durchzufiihren und mit ande-
ren Managementaufgaben zu verbinden ist eine Zeitersparnis und deutliche Vereinfachung
der Arbeit mdglich.

5.3.5 Verwendete Literatur

Untersuchung zur ultrasonografischen Messung der Riickenfettdicke und Riickenfettdickever-
anderung von Milchkiihen wahrend der Trockenstehphase und der Laktation (Jean Alexander
Kupsch,Technische Universitat Berlin 2006)
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6 Datenverarbeitung/ Controlling/ Prozessqualitat
Zu diesem Teilbereich des Projektes gehoren die Untersuchungsgegenstande:

e Keenan Mech Fiber 400 Futterverteilwagen

e Tiergerechtheitsindex- Auswertung der Haltungsbedingungen

e Datenanalyse nach einem Fiitterungsversuch zur Senkung der Methanausschei-
dung

e Controlling Fruchtbarkeit nach Einflihrung der neuen Herdeplus-Software

6.1 Literaturibersicht

Eine ausfiihrliche Darstellung zum Stand des Wissens ist derzeit noch in Arbeit.

6.2 Einsatz eines neuen Futtermischwagens- Betrieb 11

6.21  Problemstellung und Ziel

Die Futterbereitung mit einem gezogen Futtermischwagen ist duerst arbeitsaufwendig. Zum
Beladen wird ein zusatzlicher Frontlader bendétigt, um die verschiedenen Komponenten von
den Siloanlagen zum Futterwagen zu fahren. Hinzu kommt, dass die Homogenitat in der Ration
nicht gewahrleistet werden kann. Die Futterqualitat der Silagen wird, durch die Entnahme mit
der Greifzange und der so vergroRerten Oberflache, verschlechtert.

Ziel ist es, durch den Einsatz eines neuen selbstfahrenden Futtermischwagens die Arbeitszeit
zu reduzieren und die Qualitat der Futtermittel, sowie die Homogenitat der Ration zu verbes-
sern.

6.2.2 Material und Methode

a. Versuchsaufbau und Durchfiihrung

Lohnkosten sind in den meisten Betrieben der groRte Kostenfaktor. Im Rahmen einer 24-stiin-
digen Arbeitszeitanalyse wird die benétigte Zeit in den einzelnen Arbeitsbereichen ermittelt.
Dabei werden unter anderem in Hinblick auf die Flitterung alle Arbeitsgange exakt dokumen-
tiert und ausgewertet. So lassen sich Schwachstellen und Einsparpotentiale ermitteln.

Kihe, als Wiederkduer, sind auf die Aufnahme von ausreichend Faser angewiesen um eine
gesunde Pansentatigkeit zu gewahrleisten. Daraus resultiert eine hohe Milchleistung, sowie
eine gute Tiergesundheit. Bei eingeschrankter Wiederkauaktivitdt und Speichelproduktion
kommt es zu einer ungentigenden Abpufferung der fllichtigen Fettsdauren und somit zum Ab-
sinken des pH-Wertes im Pansen. Mittels Schiittelproben soll die Homogenitat und Partikel-
lange des Futters ermittelt werden, um Riickschliisse (iber eine gute Futterbereitung zu zie-
hen. Dieser Versuch umfasst jeweils 10 Stichproben einer Ration, welche an verschiedenen
Stellen des Futtertisches unmittelbar nach der Vorlage der Futtermischung genommen wer-
den. Die Verteilung der strukturwirksamen Komponenten sollte hinsichtlich der einzelnen
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Siebfraktionen an den verschiedenen Stellen in etwa gleich grol’ sein. Durch MLP-Daten, wel-
che monatlich erfasst werden, konnen Riickschlusse im Hinblick auf die Partikelldange im Futter
und somit auf die Zubereitungsqualitat gezogen werden. Der Wert des Strukturmangels, wel-
cherin den Laktationsphasen 31.-100. Tag, 101-200. Tag und 201. Tag bis zum Ende der Lakta-
tion erfasst wird, ist ein passender Parameter. Der absinkende Strukturgehalt wird tGber den
absinkenden Fettgehalt signalisiert. Dieser wird vordergriindig durch den Uberschuss an leicht
|6slichen Kohlenhydraten bedingt.

b. Umfang

Der Versuch umfasst alle adulten Rinder im Betrieb (@ 1700 Tiere). Folgende Voraussentzun-
gen sind im Betrieb gegeben:

e Milchmenge [kg/Tier u. J]: ca. 9.688
o Fett [%]: 3,86
e Eiweil} [%]: 3,29

e Zellzahl [somatische Zellen/ml]: 202.690
¢. Technikeinsatz
e Keenan Mech Fiber 400 Futterverteilwagen gezogen von John Deere 7810
Gezogener Futtermischwagen mit Paddelmischer.
Volumen: 28 m3
e RMH TurboMix 28 Silver selbstfahrende Futtermischwagen
Selbstfahrende und befiillende Futtermischwagen mit zwei vertikaler Mischnecken.
Volvo-Penta TAD, 6 Zyl., TIER IV-Final, Frasebreite: 200 cm. Volumen: 28 m?3
e Programm Herde zur Auswertung der MLP- Daten
Das Programm Herde ist ein Softwaresystem fiir das Management von Rinderbestan-
den von der Firma dsp-Agrosoft
e Futterschittelbox
Futterschiittelbox Typ KXX-030 bestehend aus zwei Siebkdsten und einem rollbaren
Untersatz
d. Ablauf

Es sollen Arbeitszeit und Arbeitsablaufe vor und nach der Anschaffung eines neuen Futter-
mischwagens ermittelt und bewertet werden. Um dies umzusetzen werden unter anderem 10
Stichproben mittels einer Futterschiittelbox, vor und nach der Anschaffung eines neuen Fut-
termischwagens, analysiert. Zudem soll der Strukturmangel fiir den Zeitraum von einem Jahr,
vor der Anschaffung eines neuen Futtermischwagens, mittels der MLP-Daten ausgewertet
werden. Es erfolgt eine monatliche Kontrolle der Strukturmangel-Daten. SchlieBlich werden
die erhobenen Parameter verglichen und beurteilt.
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6.2.3 Ergebnisse
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Grafik 26: Zellzahl in 1.000- Betrieb 11
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Grafik 25: Mkg Melkdurchschnitt- Betrieb 11

Die Einfiihrung des Futtermischwagens im August 2017 ist zur besseren Ubersicht mit einem

Trennstrich gekennzeichnet. Fiir die Grafiken erfolgten noch keine ausfiihrlichen Interpretati-
onen.
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Grafik 27: Strukturmangel 1.-100. Laktationstag- Betrieb 11
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Grafik 28: Strukturmangel 101.-200. Laktationstag- Betrieb 11
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Grafik 29: Strukturmangel 201. Laktationstag bis Ende der Laktation-Betrieb 11
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Grafik 30: Ketose/ Leberverfettung 1.-30. Laktationstag-Betrieb 11
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Grafik 31: Energiemangel 31.-100. Laktationstag- Betrieb 11

6.3 Tiergerechtheitsindex (TGl)- Analyse und Auswertung der Haltungsbedingungen
6.3.1 Problemstellung und Ziel

Das Thema Tierwohl und Tiergerechtheit nimmt eine immer groBer werdende Bedeutung in-
nerhalb der Bevolkerung ein. Verbraucher beurteilen gekaufte Lebensmittel unter anderem
anhand dieser Parameter. Der Tiergerechtsheitsindex (TGI) ist eine bewéahrte Methode zur
Bestimmung der Tiergerechtheit bzw. des Tierwohls. Er wurde 1985 von Professor Bartussek
vom Lehr- und Versuchszentrum Raumberg-Gumpenstein, Irching (A) entwickelt. Der TGl un-
terteilt die Bewertung der Tiergerechtheit in flnf Einflussbereiche:

e Bewegungsmoglichkeit
e Sozialkontakt

e Bodenbeschaffenheit

e Licht/Luft

e Betreuungsintensitat

In der Praxis findet der TGI seit vielen Jahren umfangreiche Anwendung. Ziel des TGl ist es
Schwachstellen im Haltungssystem aufzudecken. Es werden Punktesummen je Einflussbereich
ermittelt, sowie eine Gesamtpunktzahl fiir den jeweiligen Betrieb.

Im Rahmen des Projektes Precision Dairy Farming (PDF) wurden, mit Hilfe des TGI, Erhebungen
und Bewertungen der aktuellen Tiergerechtheit durchgefiihrt. Anhand eines multifaktoriellen
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Punktesystems lass sich Riickschliisse fiir Verbesserungen und Anderungen der Tiergerecht-
heit erzielen. Im ersten Projektjahr 2018 und im Projektjahr 2021 wurden auf 11 Praxisbetrie-
ben jeweils eine Erhebung des TGl vorgenommen. Des Weiteren wurde je eine Bewertung der
Tiergerechtheit in flinf Referenzbetrieben durchgefiihrt.

6.3.2 Material und Methode
a. Versuchsaufbau und Durchfiihrung
In den Betrieben wurde ein Bewertungssystem (entsprechend der TGI 35-L) angewandt und

jeder Bereich mit einem Punktsystem bewertet. Die Beurteilungen wurden immer von der
gleichen Person durchgefiihrt.

Als nicht zu unterschreitende Mindestanforderungen gelten die gesetzlichen Regelungen.

Da die Bedingungen niemals identisch sein kdnnen, werden im Rahmen des Punktsystems
Ausgleiche zwischen den jeweiligen Einzelbewertungsgruppen in den Betrieben geschaffen,
welche am Ende zu einer Gesamtzahl und einem Ranking fuhren.

b. Umfang

Fir alle 11 Projektbetriebe wurde der TGl zweimal erfasst (2018 und 2021). In den flinf Refe-
renzbetrieben wurde der TGl einmal erfasst.

6.3.3 Ergebnisse

a. Projektbetriebe

In der folgenden Tabelle werden die Ergebnisse der Erhebung des TGI nach Einflussbereichen
fiir die 11 Projektbetriebe im Jahr 2018 und 2021 dargestellt.
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Tabelle 50: Ergebnisse der Erhebung des Tiergerechtheitsindex nach Einflussbereich von den 11 Be-
trieben des Projektes Precision Dairy Farming aus dem Jahr 2018 und 2021

Tiergerechtheitsindex (TGI) - Einflussbereiche
Bewegungs-
Be- W 'gu g' Sozialkon- Bodenbeschaf- | Licht/Luft Betreuungs-in-
. moglichkeit . .
trieb- takte [max.10 |fenheit [max. 8 |[max.9,5 tensitat
[max.10,5
Nr. Punkte] Punkte] Punkte] [max.8 Punkte]
Punkte]
2018 |2021 2018 |2021 (2018 |2021 |2018 2021 {2018 (2021
1 2,5 4,0 3,0 4,0 3,5 3,5 2,0 4,0 3,0 5,5
2 4,5 4,5 4,5 4,5 2,5 2,5 4,5 5,0 3,0 3,0
3 2,0 4,5 3,5 4,0 2,0 3,5 3,0 3,0 4,5 5,5
4 3,5 3,5 3,0 3,0 4,0 4,0 2,0 2,0 3,5 3,5
5(6) 4,5 4,5 3,5 3,5 4,5 4,5 3,5 4,5 5,0 6,0
7 4,5 5,5 3,5 5,5 5,5 7,0 4,0 4,0 6,0 6,0
8 6,5 6,5 6,0 6,0 6,5 6,5 4,5 4,5 4,5 4,5
9 5,5 5,5 4,0 4,0 4,0 4,0 3,0 3,0 6,0 6,0
10 3,5 3,5 3,5 3,5 2,5 2,5 3,0 3,0 3,5 3,5
11 4,0 4,0 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5 3,0 6,0

Die folgende Tabelle zeigt die im Mittel aller 11 Projektbetriebe erreichten Werte je Einfluss-

bereich des TGlI.
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Tabelle 51: Mittelwerte aus der Erhebung des Tiergerechtheitsindex nach Einflussbereichen von den
11 Betriebes des Projektes Precision Dairy Farming aus dem Jahr 2018 und 2021

Erhebungsjahr
Tiergerechtheitsindex (TGI) - Einflussbereiche

2018 2021
Bewegungsmoglichkeit [max. 10,5 Punkte] 4,1 4,6
Sozialkontakte [max. 10 Punkte] 3,8 4,15
Bodenbeschaffenheit [max. 8 Punkte] 3,85 4,15
Licht/Luft [max. 9,5 Punkte] 3,3 3,6
Betreuungsintensitat [max. 8 Punkte] 4,2 4,95

Der Einflussbereich der Betreuungsintensitat erzielte bei beiden Erhebungen im Mittel den
jeweils besten Wert, gefolgt vom Bereich der Bodenbeschaffenheit, der Bewegungsmaglich-
keit und der Sozialkontakte. Die wenigsten Punkte wurden im Mittel im Bereich Luft/Licht er-
reicht. Die Faktoren Bodenbeschaffenheit, Bewegungsmoglichkeiten, Licht/Luft und Sozial-
kontakte sind eng an die baulichen Voraussetzungen in den Betrieben gekoppelt. Im Vergleich
zum Bereich der Betreuungsintensitat kénnen die vorher genannten Bereiche nicht durch
reine Veranderungen im Arbeitsalltag angepasst werden. Zu beachten ist, dass nahezu alle
Projektbetriebe Altbauten fir die Haltung ihrer Rinder nutzen und demnach eine Erreichung
der Hochstpunktzahl nicht moglich ist.

Die folgende Grafik verdeutlicht den Anstieg der erhobenen Werte im Vergleich der beiden
Erhebungsjahre. Dies ist auf Bemiihungen und Anpassungen in den Betrieben zurlickzufihren.

Tiergerechtheitsindex nach Einflussbereichen
im Mittel aller 11 Projektbetriebe

Betreuungsintensitat [max. 8 Punkte] . -
Licht/Luft [max. 9,5 Punkte]
Bodenbeschaffenheit [max. 8 Punkte]
Sozialkontakte [max. 10 Punkte]
Bewegungsmoglichkeit [max. 10,5 Punkte]
0 1 2 3 4 5 6
® Erhebungsjahr 2021  m Erhebungsjahr 2018

Grafik 32: Mittelwerte aus der Erhebung des Tiergerechtheitsindex nach Einflussbereichen von den 11
Betriebes des Projektes Precision Dairy Farming aus dem Jahr 2018 und 2021
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Bei der Bewertung der 11 Projektbetriebe wurde eine breite Spanne in den einzelnen Einfluss-
bereichen festgestellt (vgl. Tabelle 52).

Tabelle 52: Spanne der Punkteverteilung aus der Erhebung des Tiergerechtheitsindex nach Einflussbe-
reichen von den 11 Betriebes des Projektes Precision Dairy Farming aus dem Jahr 2018 und 2021

Erhebungsjahr
Tiergerechtheitsindex (TGI) - Einflussbereiche

2018 2021
Bewegungsmoglichkeit [max. 10,5 Punkte] 2 bis 6,5 2 bis 6,5
Sozialkontakte [max. 10 Punkte] 3 bis 6 3,5 bis 6
Bodenbeschaffenheit [max. 8 Punkte] 2 bis 6,5 2,5 bis 7
Licht/Luft [max. 9,5 Punkte] 2 bis 4,5 3 bis 5,5
Betreuungsintensitat [max. 8 Punkte] 3 bis6 3,5 bis 6

Betriebe mit den niedrigsten Bewertungen sollten (iber mogliche Anpassungen nachdenken.
Anpassungen konnen allerdings mit hohen Investitionen verbunden sein und sind bei der ak-
tuellen wirtschaftlichen Lage oft schwer umzusetzen.

Bei Betrachtung der erreichten Gesamtpunktzahlen je Betrieb wird nochmals die Verbesse-
rung der Tiergerechtheit im Vergleich von 2018 zu 2021 deutlich. Vor allem in Betrieben mit
einem niedrigeren Bewertungsmafstab aus 2018 ist ein deutlicher Anstieg der Tiergerechtheit
zu verzeichnen. Insbesondere die Projektbetriebe 1 und 3 konnten sich im BewertungsmaR-
stab von ,kaum tiergereicht” auf ,ziemlich tiergerecht” verbessern.

Die Bewertungen der Gesamtpunktzahlen finden wie folgt statt (BewertungsmaRstab):

>11 Punkte - nicht tiergerecht 21-24 Punkte - ziemlich tiergerecht
11-15 Punkte - kaum tiergereicht 25-28 Punkte - tiergerecht
16-20 Punkte - wenig tiergerecht >28 Punkte - sehr tiergerecht
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Tiergerechtheitsindex (TGI) Projektbetriebe - Gesamtpunkte
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Grafik 33: Gesamtpunktzahlen aus der Erhebung des Tiergerechtheitsindex von den 12 Betrieben des
Projektes Precision Dairy Farming aus dem Jahr 2018 und 2021

Grundsatzlich zeigt die Auswertung des TGl in den 11 Betrieben, dass stabile Bedingungen
herrschen. Ein Teil der Betriebe gilt im Land Brandenburg als beste Betriebe, wenn es um die
Milchleistung geht. Alle Projektbetriebe arbeiten standig an der Gestaltung der Bedingungen
fiir ihre Nutztiere und versuchen Verbesserungspotentiale auszuschopfen. Zu beachten ist,
dass die Bewertung des TGl von der jeweiligen aktuellen Situation des Betriebes zum Zeit-
punkt der Datenerfassung gepragt ist und somit nur eine Momentaufnahme darstellt.

Im Folgenden werden beispielhaft Veranderungen in den Projektbetrieben vom Erhebungs-
jahr 2018 und 2021 erlautert.

Projektbetrieb 7 erreichte im Hinblick auf die Bewertung des Einflussbereiches Bodenbeschaf-
fenheit eine Steigerung von 5,5 auf 7 Punkte. Das Frasen der Stallgange und Treibewege flhrte
zu einer deutlichen Verbesserung der Stand- und Laufsicherheit der Kiihe. Ein weiterer Ne-
beneffekt war die Verbesserung der Brunstkontrolle, da aufspringende Kiihe besser erkannt
wurden. Des Weiteren konnten durch diese MaBnahme héhere Werte in den Einflussberei-
chen Bewegungsmaoglichkeit und Sozialkontakte erzielt werden. Es resultierte ein Anstieg der
Milchleistung.

Im Erhebungsjahr 2018 befanden sich die Milchkiihe des Projektbetriebes 3 in einem Stall mit
zu kurzen Liegeboxen. Die Umstallung in einen Tieflaufstall fiihrte zu einer deutlichen Reduk-
tion von auftretenden Technopathien und Klauenerkrankungen, sowie einer deutlichen Stei-
gerung der Milchleistung um mehr als 30%. Durch die Reduzierung des Kuhbestandes und
Schaffung eines Tier/Fressplatz-Verhaltnisses von 1:1 wurden in allen Einflussbereichen des
TGl bessere Bewertungen erzielt.

Der Projektbetrieb 1 reduzierte im Vergleich zur ersten Erhebung des TGl ebenfalls den Tier-
bestand und schaffte somit ein Tier/Fressplatz-Verhaltnis von 1:1. Es wurde eine bessere
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Bewertung in den Einflussbereichen Bewegungsmoglichkeit und Sozialkontakt erzielt. Zusatz-
lich wurden Bauteile aus Stallwanden entfernt und dadurch positiv die Faktoren Licht und Luft
beeinflusst.

b. Referenzbetriebe

Neben der Erhebung des TGl in den 11 Projektbetrieben wurden zur Referenz sieben weitere
Betriebe nach identischem Schema einmal bewertet. In der folgenden Tabelle werden die Er-
gebnisse nach den Einflussbereichen des TGl und die Gesamtpunktzahl dargestellt.

Tabelle 53: Ergebnisse der Erhebung des Tiergerechtheitsindex nach Einflussbereich in fiinf Referenz-

betrieben fiir das Projekt Precision Dairy Farming

Tiergerechtheitsindex (TGI) - Einflussbereiche

Be- .
Sozialkon- Boden-be- Betreu-
trieb- | Bewegungs-mdég- | Licht/Luft . Gesamt-
] ) takte schaffenheit ungs-inten-
Nr. lichkeit [max. 10,5 [max.9,5 | .. punkt-
[max. 10 [max. 8 sitdt [max.
Punkte] Punkte] zahl
Punkte] Punkte] 8 Punkte]
1 4,5 3 4,5 4,5 6,5 23
2 5 4,5 3 2,5 6 21
3 6 4 6 3 6,5 25,5
4 6,5 4,5 6 3,5 7,5 28
5 3 4 3 2 5,5 17,5
6 4,5 3 5,5 4,5 6,5 24
7 4 3 3 6 1,5 17,5

Die Ergebnisse aus der Erhebung in den Referenzbetrieben weichen im Mittel kaum von den

Ergebnissen der Projektbetriebe ab, wie die folgende Grafik verdeutlicht.
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Vergleich der Mittelwerte des Tiergrechtheitsindex bei der
Erhebung in Projekt- und Referenzbetrieben

Betreuungsintensitat [max. 8 Punkte] T
Licht/Luft [max. 9,5 Punkte] T
Bodenbeschaffenheit [max. 8 Punkte] S
Sozialkontakte [max. 10 Punkte] S
Bewegungsmdglichkeit [max. 10,5 Punkte] ——

0 1 2 3 4 5 6
Referenzbetriebe (7)  mProjektbetriebe (11) 2021  m Projektbetriebe (11) 2018

Grafik 34: Mittelwerte aus der Erhebung des Tiergerechtheitsindex nach Einflussbereichen von den 12
Betriebes des Projektes Precision Dairy Farming und den fiinf Referenzbetrieben

¢. Schlussfolgerungen

Grundsatzlich ist festzustellen, dass die Nutzung von Tiefboxen gegenliber Hochboxen bei der
Milchviehhaltung positive Auswirkungen auf die Tiergesundheit hat. Die wird vor allem in Be-
zug auf das Auftreten von Technopathien deutlich. Dariiber hinaus fihrt die Moglichkeit von
Auslauf oder Weidegang zu einer positiven Bewertung des Tierwohls nach dem TGI. Helle und
offene Stalle wirken sich ebenfalls positiv aus. Der TGI stellt fir die Betriebe eine gute Mog-
lichkeit dar, die aktuellen Bedingungen zu bewerten. Die Bewertung sollte allerdings regelma-
Rig wiederholt werden, insbesondere wenn Verdanderungen im Management und bauliche An-
passungen vorgenommen werden. Die stetige Verbesserung und Optimierung der Tierge-
rechtheit fihrt in der Regel zu besseren Leistungen (Milch, Fruchtbarkeit und Gesundheit).

6.4 Futterungsversuch zur Methansenkung durch AGOLIN RUMINAT
6.4.1 Problemstellung und Ziel

AGOLIN RUMNIAT ist der erste zugelassene Futterzusatzstoff, der nachweislich eine methan-
reduzierende Wirkung bei Wiederkduern mit gleichzeitiger Leistungssteigerung erreicht. Wah-
rend des Verdauungsvorganges wird weniger Methan produziert, welches beim Wiederkduen
in die Umwelt freigesetzt wird.

Ziel ist es, in einem Fitterungsversuch zu analysieren, wie sich der Futterzusatzstoff AGOLIN
RUMINAT auf Futteraufnahme und effizienz, die Milchleistung und-zusammensetzung und die
Fruchtbarkeit auswirkt.
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6.4.2 Material und Methode

a. Versuchsaufbau und Durchfiihrung
Im Rahmen des Projektes Precision Dairy Farming wird ein 3-monatiger Versuch durchgefiihr.
Die Versuchsgruppe, bestehend aus 40 laktierenden Kihen, wird in dieser Zeit mit dem Fut-
terzusatzstoff AGOLIN RUMINAT versorgt. Im Versuchsablauf werden folgende Parameter un-
tersucht:

e Futteraufnahme (Trockensubstanz) und Futtereffizienz

e Milchleistung

e Eiweillprozente und Fettprozente

e Fruchtbarkeit
b. Umfang
Der Herdenstatus (nach ZMS zum 18.02.2019) gibt eine Tierzahl von 267 laktierende und 299
gepriften Milchkiihen vor. Folgende Leistung wird von der Herde laut ZMS vom 18.02.2019

erreicht:
e Milchmenge [kg/Tier u. J]: 8.346
o Melk- @ [kg/Tier u. d]: 30,5
e Stall- @ [kg/Tier u. d]: 27,3
o Fett [%]: 3,81
e Eiweil} [%]: 3,38
e Zellzahl [2/ml]: 381

Die durchschnittliche Rastzeit betragt zum Zeitpunkt des Versuchs 76 Tag, die Zwischentrage-
zeit 131 Tage und die Zwischenkalbezeit 406 Tag. Der Besamungsindex liegt bei 1,8.

c. Technikeinsatz
e Futterzusatzstoff AGOLIN RUMINAT: Der Futterzusatzstoff wurde fur einerseits futter-
verwertenden Eigenschaften und andererseits fiir eine methanreduzierende Wirkung
bei Kiihen zertifiziert
e Programm Herde: Das Programm Herde ist ein Softwaresystem fiir das Management
von Rinderbestanden von der Firma dsp-Agrosoft.

d. Ablauf

Der Versuch wird 3 Monate umfassen (20.06.2019-20.09.2019). Zu Beginn des Versuchs wird
zunachst eine Analyse der aktuellen Situation durchgefiihrt. AnschlieBend werden eine Ver-
suchsgruppe und eine Kontrollgruppe mit je 40 Kiihen realisiert. Der Versuch umfasst dem-
nach 80 Tiere. Die Tiere der Versuchsgruppe erhalten taglich 1g des Futterzusatzstoffes AGO-
LIN RUMINAT. Wahrend des gesamten Versuchszeitraumes wird die gleiche Ration gefiittert.
Zur Auswertung der Futteraufnahme (Trockensubstanz) und Futtereffizienz werden taglich die
Restfuttermengen ermittelt. Die Milchleistung sowie die Milchzusammensetzung wird anhand
der Milchleistungspriifung (MLP) analysiert. Zudem werden Aussagen zur Fruchtbarkeit an-
hand der Trachtigkeitsrate gemacht.
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6.4.3 Ergebnisse

a. Futteraufnahme (Trockensubstanz) und Futtereffizienz

Wahrend des gesamten Versuches wurde die gleiche Ration mit 24,808 kg Trockensubstanz
(TS) gefiittert. Das Restfutter der Versuchsgruppe wurde taglich ab dem 26.06. erfasst. Die

durchschnittliche Restfuttermenge betrug 182,44 kg je Tag. In der folgenden Tabelle sind die
Restfuttermengen der einzelnen Monate aufgelistet.

Tabelle 54 Erfasste Restfuttermenge (kg) Originalsubstanz der AGOLIN-Versuchsgruppe

Monat Restfuttermenge in kg
. 169,80
Juni
. 139,35
Juli
August 184,03
September 158,5

Bei einer weiteren Erfassung wurde auRerdem eine Restfuttermenge der letzten 16 Tage von
45,9 kg (bis 10.10.) und der letzten 40 Tage mit 97,62 kg (bis 10.10) erfasst. Starke Hitze wah-
rend des Versuchszeitraums konnte die Futteraufnahme beeinflusst haben. Die Restfutter-
mengen wurden in Originalsubstanz erfasst. Da die Trockensubstanz (TS) der Ration 49,79%
der Originalsubstanz betragt, wurde der Einfachheit halber auf 50,00% aufgerundet. Die Tier-
gruppe, die den Futterzusatzstoff AGOLIN RUMINAT erhalten hat, bestand bei Versuchsbeginn
aus 40 Tieren. Demnach ergibt sich eine TS-Summe von 992,32 kg. Die Differenz dieser TS-
Summe und der TS-Summe des Restfutters kann Tabelle 55 enthommen werden.

Tabelle 55: Verbrauchte Futtermengen (kg) der AGOLIN-Versuchsgruppe

Monat Verbrauchte Futtermenge in kg
. 907,42

Juni
. 922,65

Juli

August 913,07

September 943,51

Bezogen auf die letzten 40 Tage des Versuches wurde eine gefressene Futtermenge von
943,51 kg festgestellt. Durch die schwierigen klimatischen Bedingungen ergeben sich die er-
sichtlichen Schwankungen. Beachtenswert ist die Verbesserung der Futteraufnahme zum
Ende des Versuches. Diese Verbesserung korreliert mit der, im spateren Teil der Auswertung
festgestellten, Leistungsiiberlegenheit der AGOLIN-Gruppe. Die bessere Trockensubstanzauf-
nahme und Futtereffizienz kann auf das AGOLIN zurlickzufiihren sein. Da die Restfuttermen-
gen der Kontrollgruppe nicht erfasst wurden, ist das Ergebnis nur bedingt aussagekraftig.
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b. Milchleistung und -zusammensetzung
Zu Beginn ist zu erwdhnen, dass der Monat Juni hinsichtlich der Milchleistung und -zusam-
mensetzung nicht ausgewertet wird, da durch die Fiitterung zu diesem Zeitpunkt die Wirkung
des AGOLIN in den Kiihen nicht gewahrleistet werden konnte.
Folgende Leistungen wurden im Monat Juli erzielt:
e AGOLIN-Gruppe: 33,82kg Milch je Kuh und Tag, EiweiBgehalt 3,042%, Fettgehalt
3,76%, 102,88 Eiweillkilo je Kuh und Tag, 127,16 Fettkilo je Kuh und Tag
e Kontrollgruppe: 30,17 kg Milch je Kuh und Tag, EiweiRgehalt 3,23%, Fettgehalt 3,97%,
97,05 Eiweilkilo je Kuh und Tag, 118,94 Fettkilo je Kuh und Tag

Im August konnten folgende Werte erhoben werden:

e AGOLIN-Gruppe: 35,59 kg Milch je Kuh und Tag, EiweiRgehalt 3,35%, Fettgehalt 3,54%,
119,22 EiweiRkilo je Kuh und Tag, 126,00 Fettkilo je Kuh und Tag

e Kontrollgruppe: 29,78 kg Milch je Kuh und Tag, EiweiRgehalt 3,52%, Fettgehalt 3,74%,
104,37 EiweiBkilo je Kuh und Tag, 110,4 Fettkilo je Kuh und Tag

Im September erreichten die Gruppen folgende Leistungen:

e AGOLIN-Gruppe: 33,32 kg Milch je Kuh und Tag, Eiweillgehalt 3,66%, Fettgehalt 4,16%,
121,95 Eiweillkilo je Kuh und Tag, 138,62 Fettkilo je Kuh und Tag

e Kontrollgruppe: 28,78 kg Milch je Kuh und Tag,Eiweillgehalt3,52%, Fettgehalt 4,16%,
101,30 EiweiBkilo je Kuh und Tag, 119,72 Fettkilogram je Kuh und Tag.

Die folgenden Grafiken zeigen die Ergebnisse der Auswertung.

Durchschnittliche Milchmenge (kg) je Kuh und Tag

40
35,59
35 33,82 33,32
30,17 29,78

30 28,78
¥
= 25
)
Qn
g 20
€
=
L 15
=

10

5

0

Juli August September
Monat

W Versuchsgruppe M Kontrollgruppe

Grafik 35: Durchschnittliche Milchmenge (kg) je Kuh und Tag bei der Versuchs- und Kontrollgruppe
im Zeitraum Juli bis September
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Fettkilogramm je Kuh und Tag
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Grafik 36: Durchschnittliche Fettkilogramm je Kuh und Tag bei der Versuchs- und Kontrollgruppe im
Zeitraum Juli bis September

Der Versuch belegt eine der AGOLIN-Gruppe, welche monatlich an Leistung gewinnt. Insbe-
sondere bei Betrachtung der Werte der EiweiRkilo wir die Wirkung des Futterzusatzstoffes
AGOLIN deutlich. Die Leistungssteigerung (erhohte Milchmenge und Eiweif3kilos) entsteht auf-
grund einer verbesserten Energieversorgung der Kuh. Diese resultiert aus der teilweisen Ver-
wertung des Methans. Zudem liefert die AGOLIN-Gruppe auch im Hinblick auf den Fettgehalt
der Milch bessere Leistungen. Hier ist allerdings anzumerken, dass der hohere Fettgehalt ge-
nerell mit steigender Milchleistung einhergeht (Ausnahme September: Fettgehalt beider
Gruppen 4,16%). Aufgrund der gesteigerten Leistung entsteht ein wirtschaftlicher Vorteil bei
Einsatz des Futterzusatzstoffes. Wahrend im Juli noch eine Steigerung von 0,61€ je Tier und
Tag verzeichnet wurde, wurde im August ein Plus 1,17€ je Tier und Tag erlangt. Im September
konnte betrug die wirtschaftliche Steigerung sogar 1,42€ je Tier und Tag.

b. Fruchtbarkeit

Die Auswertung der Fruchtbarkeitsergebnisse erfolgte anhand der Trachtigkeitsrate. Die AGO-
LIN-Gruppe wies eine Trachtigkeitsrate von 62,16% trachtige Tier auf, die Kontrollgruppe
79,49% trachtige Tiere. Die Gruppen waren willklrlich zusammengestellt und nach dem
Fruchtbarkeitszustand sortiert. Die Energieverschiebung hinsichtlich der Leistung kdnnte die
Fruchtbarkeit negativ beeinflusst haben. Diese Aussage ist spekulativ und nicht objektiv nach-
zuweisen. Gegebenenfalls war die Kontrollgruppe aber auch generell aus fruchtbareren Tieren
zusammengestellt - aber auch die ist spekulativ. Es ist festzuhalten, dass bei diesem Versuch
keine der Fruchtbarkeit aufgrund des Futterzusatzstoffes bestatigt werden konnte.
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c. Wirtschaftlichkeit:

Bei einer Einsatzmenge von 200g Mineral je Kuh und Tag ist von einem Preis mit dem Futter-
zusatzstoff AGOLIN von rund 0,15€ je Tier und Tag auszugehen. Ohne AGOLIN entstehen Kos-
ten von rund 0,12€ je Tier und Tag.

6.4.4 Schlussfolgerung

Eine Leistungssteigerung durch AGOLIN konnte in diesem Versuch eindeutig nachgewiesen
werden. Dieser Aspekt hat eine groe wirtschaftliche Relevanz. Die Verbesserung der TS-Auf-
nahme und somit der Futtereffizienz sind weniger, weisen jedoch eine positive Tendenz auf
und werden in anderen Versuchen bestatigt. Die Verbesserung der Fruchtbarkeit konnte in
diesem Versuch nicht nachgewiesen werden. Die Methaneinsparung, welche aus der Fitte-
rung mit dem Futterzusatzstoffe resultiert, wurde in diesem Versuch nicht ndher untersucht.
Ein Nachwies dieser Einsparung ist aber durchaus moglich und bei der Reduzierung des be-
trieblichen MethanausstoRRes hilfreich sein.

6.5 Einfihrung von Herdeplus und Anwendung der neuen Controlling Funktion VB 1

In mehreren der Projekt- und Referenzbetriebe wurde im Rahmen des Projektes Precision
Dairy Farming die neue Managementsoftware , Herdeplus“ der DSP Paretz GmbH eingefiihrt
und die neuen Funktionen mit den Betrieben trainiert.

6.5.1 EinfGhrung von Herdeplus und Auswertung der Naturaldaten mit Hilfe des Herde-Mo-
duls ,,Zuchtmanagementsystems” (ZMS)

Da wahrend der gesamten Projektlaufzeit alle Teilnehmerbetriebe mit der Auswertung der
monatlichen Milchkontrolldaten mit Hilfe des Herde- und Herdeplus-Moduls ,,ZMS“ (Zucht-
managementsystem) analysiert und die Analyse besprochen wurde, seien an dieser Stelle zu-
nachst die wesentlichen Ergebnisse dargestellt (Tabelle 56).

Keine oder kaum Veranderungen sind in den Positionen

Tierzahl, Besamungen pro Tier, extr. Abbau Kérperreserven 1.-30. Tag,

zu verzeichnen. Verbesserungen konnten in der Projektlaufzeit in den Bereichen

Milchleistung, vor allem FECM-Leistung, Zellzahl, Rast- und Zwischentragezeit, Verzo-
gerungszeit, ZBZ 18-24 (hoherer Wert=Verbesserung), ZBZ 36-90 (niedrigerer Wert=Verbes-
serung), sowie in drei von 4 Erndhrungszustandsparametern —vor allem durch die Ergebnisse
der Blutstoffwechseluntersuchungen - bilanziert werden.
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Tabelle 56: Zusammenfassung Naturaldaten-Monitoring mit der Herdeplus-Software/ZMS-Auswertungen der Teilnehmerbetriebe am Projekt PDF

Parameter Prifjahr 2018

Nummer

Betrieb

@ Tierzahl (gemolk)

Stall- @ [kg/Tier u. J]

Melk- @ [kag/Tier u. J ]

Jahresleistung @ [kg/Tier u. J ]

FECM (4%, 3,4%)

Fett [%]

Eiweil [%]

Zellzahl [Zellen/ml]

RZ -@ [Tage]

GZ - @ [Tage]

VZ - @ [Tage]

Besamung pro Tier

ZBZ [%)]

von 18 bis 24

von 36 bis 90

Erndhrungszustand Fett/Eiweil3 [%]

extremer Abbau der Kérperreserven 1.-30. Tag
zu geringe Energie- u. Nahrstoffversorgung 31.-100.
zu geringe Energie- u. Nahrstoffversorgung 101.-20(
energetische Uberfiitterung 201. -Ende der Lakt.

131

Zl

397
25,03
29,95
9.136
9.123

3,93
3,48
287,91
98,00
156,00
58,00
2,30

19,60
43,50

6,86
43,02
14,31
25,33

GZ

589
23,48
28,10
8.571
8.468

3,87
3,43
263,45
75,00
107,00
32,00
2,10

40,00
30,10

6,01
35,46
17,73
20,94

Bz

275
24,02
28,75
8.769
8.693

3,92
3,39
279,00
94,00
134,00
40,00
1,80

20,00
51,90

8,58
37,09
25,23
35,70

TA

299
25,11
30,05
9.165
9.061

3,88
3,42
318,58
85,00
143,00
58,00
2,50

30,60
40,60

16,66
48,25
28,72
40,25

RA

571
30,58
36,60

11.163
11.109
3,97
3,36
223,36
65,00
134,00
69,00
3,00

29,70
38,70

10,46
117,53
28,15
17,10

6
RA-JR
162
1,70
32,70
42,60

HD

1.063
28,49
35,10
10.400
10.035
3,77
3,25
246,75
112,00
154,00
42,00
2,70

35,20
36,90

7,78
71,75
50,18
15,95

(e¢]

387
26,45
31,65
9.653
9.586

3,94
3,38
235,73
76,00
112,00
36,00
2,30

44,10
28,10

9,13
55,80
19,10
15,61

SA

175

2,10

66,50
18,30

10
FW

461
27,22
32,58
9.937
9.185

3,55
3,02
225,18
67,00
138,00
71,00
2,90

29,80
38,20

6,57
52,42
27,98
32,32

11
Ml

1.362
25,88
30,98
9.447
9.309
3,93
3,29
296,33
74,00
136,00
62,00
2,90

23,20
46,10

16,86
59,73
33,80
16,49

12
z0

264
24,13
28,88
8.808
8.484

3,71
3,33
294,45
67,00
131,00
64,00
2,40

45,00
41,00

2,02
48,81
26,49
25,78

@ Betriebe

567
26,04
31,26
9.505
9.308

3,85
3,33
267,07
81,30
134,50
53,20
2,49

28,81
39,51

9,09
56,99
27,17
24,55



Parameter Prifjahr 2021

Nummer

Betrieb

@ Tierzahl (gemolk)

Stall- @ [kg/Tier u. J ]

Melk- @ [kg/Tier u. J ]

Jahresleistung @ [kg/Tier u. J ]

FECM (4%, 3,4%)

Fett [%)]

Eiweil3 [%]

Zellzahl [Zellen/ml]

RZ -@ [Tage]

GZ - @ [Tage]

VZ - @ [Tage]

Besamung pro Tier

ZBZ [%]

von 18 bis 24

von 36 bis 90

Ernéhrungszustand Fett/Eiweil3 [%]

extremer Abbau der Korperreserven 1.-30. Tag
zu geringe Energie- u. Nahrstoffversorgung 31.-100.
zu geringe Energie- u. Nahrstoffversorgung 101.-20(

energetische Uberfiitterung 201. -Ende der Lakt.

132

346
26,99
32,30
9.852
9.923

4,06
3,39
239,20
87,00
114,00
27,00
2,80

25,90
24,50

6,37
54,91
16,48
17,37

684
25,67
30,72
9.370
9.491

4,14
3,33
222,21
72,00
107,00
35,00
2,10

36,70
31,40

3,23
38,51
38,67

6,34

219
23,73
28,40
8.662
9.080

4,29
3,61
241,42
101,00
139,00
38,00
2,30

21,50
53,10

12,26
26,39

5,85
17,17

295
24,98
29,90
9.120
9.215

4,03
3,49
381,45
75,00
133,00
58,00
3,00

31,60
34,80

12,04
41,45
22,23
31,00

RA

540
30,29
36,25

11.056
11.347
4,20
3,43
205,64
75,00
125,00
50,00
2,80

29,70
30,90

10,12
41,75
21,35
16,46

6
RA-JR
143
1,70
62,20
19,60

7
HD

1.072
29,33
34,39
10.706
10.533
3,90
3,31
213,30
98,00
142,00
44,00
2,30

33,80
44,10

6,23
62,32
38,32
14,18

[ee]

406
24,71
29,58
9.020
9.224

4,09
3,57
203,75
75,00
113,00
38,00
2,40

20,40
55,30

11,44
34,75

4,00
14,22

SA

165

1,80

69,10
18,70

10
FW

467
29,16
34,90

10.645
10.665
4,02
3,37
289,27
63,00
124,00
61,00
2,80

38,00
29,30

7,17
52,14
29,31
25,35

11
M

1.339
26,90
32,19
9.818
9.862
4,07
3,32
198,00
70,00
129,00
59,00
2,40

21,80
54,50

12,23
49,90
24,27
15,53

12
z0

271
23,91
28,51
8.694
8.810

4,11
3,39
267,00
71,00
133,00
62,00
3,20

28,70
34,40

9,56
39,96
16,83
18,65

@ Betriebe

564
26,57
31,71
9.694
9.822

4,09
3,42
246,12
78,70
125,90
47,20
2,61

32,00
33,23

9,07
44,21
21,73
17,63



Parameter Referenzbetriebe Prifjahr 2021
Nummer

Betrieb

@ Tierzahl (gemolk)

Stall- @ [kg/Tier u. J ]

Melk- @ [kg/Tier u. J ]

Jahresleistung @ [kg/Tier u. J ]

FECM (4%, 3,4%)

Fett [%)]

Eiweil3 [%]

Zellzahl [Zellen/ml]

ZTZ -J [Tage]

GZ - @ [Tage]

VZ - @ [Tage]

Besamung pro Tier

ZBZ [%]

von 18 bis 24

von 36 bis 90

Erndhrungszustand Fett/Eiweil3 [%0]

extremer Abbau der Korperreserven 1.-30. Tag
zu geringe Energie- u. Nahrstoffversorgung 31.-100.
zu geringe Energie- u. Nahrstoffversorgung 101.-20(

energetische Uberfiitterung 201. -Ende der Lak.

133

13
Lossow

297
26,96
32,28
9.844
9.679
3,90
3,30
330,00
76,00
131,00
55,00
1,80

34,00
51,00

14,00
53,00
18,00
25,00

14
Ressen

130
27,28
32,65
9.958
9.978
4,00
3,41
198,10
87,00
152,00
65,00
2,40

34,90
24,60

8,42
42,39
20,56
28,91

15
Hemme

606
26,86
32,14
9.803
9.574
3,81
3,36
268,37
80,00
143,00
63,00
2,70

36,60
27,90

5,33
62,02
24,94
14,66

16
Schnieder
182
22,50
26,00
7.583
7.827
4,24
3,45
380,00
77,00
122,00
45,00
1,80

30,00
39,00

7,00
26,00
12,00
24,00

@ Referenzbetriebe

304
25,90
30,77
9.297
9.283

3,99
3,38
294,12
80,00
137,00
57,00
2,18

33,88
35,63

8,69
45,85
18,88
23,14



6.5.2 EinfGhrung von Herdeplus und Anwendung der neuen Controlling Funktion VB 1

Wesentliche Neuerungen bezogen sich auch auf eine Analyse- und Auswertungs- sowie Tie-
fenanalysefunktion des Fruchtbarkeitsmanagements, die an dieser Stelle exemplarisch fir
zwei Betriebe dargestellt werden soll.

Interessant fiir den Projektrahmen waren hier die Unterschiede der Betriebe (Betrieb 7: GroR-
betrieb mit rd. 1.100 Kiihen, Betrieb 14: Klein-/Familienbetrieb mit rd. 130 Kiihen) und die
daraus und aus den unterschiedlichen Betriebsstrategien und -Mdoglichkeiten resultierenden
Ergebnisse, die eine Einordnung in Richtwerte kaum zulassen. Diesen Problemkreis der unter-
schiedlichen Herangehensweisen ans Fruchtbarkeitsmanagement mit den handelnden Be-
triebsangehorigen zu diskutieren und Zielstellungen sowie Schwachstellenanalysen abzulei-
ten, war die Herausforderung im Projekt und hat in diesen beiden, aber auch in den anderen
Proejektbetrieben zu erheblichen Verbesserungen der Reproduktionszahlen gefiihrt.
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Kennzahlenkomplexe der HERDEplus

Frischkalb.

Langlebigkeit { Tiergesundheit | Fruchtbarkeit | | Erndhrung | Tierschutz
06/2021- ¢ Y
1 05/2022 Anteil % | Besamungsaufiwand NB Stalfische > 6 qm 7 "
Durchschnitt Tierbestand 152 - eutergesunde Tiere 70,7 | Besamungsaufwand nicht tragende Tiere
Be: ind
Anfongsbestand 152 L chronisch euterlranke Tiere I o o s Austo fur min 13 der her 30
Zugang Férsenkalbung 431, Neuinfektionsrate in Laktation 120, | BNR - zur Bes. aufgest.
i b . Neuinfektionsrate in Trockenpe 33,3  Brunstnutzungsrate Souberkettder Kihe beimel 10
Verkauf Kihe : % 5 Brunstnutzungsrate E8
Abgange a1 - 2 N
Endbestand 154 1. Erstiaktierendenmastitisrate 439 | Conception Risk RegelmaBige Kontrolle der b J
Reproduktionsrats 270% CR - im Zyklus besamt z o
Ramomngm s - wogend s s nerglmangel e v
Nettoabgangsrate 270% Eratherrumoen
3 Erstbesamungsalter 5 < »
+Abgange % 27,0% Erstialbeatter Durchfuhrung PX
+Anzahl gesomt 4 Férsenkonzeptionsalter =
+Abgangsgrunde Farsenkonzeptionsalter NB
+Abgangsursachen Gesamtbesamungen 2u geringe Energle und N& 19,5
+Abgangsarten Gesamttrachtigkeit 06
YEKAD 2.9 Gustzeit (2wischentragezeit)
+Abgangszeitpunkt 0 144 Glistzeit NB Energetische Uberfutteruny 19,0
+Laktation 0 35
| Management | | Fitness |
Reports ﬁ Kennzahlendatenbank ‘ Benchmark

d-p

Tierampel

Auswertungskomplexe der HERDEplus — betriebsindividuell variabel einstellbar

Frischkalb.

Langlebigkeit Tiergesundheit Fruchtbarkeit Erndhrung
- 1. Laktationsdrittel 56% Anteil % Xennzahi L0720 2y Stafiache > 6.qm ? »
bis 10 Tage 22% . eutergesunde Tiere L — ! xyznmz - !
bis 30 Tage 10 % . chronisch euterkranke Tiere 15 Totgeburtenrate 3% Auslouf fur min. 1/3 der Her 8
bis 60 Tage 15 % . Nevinfektionsrate in Laktation 12,0 schwergeburtenrate [SEsaiis e 133
P00 10% | Nevinfektionsrate inTrockenpe 33,3 Rastzeit Souberket der Kihe beimel  Jo
+2. Laktationsdrittel 12% . T BsEB : < Erierao i §
s : = - in 625 u geringe Energle und Né "
sl i Erstolterendenmastiisate 43,9 Conception Risk et
— o Pregnancy Rate
Besamungsindex Tiersrzticher Rahmenvertra
Verendung 34% TUERMS
Nottdtung Verzogerungszeit Durchfuhrung PX ? »
Nottdtung lebend NB im Intervall 18-24 Tagen =
NB >= 36 Tage 6
Gostzeit (Zwischentragezet) Zu geringe Energie und N& 19,5
2waschenkalbezeit 06
wvor. 2wischenkalbezeit
Energetische Uberfutteruny 19,0
Besamungsaufwand N8 2,9
‘ Management ‘ ‘ Fitness I
Reports ‘ Kennzahlendatenbank ‘ Benchmark

dp

Tierampel



Kennzahlenkomplexe

""CJ Bestandsentwicklung | ..
F A 2 , 191,1
Kihe 1345,2 1347,8 1366,8 1405,5
1.Laktation 472,1 476,2 4949 512,2
2.Laktation 394,0 391,0 3959 401,5
ab 3.Laktation 479,1 480,5 476,0 4918
melkend 1202,1 1188,1 1174,0 1214,7
nicht besamt 335,1 307,6 290,7 293,2
besamt 273,0 314,5 342,1 374,6
tragend 594,0 566,0 541,1 546,9
trocken 143,0 159,7 192,9 190,8
Bullen 29 0,2
+ Abgange 19 222 242 245
+ Kalbungen 8 168 131 147
- Besamung 8 249 302 336
+ Besamungsgrund
ZHU 125 450 440 587
+ Puerperalkontrolie 110 53 88
Trachtigkeitsuntersuchung 53 179 181 242
Tu+ 35 103 110 138
> 150 Tage 17 52 44 65
+ TU- 10 60 59 76
+ Sterilitatsuntersuchung e 161 206 257
na Gesundheit

Reports ﬁ Kennzahlendatenbank ‘ Benchmark

¢ Tierampel
P

Tierampel - Ubersicht

Kennzahlendatenbank

¥

Tierampel

| Tiergesundheit | Langlebigkeit Tierschutz
1
‘ Frischkalbemanagemetl Fruchtbarkeit Erndhrung
1 3
| Bestandsentwicklung | Erndhrung weitere ...
B
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Tierampel

Tierampel Fruchtbarkeit

04/2022 -|01/2022 -[10/2021 -|07/2021 -[04/2022 -[01/2022 -

Kennzahl ; : X
06/2022 103/2022 [12/2021 |09/2021 |06/2022 [03/2022 | i o7 iniowmin T s intntat [ Voo weopaosott @
Kalbungen 21 29 21 N
Totgeburtenrate 9% 3% 9% wr asst =
Schwergeburtenrate 0% 0% 0%
Rastzeit 77 91 77 91 %
Trachtigkeitsrate aus E8 4% 4%
Conception Risk 40%  46%
Pregnancy Rate 15%  19% g
Besamungsindex 2,7 2,1
TU+Rate 7% 69% A "~
Verzogerungszeit 70 33 9 \
N8 im Intervall 18-24 Tagen
NB >= 36 Tage G i
Gustzeit (Zwischentragezeit) \/ ‘
Zwischenkalbezeit 159 & Cosmmemmg ity | 10288 11477
vor. Zwischenkalbezeit T oL o
welnre =
Info % e w @ w0 e
Tier
| Daten
Tier ~ Laktation Tage nach Kalbung . Kalbung  vRZ Zuchtstatus
12.635 72139 2 55 23.04.22 66 Zucht
12.635 72163 2 133 04.02.22 Zucht
12.635 72183 2 54 24.04.22 Zucht
12.635 72190 2 46 02.05.22 Zucht
12.644 52340 4 89 20.03.22 Zucht
12,644 52421 4 64 14.04.22 75 29 385 Zucht
12.644 52488 3 54 24.04.22 65 388 Zucht
12.715 53490 s 125 12.02.22 [ 29 Zucht
d 1 87,82 ©50,55 © 419,36
1 - I
. . - oo
04/2022 -|01/2022 - 10/2021 -|07/2021 - |04/2022 - |01/2022 - ] =1, [ = (-
Kennzahl : | | . i Y
06/2022 |03/2022 |12/2021 |09/2021 |06/2022 |03/2022 s e [ ——
9.026 Mkg Comesanes. v
Kalbungen 21 35 2 21 o) 2979€ Micherldse e e - —
Totgeburtenrate I 9% 3% 3% 9% 30 Ergebals Tttt i
Schwergeburtenrate | 0% 0% 0% 0% 0% — e
. 8007 M — o
Rastzelt 77| o1 94 91 2647 edilcherlose [ — ™~
Trachtigkeitsrate aus EB 14% 42% 39% 14% 42% 329 €{ergebni Mikch S =2
Conception Risk e Vet
- Incaniega 1 o
Pregnancy Rate | 23 bt )
244 gt
Besamungsindex | e i A4 ey s
S
TU+Rate o e T
Verzigerungszett R =~ o
N im Intervall 18-24 Tagen =T FrEET
W8 >= 36 Tage 4 e e s
Gstzeit (Zwischentragezeit) f;:::m‘ e
2wischenkalbezeit dpeige 5N
Mtk i 1 W m
vor. Zwischenkalbezeit
i) sl
ﬁﬁn =
i - " g = = = = - e
Tier
| Daten
Tier » |Laktation Tage nach Kalbung 1. Kalbung|  vRZ WZ. ZKZ Tragende aus EB und NB
12.635 72139 2 55 23.04.22 Zucht EB Wkg lﬂ-lljl 331 2708 Mg gesamt
12.635 72163 H 133 04.02.22 2Zucht LT L =) 12821 DiffEB-NB
12.635 72183 2 54 24.04.22 Zucht NB MT 71 427 11357 1.464
12.635 72190 2 46 02.05.22 Zucht kg 11.357) Trockenzel
12.644 52340 4 89 20.03.22 100 F3) 410 Zucht
12,644 52421 4 64 14.04.22 75 29 385 Zucht
12.644 52488 3 54 24.04.22 65 388 Zucht
12.715 53490 5 125 12.02.22 29 Zucht

di1

287,82 50,55 ©41936



Benchmark

Kennzahlendatenbank

¥

Benchmark
Ressen Bahn  HDF
T 04/2022 -|01/2022 -|10/2021 - 12/2021 - 03/2022 -
06/2022 |03/2022 |12/2021 02/2022 05/2022

Kalbungen 21 35
Totgeburtenrate 3% 9% 3% 3% 3%
Schwergeburtenrate 0% 0% 0% 2% 5%
Rastzeit 77 91 04| 69 114
Trachtigkeitsrate aus EB 14% 42% 39% 23% 57%
Conception Risk 40% 46% 47% 31% 51%
Pregnancy Rate 15%) 199 [ 19%) 33%
Besamungsindex 2,7| 2,1 1,9 4,5 2,4
TU+ Rate 73% 69% 78% 58% 68%
Verzdgerungszeit 70 zE) 64 37|
NB im Intervall 18-24 Tagen 31% 26% 36% 36% 29%
ne = 30 Toge B
Gilstzeit (Zwischentragezeit) 135 121 [ 128 151
2wischenkalbezeit -- 399‘ 387 -
vor. Zwischenkalbezeit 416 402-‘ 409 427

d-p o Besamungsaufwand NB 2,2 2,5 2,6 4,1 2,9
SOf

Grenzwertdefinitionen fiir dieTierampel — HERDEplus Ressen

Herde +
Herde +
[
Gelb Durchschnittskul 152 T
Langle bigkeit Lakeationen 35 Totgebeburtenrate Farsen (letzte3 Monate) <5 5his7,t
Jahre 52 Torgebeburtenrae Kilhe (letze 3 Monae) <3 3biss
N utzungsdauer Jahre 32 Totgeburtenrate Farsen & Kihe bis 48 Std. <5 557
[Abgangsrate nach Lakt.Dritteln Anzah Abgange 144 Kalberverluste (letzte 3 Monate) <4 4bis75
1. Lakt.drittel % - Anteil Gebarmutterschleimhautenziindungen ander Anzal <4 4bis75 »75
2. Lake drittel % 12 Anteil Schwergeburten Kiihe <75 7515 15 %
3laktdritiel % 32
kalbereriuste Gelb letzte 3 Monae
|Abgange 1 Laktation <% 5-8% 8% |Anzshl 4 Resteit 60-85 Oberds
Lebensleistung Mkg asu RZ bis 9.500 Mkg urtter 9€ 96-101 Gber X
Lebe nseffektivitit aktuell (letzte 12 Monate) 15 1315 <13 |Mig/LT 16,8 RZ iber 9500 Mkg unter 10(100-
|Antell vorzeitige Abg3ne (Abgangstag unter60Tagen) zum € <8 812 >12 Tnachtigheitsrate aus EB Uber 20 3040 unter 30 2
|[Antelll Abginge 1. Laktation S U 0 | |Conceptionsrisk lber 0unterdl 0 | 45
Pregnancyrate Jber 19% 15-19% inter 16% 19
Tiergesundheit BI unter 2.3 2,3-2,8 iiber2,4 21
22 Durchschnitt <300.00 300-400> 400.00C Monat 17 A el TUs [TUs Rate) &9
Neuinfektionsrate Trockenperiode <0 20-30 >3 12 Verzagerungzzeit unter 30 30-20 [10Sg0]
Ausheitung Trackenperiode >75 25hisTE <25 €25 Nachbesamungenim Intervall 18- 24 Tage in% iiber50%
Erstlaktierendenmastitisrate <zl =5 20 . B Nachb esamungen imIntervall 18-24 Tagin % anter 409 30-20% Jber 30% 26
Sperrtage Je Laktation Wartezeit Milch 1 Nachbesamungeniiber 36 Tage in% Jnter 15315% -20%iber 20%
Antell Ersterkrankungen (Hauptdiagnosen) Zwischentragezeit (Gastzeit) 5 bis120ber 125 0
Antel Klauenerkrankungen 217 bis9.500 Mkg Jnter 12 125-1300ber 130
Nathgeburtsve rhaltung 217 iber 9.500Mke unter 12 13815 121
Fiabar bisherige Zwischenkalbe zeit bisal 406 0 a15
Labmagen \voraussichiliche ZKZ / Dr. Jung armer A% 405-4150ber 415 40

Klauen- und Bewe gungsapparat
Behandlungshaufigkeiten? Wie oft wurde behandalt?
‘Wie hoch ist der Antibiotikaeinsatz?
Wie hoch ist der Mlchverlust? Mkg 17,2
Wie hoch ist der Hormaneinsatz
Wie hoch waren die Ausfallzeiten pro Monat?

Mastitisbehandlungs pravalenz = Wie viele tberhaupt?

dp &
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Grenzwertdefinitionen fiir dieTierampel - HERDEplus Ressen

Herde + Herde +
Emahrung / Fiitterung Frischabkalbermanagement
1,.- 30- Tag extremer abbau von Kérperreserven <15 1524 »=25 Abgange vor 60 Tage
1,.- 30- Tag Ketose, Leberverfettung <8 814 »=15 Totgeburtenrate

o Ketose Verdacht (FEQ > 1,5; < 100 LT) Anteil Nachgeburtsverhalten

o Azidose Verdacht (FEQ <1,0; < 100 LT) Ketose

Einsazleistung
31.-100.Tag zu gering energie- und Nahristoffversorgung <25 2534 =35 Management Brunstvorhersege
31.-100.Tag Energiemangel A0 1019 >0 Kalbevorherssge
101. - 200. Tag iberhohter Képerfettansatz <15 1518 »=<20
102.- 200. 2u geringe energie-und Nahrstoffversorgung <15 1528 >=30 Fitnes Elektromyogramm
ab 201. Tagenergetische Uberfiitterung <15 1529 »=30 Hautpatential
(@ Futteraufnahme) Temperatur

Hautwiederstand

Tierschutz 5 L iLir

stallféche =6 am
Auslauf firmin. /2 der Herde an 60

Ssuberkeitder Kihe bei mehrals 75% gegeben? .

MLP min 1 x /Jahr durchgefhn?

?; tierarztl. Rahmenvertrag vorhanden?

Summe allgemeine Bewertung

Zwangsmerzungen Anteil der Abgangsaren Nottiwng, Nottatung lebend und Verendung ()

Durchfiihrung PK (ja/nein, wann) (ja +vor 30.d p.p. / ja+nach 30.d p.p. oder unbekannter Zeitpkt.

dp

6.5.3 Analyse der Rastzeit (RZ)

Da im Rahmen der Herdendatenanalysen in vielen der Projektbetriebe das Fruchtbarkeits-
management im Focus stand, soll an dieser Stelle exemplarisch eine solche Auswertungsme-
thodik vorgestellt werden.

Die RZ und die Trachtigkeitsergebnisse (nicht tragend, tragend aus EB oder NB) bestimmen
entscheidend die Lange der Laktation und damit die Ausnutzung des Milchproduktionsver-
mogens. Im Folgenden werden nur die Trachtigkeiten ausgewertet. Die Nichttrachtigkeiten
werden in der Abgangsanalyse ausgewertet.

Die Hohe der RZ wird durch die Freiwillige Wartezeit (FWZ) und die sich anschlieBende
Brunstnutzung (Brunstnutzungsrate EB) bestimmt. Diese werden nachfolgend analysiert:

a. Freiwillige Wartezeit (FWZ)

Die freiwillige Wartezeit (FWZ) beschreibt den bewusst festgelegten Zeitraum, in dem die
Kuh nach der Kalbung noch nicht besamt wird und wird betriebs- oder tierindividuell festge-
legt. Auf der Basis der betrieblich eingestellten FWZ sollte bei Bedarf die realisierte FWZ mit
ausgewiesen werden kénnen.

Die betrieblich eingestellte FWZ betragt 42 Tage. Trotz dieser friihen FWZ wird infolge einer
geringen Brunstnutzungsrate EB eine hohe RZ erreicht.
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Tabelle 57: Freiwillige Wartezeit (FWZ)

2022 101/2022 -107/2021 -
Kennzahl |
Jun  Mai Apr Mrz 106/2022 12/2021
Kalbungen 9| 12 8 4 50 69
Totgeburtenrate 0% 0% 11% 40% 5% 5%
Schwergeburtenrate . 0% 0% 0% 0%) 0% 0%
I FWZ geschatzt | % 42 42 I 40 E 2]
Brunstnutzungsrate EB 1100% 62%
Rastzeit 49 87 65
Trachtigkeitsral rwz geschitzt 36 42
Concepnon RL.. uwz 51 23
BNREB 34 62
Pregnancy Ratg RZ 87 65

b. Brunstnutzungsrate EB (BNREB)

Infolge der geringen BNREB (unter 39 %) vergehen 2 bis 3 Zyklen von der FWZ bis zur EB,
weil die unfreiwillige Wartezeit (UWZ) (iber 45 liegt. Damit entsteht eine RZ mit Werten liber
85.

Aufgrund der Standardsignalwerte wird die BNR rot eingefarbt.

Tabelle 58: Brunstnutzungsrate (BNREB)

Brunstnutzungsrate % I tiber 60 50-60 m

Brunst bis 60.d pp ausbleibend (% der letz. 3 Monate)

Rastzeit 60 - 85 tiber 85
RZ bis 9.500 Mkg unter 96 96-101 liber 101
RZ Gber 59.500 Mkg unter 100 100- 125 uber 125

Zur Bewertung der BNREB und ihrer Einfarbung sind folgende Sachverhalte zu priifen:

e Wie hoch ist der Anteil nicht erkannter Brunsten? Ergebnisse aus den Sensortechni-
ken nutzen.

e Aus welchen Griinden werden erkannte Brunsten nicht genutzt (Erndhrungs- und Ge-
sundheitszustand, Kérperkondition, tierindividuelle Brunstnutzung anhand der
Milchleistung, ...)?

e Wie hoch ist der Leistungseinfluss auf die RZ?
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e |st der Mittelwert der RZ durch Extremwerte verzerrt?

c. Einfluss der Leistung auf die RZ

Die Kiihe mit Gberdurchschnittlichen 305 Tageleistungen haben insbesondere in der L1 we-
sentlich schlechtere Ergebnisse. Anhand der Laktationskurven sind méglich Ursachen abzu-

klaren.

Tabelle 59: Leistungen der Kiihe und der Einfluss auf die Rastzeit

141

L1 Anzahl BNREB RZ TREB
unter 8.802 26 44 70 58
Uber 8.802 23 89 s
Differenz -9 19 -19

ablL2 Anzahl BNREB RZ TREB
unter 11.693 25 41 82 32
liber 11.693 33 90

Differenz -6 3 1




Ab L2

<0l / 5.09%

35k / 4.5%

30k / 4.0% ]

20k / 3,0%

15k / 2.5%

10kg / 2%

Grafik 37:
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d. Einfluss der Trachtigkeitsrate aus EB

Ab der RZ wird die Herde in 2 verschieden reagierende Tiergruppen eingeteilt, die sich in ih-
ren Leistungen wesentlich unterscheiden:

e Tragende aus EB
e Tragende aus NB

Tabelle 60: Parameter der verschiedenen Tiergruppen

EB
Anz. Tiere FWZ BNREB RZ ZTZ vIR Trockenzeit ZKZ
19 a2 86 305 61 366

L3

BNREB 33%

ab L2 ges. 385 /156 Tragezeit 281

Anz. Tiere FWZ uwz | KT VzZ VIR |Trockenzeit| 2Kz
58 42 44 86 366 71 437

$

NB

Anz. Tiere FWZ BNRNB RZ VZ vTR Trockenzeit ZKZ
39 42 385 86 396 71 467

Ab hier ist zur Bewertung des Gesamtergebnisses die getrennte Analyse nach EB und NB er-
forderlich.

Die aus EB tragenden (TREB) beenden ihre Laktation mit 366 Tagen ZKZ und haben mit 305
Tagen zu Trockenstellen 11.719 Mkg produziert.

Tabelle 61: Milchleistung der EB Tragenden

EB
Anz. Tiere FWZ BMREB RZ, ZTZ vTR Trockenzeit ZKZ
19 42 36 305 61 366
305 TL 11.601 Mkg 11.719

Die aus NB tragenden (TRNB) beenden ihre Laktation mit 467 Tagen ZKZ und haben mit 389
Tagen zu Trockenstellen 13.648 Mkg produziert.

Ilhre Verzogerungszeit (VZ) ist mit 104 Tage wesentlich Gberhdht. Die zugrundeliegende er-
folglose Zeit ist mit 138,5 Tagen wesentlich (iberhoht.

Ursachen dafir sind:

e 2,9 erfolglose Besamungen
e 78 ungenutzte Zyklustage (3,7 ungenutzte Zyklen)
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Tabelle 62: Milchleistung der NB Tragenden

NB
Anz. Tiere Fwz BNRNB RZ L4 VTR Trockenzeit ZKZ
39 42 38,5 86 396 71 467
305 TL 11.738 Mkg 13.648
Tabelle 63: erfolglose Zeit der NB Tragenden
anz miere 5 erfolglose Zeit fir aus der NB tragenden Kuhe - Basis Laktk. ZKZ
vZKZ 467
ITZ (GZ) 191 Tragezeit 278
RZ BS
FWZ 42 I UWE 44 2.1 VZ 105,0 50
| 10,5 erfolglose Zeit (eZ) 143,00 139 erfolglose Zyklen 6,6
frihester Ttachtigketszeitpunkt 52,5 |eZ durch erfoglose Besamungen (8 ‘ I 2 ryklustag
erfolglozse d 23

Zur Bewertung dessen ist abzuklaren:

e Wie viele Brunsten wurden nicht erkannt?
e Wie viele Brunsten wurden erkannt und aus welchen Griinden nicht genutzt?

e. Vergleich der TREB mit den TRNB

Tabelle 64: Vergleich der TREB mit den TRNB

J},!. 0-7 |3 0450 Tiergruppe. [ Verglech '\;’ =i & ¥ o "SR
3 Tiergruppe Verglech
S wr 30s] ——Mxg
~ Reprodaktion Statmtik
. —— Mehtage
MT 396 Anzahl Tiere 19 »
Abgegangene in %
40kg Xerrzahlen
ea— oo
Rastzet % 8
Brunstnutzungsr ste
) Conception Risk 100% 27%
I%g Pregnancy Rate 9%
Verzogerungszes |
Besamungandex 1.0%
Trachtgketsrate aus EB | 100% o
Yo Gustzen (2wischentragezes) = [N
30kg ANANA! : Verzogerungszes N8 | 104
5 AN Ergebnis -224 € Srunstnutzungsrate N %
: ; guafaand (Trachbgh ) 10 35
\ TRNB 13.648 Mkg 2wischerbesamungszer 3%
2t 23,0\ | 238 N8 im tervall 18-24 Tagen 4%
Gustzest N8 191
TREB 11.719 Mkg vor. Zwischerkabezet %7
Ergebnis 69 € \ ‘Imxheﬂla!be:cf. | b
\ Lesstungen
2069 { \ Einsatzieistung Mikh kg | 444 414
Ensatzieistung ECM kg 436 404
100 Tage Mikh kg 4658 4335
100 Toge ECM k3 4277 40%
305 Toge Mikh kg 11601 11.738
15k X 305 Tage ECM kg 1002 11229
VZ =104 Gesamtienstung Méch kg 11879 13812
Gesamtiesstung ECM kg 11312 13458
#2 86] 212 191 (vz 108} | 2z 467 Picwariug eich %
10kg ] mzﬁl
L 50 100 150 200 250 300 3%0 400 450
> O

Als Grundlage der Vergleichbarkeit sind die Ergebnisse anhand gleicher Haltungstage zu be-
werten.

Die ZKZ der TRNB betragt 467 Tage. Zu diesem Zeitpunkt befinden sich die TREB bereits 101
Tage in der Folgelaktation (ab L3) und haben 4.214. Mkg erreicht. Damit sind sie bei 467 Hal-
tungstagen den TRNB um 2.286 Mkg lberlegen und haben ein um 459 € besseres Ergebnis
erreicht.
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Tabelle 65: Parameter der verschiedenen Tiergruppen

Tabelle 66: Milcherlése durch die verschiedenen Tiergruppen

EB
Anz. Tiers FWZ BMREB RZ ZTZ vTR Trocke nzeit ZKZ ab L3 gesamt Differenz
19 42 86 305 6l 366 101 487 4]
305 TL 11.601 Mkg 11.719 Mg 4.214 15.933 2.285
Erge bnls 69 Ergebnils 167 235 459
NB
Anz. Tiere FW2Z BMNRMB RZ vZ vTR Trockenzeit ZKZ
39 42 38,5 86 396 71 467
305 TL 11.738 Mkg 13.648 13.648
Ergebnis -224 -224

TREB | Mig und Milcheriose Ergebnis der Laktation TRNB Mig und Mil cherl bse Ergebnis der Lakation
MT Mkg am MT Mkg kum. am M1 Milcherldse |Ergebnis kum. 10FC MT Mkgam MT  Mkg kum. am MTMilcherdse |Ergebnis kum I0FC
100 46,0 4658 1477 186 a1 100 33,0 4355 1.331 125 &70
150 40,4 6815 2160 244 1362 150 B4 6.240 1978 129 1247
200 M 2691 2755 246 1737 200 39 7.996 23535 107 1.588
300 236 11603 3678 83 2318 300 288 11.125 3,527 A2 2275
305 230 11719 3715 69 234 396 238 13.648 4.326 224 2.727

350,0 18,0 12638 4008 -83 255 350,0 %2 12488 3.962 411 2.497
3750 15,1 13050 4137 187 2607 35,0 249 13.136 4.164 470 2625

400,0 123 13392 4245 -305 2676 400,0 236 13.742 4.356 -235 274

4250 9,5 13664 4332 437 2730 425,0 24 1437 4538 -306 Z.880

450,0 67 13866 4396 583 27 450,0 211 14.858 4710 -384 2.965
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Grafik 38: Milchleistung der verschiedenen Tiergruppen
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Grafik 39: Ergebnis Milch der verschiedenen Tiergruppen

146

500



f. Wirtschaftlichkeitskalkulation fiir die TRNB

Tabelle 67: Wirtschaftlichkeitskalkulation fiir die TRNB

Istzustand TRNB MT 3%
VZKZ AGT Ergebnis -224
GZ vTR Mkg vTR Mk gk Mkg 13.648
190 396 23,8 13.648
RZ 86,0 Tragezeit
FWZ UWZ 277
F
42 4‘1- 104
BNREB
38,5
Kalkulation TRNB MT 360
vZKZ 431 Ergebnis -132
GZ vTR Mg vTR Mgk Verdnde rung 91,5
154 3549,5 25,7 12.744 Mkg 12.744
-36,5 -36,5 1,9 -903 Veranderung -903
RZ 73,5 Tragezeit
FWZ UwWz 277
42 3% 80
|
BNREB
50,0
Ergebnisentwicklung
L0
400
300
200
100 — m——
A e - = —
100
200
THN)
| ] i
il 1] 100 150 200 )
i f kg am BAT 5.0 16,4 13 4 BB
=Ergebnis kuim 125 1349 10y 12
il '] | i KR A BT Ergenis. KT

Grafik 40: Ergebnisentwicklung der TRNB
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Bei einer BNR von 50 und einer VZ von 80 wiirde sich die Milchmenge um 903 Mkg infolge der
um 36,5 Tage verminderten Melktage verringern. Das Ergebnis wiirde sich um 91,5 € verbes-

sern.

g. Einfluss der TREB auf die Tierbestandszusammensetzung und Ergebnisse

Tabelle 68: Einfluss der TREB auf die Tierbestandszusammensetzung und Ergebnisse

TREB Ausgangssituation
32,8 Anz. Tiere Mkg Ergebnis
TREB 19 3.839 22,6
TRNB 39 9.177 -150,5
ab L2 gesamt 58 13.016 -128
TREB TREB - Veranderung
50,0 Anz. Tiere Mkg Ergebnis
TREB 29 5.860 34,4
TRNB 29 6.824 -111,9
ab L2 gesamt 58 12.683 -78
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7 Blutstoffwechselanalysen

Die Blutstoffwechseluntersuchung zielt auf das friihzeitige Erkennen fitterungsbedingter
Stoffwechselstorungen ab. Fltterungsbedingte Stoffwechselstérungen kénnen, unter ande-
rem, zu Fruchtbarkeitsproblemen flihren. Laut Literatur sind Stoffwechselstérungen in 40%
der Falle die Ursache flr Fruchtbarkeitsprobleme. Stoffwechselstérungen kénnen anhand von
Normabweichungen bestimmter klinisch-chemischer Blutparameter festgestellt werden.

Im Rahmen des Projektes wurden Blutuntersuchungen der Tiere auf den Betrieben vorgenom-
men. Dabei wurde zwischen folgenden Gruppen unterschieden: 1) Trockensteher, 2) Frisch-
melker (>40-100 Laktationstage), 3) mittlere Laktation (120-180 Laktationstage), 4) Spatlakta-
tion (220-280 Laktationstage) und 5) verlangerte Spatlaktation (<305 Laktationstage). Das
Durchschnittsergebnis jeder Gruppe des jeweiligen Betriebes und die betriebsindividuelle Ge-
samtabweichung der untersuchten Tiere vom Normwert kdnnen dem Anhdngen 3 und 4 ent-
nommen werden.

7.1 Parameter und Betriebsergebnisse

Im Folgenden werden die untersuchten Parameter und die zutreffenden Ergebnisse darge-
stellt.

a. Aspartat Aminotransferase (AST)

Die Aspartat Aminotransferase (AST) stellt ein im tierischen Organismus allgemein vorkom-
mendes Enzym dar, welches sich im Zellplasma und den Mitochondrien befindet. AST dient
als Indikator fiir Leberzellschadigungen und akute Leberschaden. Hohe AST-Werte weisen auf
eine starke Leberbelastung mit einhergehender Leberverfettung hin. Anhand dieses Parame-
ters kann, unter anderem, eine Uber- bzw. Unterversorgung der Kiihe, so auch infolge von
Ketosen (plotzlicher Korperfettabbau nach Kalbung aufgrund von Energiedefizit) festgestellt
werden. Neben Leberzellschaden kénnen hohe AST-Werte auch auf Muskelzellschdaden und
damit auf Fruchtbarkeitsstorungen hinweisen. In diesem Fall liegen haufig Genital- und Ge-
barschleimhautentziindungen vor.
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Tabelle 69: Abweichungen der AST- Werte vom Normwert in % der untersuchten Tiere fiir den jeweili-

gen Betrieb

Betrieb Gesamtabweichung Erhohte Werte Niedrige Werte

* 1. 2. 1. 2. 1. 2.
Untersuchung | Untersuchung | Untersuchung | Untersuchung | Untersuchung | Untersuchung

1 66% 64% 66% 64% 0% 0%
2 68% 67% 68% 67% 0% 0%
3 88% 76% 88% 76% 0% 0%
4 54% 64% 54% 64% 0% 0%
5 80% 67% 80% 67% 0% 0%
7 74% 68% 74% 68% 0% 0%
8 48% 47% 48% 47% 0% 0%
10 48% 44% 48% 44% 0% 0%
11 84% 76% 84% 76% 0% 0%

* 1. Untersuchung: Projektbeginn; 2. Untersuchung: Projektende

Durchschnittliche Abweichung 1. Untersuchung: 67,8%

Durchschnittliche Abweichung 2. Untersuchung: 63,7%

Nicht signifikante Verbesserung.

b. Glutamat-Dehydrogenase (GLDH)

Die Glutamat-Dehydrogenase (GLDH) ist ein Enzym in den Mitochondrien der Leberzellen lo-
kalisiert ist. Sie wirkt vor allem in der Ammoniaksynthese katalytisch und ist damit im engen
Zusammenhang mit der Pansensynchronitat der Futterration (z.B. EiweiRlberschuss in Ver-
bindung mit Energiemangel) zu sehen. In der Literatur wird eine negative Beziehung zur Ener-
giebilanz und zur Milchleistung beschrieben, d.h. eine steigende GLDH-Aktivitat ist mit einer
negativen Energiebilanz und damit mit geringerer Milchleistung verbunden. Zudem wird von
einer starken Korrelation zwischen der GLDH-Aktivitat im Blutplasma und der Fruchtbarkeit,
insbesondere dem Besamungserfolg, ausgegangen. GLDH verweist auf chronische und deutli-
che Leberschaden infolge langer anhaltender Fehler im Flitterungsmanagement.
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Tabelle 70: Abweichungen der GLDH-Werte vom Normwert in % der untersuchten Tiere flir den jewei-
ligen Betrieb

Betrieb Gesamtabweichung Erhohte Werte Niedrige Werte

* 1. 2. 1. 2. 1. 2.
Untersuchung | Untersuchung | Untersuchung | Untersuchung | Untersuchung | Untersuchung

1 64% 64% 64% 64% 0% 0%
2 72% 69% 72% 69% 0% 0%
3 76% 73% 76% 73% 0% 0%
4 71% 70% 71% 70% 0% 0%
5 84% 76% 84% 76% 0% 0%
7 67% 65% 67% 65% 0% 0%
8 60% 55% 60% 55% 0% 0%
10 48% 47% 48% 47% 0% 0%
11 84% 78% 84% 78% 0% 0%

* 1. Untersuchung: Projektbeginn; 2. Untersuchung: Projektende
Durchschnittliche Abweichung 1. Untersuchung: 69,6%
Durchschnittliche Abweichung 2. Untersuchung: 66,3%

Nicht signifikante Verbesserung.

Durchschnittlich sind bei 69,6% der zu Projektbeginn im Jahre 2017 untersuchten Tiere die
GLDH-Werte erhoht. Auffallig ist eine Haufung der erhéhten Werte in den Gruppen 4 und 5
sowie eine vergleichsweise geringe Zahl von Abweichungen in den Betrieben 8 und 10.

Insgesamt kann von einer ketotischen Belastung und Leberschadigung tber einen groRen Teil
der Laktation ausgegangen werden. Die zweite Untersuchung fand 5 Jahre spater statt und
weist leicht verbesserte Werte auf.

c. Y-Glutamyl-Transferase (GGT)
Die Y-Glutamyl-Transferase (GGT) ist ein allgemein vorkommendes, an Zellmembranen gebun-
denes Enzym. Leichte Schadigungen der Zellwande fiihren bereits zu einer Erhéhung der GGT-

Aktivitat. Die GGT-Aktivitat wird als duBerst empfindlicher Indikator fir akute und chronische
Leberschaden beschrieben. Weiterhin ist die GGT-Aktivitdt bei Gallenabflussstorungen
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erhoht. Auch sekundare Lebererkrankungen (Endometritis, Intoxikationen, Infektionen, Blut-
zirkulationsstérungen) konnen lber eine erhdéhte Enzymaktivitat erfasst werden.

Tabelle 71: Abweichungen der ggmma-GT-Werte vom Normwert in % der untersuchten Tiere fiir den
jeweiligen Betrieb

Betrieb Gesamtabweichung Erhohte Werte Niedrige Werte
* 1. 2. 1. 2. 1. 2.
Untersuchung | Untersuchung | Untersuchung | Untersuchung | Untersuchung | Untersuchung
1 36% 34% 36% 34% 0%
2 24% 22% 24% 22% 0%
3 40% 38% 40% 38% 0%
4 25% 25% 25% 25% 0%
5 60% 52% 60% 56% 0%
7 22% 20% 22% 20% 0%
8 28% 27% 28% 29% 0%
10 7% 10% 7% 10% 0%
11 32% 30% 32% 30% 0%

* 1. Untersuchung: Projektbeginn; 2. Untersuchung: Projektende

Durchschnittliche Abweichung 1. Untersuchung: 30,4%

Durchschnittliche Abweichung 2. Untersuchung: 28,7%

Nicht signifikante Verbesserung.

d. Bilirubin

Das Bilirubin wird durch den Abbau von Hamoglobin, Myoglobin und anderer Enzyme gebil-
det. In der Leber wird Bilirubin verstoffwechselt und tber die Galle in den Darm abgegeben.
Beim Rind ist korreliert das Gesamtbilirubin stark negativ mit dem Blutglukosespiegel und so-
mit ein Indikator fur Imbalanzen der Fltterung. Bei Mangel an Energie ist ein Anstieg des Ge-
samtbilirubin zu verzeichnen. Somit fungiert als Indikator fir langanhaltenden Energiemangel.
Es werden direkte Beziehungen zwischen der Hohe der Bilirubinkonzentration und dem Grad
der Leberschadigung beschrieben.
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Tabelle 72: Abweichungen der Bilirubin-Werte vom Normwert in % der untersuchten Tiere fiir den je-

weiligen Betrieb

Betrieb Gesamtabweichung Erhohte Werte Niedrige Werte
* 1. 2. 1. 2. 1. 2.
Untersuchung | Untersuchung | Untersuchung | Untersuchung | Untersuchung | Untersuchung

1 8% 5% 8% 5% 0% 0%
2 0% 4% 0% 4% 0% 0%
3 4% 0% 4% 0% 0% 0%
4 4% 4% 4% 4% 0% 0%
5 16% 7% 16% 7% 0% 0%
7 0% 0% 0% 0% 0% 0%
8 0% 0% 0% 0% 0% 0%
10 0% 0% 0% 0% 0% 0%
11 4% 4% 4% 4% 11% 0%

* 1. Untersuchung: Projektbeginn; 2. Untersuchung: Projektende

Die Werte stellen sich insgesamt bei beiden Probennahmen als problemlos dar.

e. Cholesterin

Der Hauptsyntheseort von Cholesterin (Chol) ist die Leber. Daher weisen Abweichungen in
den Normwerten auf Synthesefunktionsstorungen der Leber hin. Eine Verminderung der Chol-
Werte im Blutplasma kann auf eine verringerte Syntheseleistung der Leber zurilickgefihrt wer-
den. Zudem kann es durch Gallenabflussstérungen zu erhéhten Chol-Werten kommen. Unter
Umstanden ist die Cholesterinkonzentration auch durch das Trachtigkeitsstadium und den Er-
blichkeitsgrad bedingt. Dariliber hinaus kann bei hohen Werten eine Verbindung zu Ovarial-
zysten und zur Fettleber hergestellt werden. Cholesterin ist weiterhin ein wichtiger Struktur-
bestandteil der Zellmembran.
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Tabelle 73: Abweichungen der Cholesterin-Werte vom Normwert in % der untersuchten Tiere fiir den
jeweiligen Betrieb

Betrieb Gesamtabweichung Erhohte Werte Niedrige Werte

* 1. 2. 1. 2. 1. 2.
Untersuchung | Untersuchung | Untersuchung | Untersuchung | Untersuchung | Untersuchung

1 4% 6% 0% 0% 4% 6%
2 12% 5% 0% 0% 12% 5%
3 16% 15% 0% 0% 16% 15%
4 17% 10% 0% 0% 17% 10%
5 4% 4% 0% 0% 4% 4%
7 0% 5% 0% 0% 0% 5%
8 4% 0% 0% 0% 4% 0%
10 30% 0% 0% 0% 30% 0%
11 0% 0% 0% 0% 0% 0%

* 1. Untersuchung: Projektbeginn; 2. Untersuchung: Projektende

Durchschnittlich weisen 9,7 % der Kiihe Abweichungen vom Normwert auf, bei der zweiten
Untersuchung 5%. Diese Unterschreitung des Normwertes kann auf eine zu geringe Futterauf-
nahme hinweisen.

f. Beta-Hydroxybuttersaure (BHB)

Die Beta-Hydroxybuttersaure (BHB) stellt mit Aceton und Acetatessigsdure jene Ketonkorper
dar, welche bei erhéhter Bildung zu den Stoffwechselerkrankungen Ketose und Ketoazidose
fliihren kénnen. Eine erhohte Ketonkorperkonzentration entsteht zum einen aufgrund von
Energiemangel in Verbindung mit einem Uberstirzten Kérperfettabbau (Hungerketose). Zum
anderen kann eine die bermaRige Zufuhr ketogenwirkender Substanzen Grund einer erhoh-
ten Konzentration sein (alimentare Ketose). BHB gehort zu den Indikatoren fiir langanhalten-
den Energiemangel. Untersuchungen haben ergeben, dass die Wahrscheinlichkeit einer Hun-
gerketose vor allem im Zeitraum der Kalbung besonders hoch ist.
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Tabelle 74: Abweichungen der Beta-Hydroxybutterséure vom Normwert in % der untersuchten Tiere
flir den jeweiligen Betrieb

Betrieb Gesamtabweichung Erhohte Werte Niedrige Werte
* 1. 2. 1. 2. 1. 2.
Untersuchung | Untersuchung | Untersuchung | Untersuchung | Untersuchung | Untersuchung

1 0% 0% 0% 0% 0% 0%
2 0% 5% 0% 5% 0% 0%
3 0% 0% 0% 0% 0% 0%
4 0% 7% 0% 7% 0% 0%
5 0% 0% 0% 0% 0% 0%
7 20% 6% 20% 6% 0% 0%
8 0% 0% 0% 0% 0% 0%
10 33% 10% 33% 10% 0% 0%
11 0% 0% 0% 0% 0% 0%

* 1. Untersuchung: Projektbeginn; 2. Untersuchung: Projektende

Die Abweichungen bei der Beta-Hydroxybuttersdure scheinen Einzeltiercharakter zu haben
und waren lediglich etwas umfanglicher in zwei Herden festzustellen.

g. Freie Fettsauren (FFS)

Die freien Fettsauren (FFS) sind ein Stoffwechselprodukt aus dem Korperfettabbau. Ein An-
stieg der FFS im Zeitraum der Kalbung weist auf eine erh6hte Fettmobilisation hin. Diese wird
durch einen Energiemangel ausgel6st. Eine zu hohe Fettmobilisation erhoht die Wahrschein-
lichkeit von Ketosen, Fettlebern, Labmagenverlagerung und einer geschwachten Immunab-
wehr.
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Tabelle 75: Abweichungen der freien Fettséuren vom Normwert in % der untersuchten Tiere fiir den
jeweiligen Betrieb

Betrieb Gesamtabweichung Erhohte Werte Niedrige Werte
* 1. 2. 1. 2. 1. 2.
Untersuchung | Untersuchung | Untersuchung | Untersuchung | Untersuchung | Untersuchung
1 60% 55% 60% 55% 0% 0%
2 20% 25% 20% 25% 0% 0%
3 33% 25% 33% 25% 0% 0%
4 0% 0% 0% 0% 0% 0%
5 100% 80% 100% 80% 0% 0%
7 40% 30% 40% 30% 0% 0%
8 0% 5% 0% 5% 0% 0%
10 33% 28% 33% 28% 0% 0%
11 20% 21% 20% 21% 0% 0%

* 1. Untersuchung: Projektbeginn; 2. Untersuchung: Projektende
Durchschnittliche Abweichung 1. Untersuchung: 34,0%
Durchschnittliche Abweichung 2. Untersuchung: 29,9%

Nicht signifikante Verbesserung.

h. Kalium (K)

Rinder besitzen keinen hormonellen Mechanismus zu Regulierung des Kaliumgehalts im Blut.
Daher sind sie auf eine ausreichende orale Versorgung mit dem Mengenelement angewiesen.
Kalium (K) ist Bestandteil von Enzymen und mitverantwortlich fur die Muskel- und Nerven-
funktion. Mehr als 98% des Korperkaliums (K) befindet sich intrazellular, daher ist Kim Plasma
kein guter Indikator der Versorgungslage. Bei Kilhen mit Stoffwechselstérungen und damit
einhergehender Fressunlust kann der Kaliumgehalt im Blut so stark abfallen, dass die Tiere
zum Festliegen kommen. Gerade bei Kiihen, die im Laufe der Laktation wiederholt Festliegen
und unter Stoffwechselstérungen leiden, sollte eine Bestimmung des Kaliumspiegels im Blut
vorgenommen werden.
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Tabelle 76: Abweichungen der Kalium-Werte vom Normwert in % der untersuchten Tiere fiir den je-

weiligen Betrieb

Betrieb Gesamtabweichung Erhohte Werte Niedrige Werte
* 1. 2. 1. 2. 1. 2.
Untersuchung | Untersuchung | Untersuchung | Untersuchung | Untersuchung | Untersuchung
1 10% 12% 10% 10% 0% 0%
2 50% 30% 50% 30% 0% 0%
3 0% 0% 0% 0% 0% 0%
4 30% 20% 20% 20% 10% 0%
5 60% 55% 60% 55% 0% 0%
7 27% 30% 27% 30% 0% 0%
8 60% 55% 50% 50% 10% 5%
10 27% 25% 27% 25% 0% 0%
11 40% 41% 40% 41% 0% 0%

* 1. Untersuchung: Projektbeginn; 2. Untersuchung: Projektende

Durchschnittliche Abweichung 1. Untersuchung: 33,8%

Durchschnittliche Abweichung 2. Untersuchung: 29,8%

Nicht signifikante Verbesserung.

i. Magnesium (Mg)

Der Mineralstoff Magnesium (Mg) stellt einen Baustein fiir Knorpel, Knochen und Zdhne dar.
Zudem ist Magnesium in der Muskulatur und den Korperflissigkeiten enthalten sowie am Cal-
cium-Phosphorstoffwechsel beteiligt. Weiterhin ist es fiir eine uneingeschrankte Funktion von
Muskulatur und Nerven unabdinglich. Mangelerscheinungen fiihren zur Appetitlosigkeit,

Brunstlosigkeit, Nervositdt, Muskelkrampfen und Muskelschwéachung.
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Tabelle 77: Abweichungen der Magnesium-Werte vom Normwert in % der untersuchten Tiere fiir den
jeweiligen Betrieb

Betrieb Gesamtabweichung Erhohte Werte Niedrige Werte
* 1. 2. 1. 2. 1. 2.
Untersuchung | Untersuchung | Untersuchung | Untersuchung | Untersuchung | Untersuchung
1 60% 30% 0% 0% 60% 30%
2 20% 20% 0% 0% 20% 20%
3 36% 15% 0% 0% 36% 15%
4 90% 40% 0% 0% 90% 40%
5 40% 0% 0% 0% 40% 0%
7 0% 0% 0% 0% 0% 0%
8 50% 30% 0% 0% 50% 30%
10 82% 55% 0% 0% 82% 55%
11 20% 20% 0% 0% 20% 20%

* 1. Untersuchung: Projektbeginn; 2. Untersuchung: Projektende

Bei 44% der untersuchten Tiere sind im Rahmen der ersten Untersuchung Abweichungen vom
Normwert des Parameters Magnesium festzustellen. Trockensteher werden in der Regel re-
duziert mit Magnesium versorgt, um die Magnesiumresorption bereits vor der Kalbung anzu-
regen und einer Gebéarparese vorzubeugen.

Offenbar durch die Untersuchungsergebnisse sensibilisiert, wurden im Projektverlauf die Mi-
neralstoffgemische angepasst und deutliche, signifikante Verbesserungen erzielt: Zu Projekt-
ende waren nur noch 23% der Tiere mit Magnesiummangel feststellbar.

j.- Phosphat

Anorganisches Phosphor (Phosphat) kommt Gberwiegend in Knochenbestandteilen der Kiihe
vor. Weiterhin erfillen P-Verbindungen eine Vielzahl von Stoffwechselfunktionen, so z.B. als
zentraler Energielbertrdager und —speicher. Im Blut, Speichel und Pansen dienen Phosphate
der pH-Wert-Regulierung. Mangelerscheinungen kénnen zu einem Riickgang der Futterauf-
nahme, einer verminderten Pansenfunktion, Fruchtbarkeitsstérungen, Knochenweiche/-bri-
chigkeit sowie Lecksucht flihren. In einem Drittel aller Gebarparesefdlle kann eine P-

158



Unterversorgung vorliegen. Einen Phosphoriiberschuss gleicht der tierische Organismus durch
eine vermehrte Ausscheidung wieder aus.

Tabelle 78: Abweichungen der Phosphat-Werte vom Normwert in % der untersuchten Tiere fiir den
jeweiligen Betrieb

Betrieb Gesamtabweichung Erhohte Werte Niedrige Werte

* 1. 2. 1. 2. 1. 2.
Untersuchung | Untersuchung | Untersuchung | Untersuchung | Untersuchung | Untersuchung

1 40% 25% 0% 0% 40% 25%
2 10% 0% 0% 0% 0% 0%
3 27% 20% 0% 0% 27% 20%
4 20% 20% 0% 0% 20% 20%
5 40% 20% 0% 0% 40% 20%
7 18% 10% 9% 10% 9% 0%
8 10% 10% 0% 0% 10% 1=5
10 9% 10% 0% 0% 9% 10%
11 0% 0% 0% 0% 0% 0%

* 1. Untersuchung: Projektbeginn; 2. Untersuchung: Projektende

Durchschnittliche Abweichung 1. Untersuchung: 19,3%
Durchschnittliche Abweichung 2. Untersuchung: 12,3%
Signifikante Verbesserung.

k. Eisen (Fe)

Eisen (Fe) ist ein wesentlicher Bestandteil des Blutfarbstoffes (Hamoglobin) und fir den Sauer-
stofftransport im Koérper verantwortlich. Ebenso ist es ein essentielles Spurenelement, wel-
ches als Co-Faktor in zahlreichen Enzymen und Proteinen wichtige Funktionen innehat. Symp-
tome einer chronischen Eisenintoxikation sind insbesondere eine reduzierte Futteraufnahme,
verminderte Wachstumsraten und schlechtere Futterverwertung. Hohe Mengen an Eisen
werden vorwiegend in den Organen Leber, Milz und Knochenmark eingelagert. Zu hohe Fe-
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Gehalte konnen dazu fiihren, dass die Adsorption von z.B. Cu, Zn oder Mn negativ beeinflusst
wird.

Tabelle 79: Abweichungen der Eisen-Werte vom Normwert in % der untersuchten Tiere fiir den jewei-
ligen Betrieb

Betrieb Gesamtabweichung Erhohte Werte Niedrige Werte

* 1. 2. 1. 2. 1. 2.
Untersuchung | Untersuchung | Untersuchung | Untersuchung | Untersuchung | Untersuchung

1 20% 20% 0% 0% 20% 20%
2 20% 20% 0% 0% 20% 20%
3 50% 40% 0% 0% 50% 40%
4 20% 30% 0% 0% 20% 30%
5 0% 0% 0% 0% 0% 0%
7 0% 0% 0% 0% 0% 0%
8 0% 0% 0% 0% 0% 0%
10 67% 60% 0% 0% 67% 60%
11 0% 0% 0% 0% 0% 0%

* 1. Untersuchung: Projektbeginn; 2. Untersuchung: Projektende
I.  Kupfer (Cu)

Kupfer (Cu) spielt eine wesentliche Rolle im Eisenstoffwechsel, bei der Fruchtbarkeit, um im
Nerven- und Abwehrsystem. Darliber hinaus wird es zur Haar- und Hornbildung benétigt. Ein
Mangel kann in reduzierter Fruchtbarkeit aufgrund von embryonalem Friihtod resultieren. Au-
Rerdem kdnnen Andamie, Gewichtsverlust und Bewegungsstorungen auftreten. Bei der klini-
schen Untersuchung kann eine , Kupfer-Brille” (periokuldrer Haarverlust und Verdickung der
Haut) auffallen. Erhdhungen kommen bei Entziindungen und Infektionen vor. Eine Uberver-
sorgung zeigt sich nicht zwangslaufig in einem erhéhten Serumspiegel.
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Tabelle 80: Abweichungen der Kupfer-Werte vom Normwert in % der untersuchten Tiere fiir den je-

weiligen Betrieb

Betrieb Gesamtabweichung Erhohte Werte Niedrige Werte

* 1. 2. 1. 2. 1. 2.
Untersuchung | Untersuchung | Untersuchung | Untersuchung | Untersuchung | Untersuchung

1 0% 0% 0% 0% 0% 0%
2 0% 0% 0% 0% 0% 0%
3 0% 0% 0% 0% 0% 0%
4 0% 0% 0% 0% 0% 0%
5 0% 0% 0% 0% 0% 0%
7 0% 0% 0% 0% 0% 0%
8 0% 0% 0% 0% 0% 0%
10 0% 0% 0% 0% 0% 0%
11 0% 0% 0% 0% 0% 0%

* 1. Untersuchung: Projektbeginn; 2. Untersuchung: Projektende

m. Mangan (Mn)

Mangan (Mn) ist ebenfalls wichtiger Bestandteil von Enzymen und am Fruchtbarkeitsgesche-
hen beteiligt. Ein Mn-Mangel kann zu Fruchtbarkeitsstorungen wie Stillbrunst, Aborten, Zys-
tenbildung oder verminderten Konzeptionsraten fithren. Eine Unterversorgung kommt vor al-
lem bei Rindern in Stallhaltung und Feldfruchtfiitterung vor. Uber eine Serumanalyse ist eine
solche Unterversorgung nicht eindeutig nachzuweisen. Hohe Gehalte an Ca, Fe, Mg und P
hemmen die Manganresorption aus anorganischen Verbindungen.
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Tabelle 81: Abweichungen der Mangan-Werte vom Normwert in % der untersuchten Tiere fiir den je-

weiligen Betrieb

Betrieb Gesamtabweichung Erhohte Werte Niedrige Werte
* 1. 2. 1. 2. 1. 2.
Untersuchung | Untersuchung | Untersuchung | Untersuchung | Untersuchung | Untersuchung

1 0% 0% 0% 0% 0% 0%
2 20% 0% 0% 0% 0% 0%
3 0% 0% 0% 0% 0% 0%
4 0% 0% 0% 0% 0% 0%
5 0% 0% 0% 0% 0% 0%
7 0% 0% 0% 0% 0% 0%
8 0% 0% 0% 0% 0% 0%
10 0% 0% 0% 0% 0% 0%
11 0% 0% 0% 0% 0% 0%

* 1. Untersuchung: Projektbeginn; 2. Untersuchung: Projektende

n. Zink (Zn)

Eine zentrale Bedeutung fir die hormonelle Steuerung von Wachstum und Fruchtbarkeit
nimmt Zink (Zn) ein. Bei reduzierter Zn- Versorgung kommt es nicht selten zu Minderleistung,
Haar- und Hautveranderungen (Parakeratose) sowie zu Anfalligkeit fir Entziindungen. Dage-
gen kann eine Uberversorgung mit Zink zu einem geschwichten Immunsystem, hiufigem

Durchfall und einem sichtbaren Kupfermangel fiihren.
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Tabelle 82: Abweichungen der Zink-Werte vom Normwert in % der untersuchten Tiere fiir den jeweili-
gen Betrieb

Betrieb Gesamtabweichung Erhohte Werte Niedrige Werte
* 1. 2. 1. 2. 1. 2.
Untersuchung | Untersuchung | Untersuchung | Untersuchung | Untersuchung | Untersuchung
1 20% 20% 20% 20% 0% 0%
2 0% 0% 0% 0% 0% 0%
3 0% 0% 0% 0% 0% 0%
4 20% 20% 20% 20% 0% 0%
5 0% 0% 0% 0% 0% 0%
7 0% 0% 0% 0% 0% 0%
8 0% 0% 0% 0% 0% 0%
10 17% 10% 0% 10% 17% 10%
11 0% 0% 0% 0% 0% 0%

* 1. Untersuchung: Projektbeginn; 2. Untersuchung: Projektende

o. Selen (Se)

Selen (Se) ist Bestandteil wichtiger stoffwechselaktiver Selenproteine, die z.B. am Muskel- und
Schilddrisenstoffwechsel beteiligt sind. Zudem wirkt Selen gemeinsam mit Vitamin E als An-
tioxidans und hat somit eine wesentliche Bedeutung fiir den Schutz von Zellen und Geweben.
Se-Mangel kann zu einer reduzierten Leistung und Fruchtbarkeit, Bewegungsstérungen, Herz-
schwache sowie reduzierter Futteraufnahme fihren. Der Konzentrationsunterschied zwi-
schen einem Mangel und einer Vergiftung ist sehr gering.
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Tabelle 83: Abweichungen der Selen-Werte vom Normwert in % der untersuchten Tiere fiir den jewei-
ligen Betrieb

Betrieb | Gesamtabweichung Erhohte Werte Niedrige Werte
* 1. 2. 1. 2. 1. 2.
Untersuchung | Untersuchung | Untersuchung | Untersuchung | Untersuchung | Untersuchung

1 100% 100% 100% 100% 0% 0%
2 60% 50% 60% 50% 0% 0%
3 50% 20% 50% 20% 0% 0%
4 80% 70% 80% 70% 0% 0%
5 60% 60% 60% 60% 0% 0%
7 0% 0% 0% 0% 0% 0%
8 80% 60% 80% 60% 0% 0%
10 67% 40% 67% 40% 0% 0%
11 20% 25% 20% 25% 0% 0%

Durchschnittliche Abweichung 1. Untersuchung: 57,4%

Durchschnittliche Abweichung 2. Untersuchung: 47,2%

Nicht signifikante Verbesserung.

7.2 Zusammenfassung und Empfehlungen

Die Parameter AST und GLDH weisen bei allen untersuchten Betrieben eine Uberschreitung
der Normwerte auf. Bei den AST-Werten liegt bei 44-88% der untersuchten Tiere eine Erho-
hung vor. Hinsichtlich der GLDH-Werten konnte bei 47-84% der untersuchten Tiere eine Erho-
hung festgestellt werden. Generell kann also von einer Leberbelastung ausgegangen werden.
Durch Leberschdaden wird die Energieversorgung der Kuh gestort (85% der Energiebereitstel-
lung erfolgt iber die Glukosesynthese in der Leber). Als Konsequenzen gelten Energiemangel,
Stoffwechselerkrankungen, Verzehrsdepressionen, Fruchtbarkeitseinbullen und Milchleis-
tungseinbulien. Fiir Leberschadigungen sprechen ebenfalls die erhohten gamma-GT- Werte.
Diese liegen im Bereich von 7-60% der untersuchten Tiere, durchschnittlich ein knappes Drittel
der Herden. Gamma-GT wird als Indikator fir akute und chronische Leberschaden
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beschrieben. Ein Energiemangel spiegelt sich zudem in dem erhdhten Korperfettabbau wie-
der. Bei 7 von 9 Betrieben ist das Stoffwechselprodukt der freien Fettsauren in den Blutwerten
um 20-100% erhoht. Zudem sprechen die niedrigen Cholesterinwerte bei sieben von neun Be-
trieben fur suboptimale Gesundheitszustande. Abweichungen vom Normwert weisen hier auf
Synthesefunktionsstorungen in der Leber hin. Beta-Hydroxybuttersaure ist ein Indikator fir
langanhaltenden Energiemangel. Eine Erh6hung wurde bei zwei von neun Betrieben im Be-
reich von 20-33 % der untersuchten Tiere festgestellt. Aus diesen Ergebnissen lassen sich fol-
gende Empfehlungen ableiten:

Zunachst sollten Leberbelastungen vermieden werden. Dies kann umgesetzt werden durch:

e Uberpriifung der Fiitterungsgruppen (Sortierung der Tiere nach Leistung und Korper-
kondition) — Vermeidung von Uberkonditionierung der Altmelker

e RegelmaRige Kontrolle der Ration (Attestierung der Silagen, Beurteilung des Ernah-
rungszustandes der Tiere anhand der Milchleistungsdaten und Anpassung der Ration)
—>Rationsmonitoring

e Kontrolle der Futteraufnahme (Restfutter wiegen, Verzehr berechnen) — sicherstellen,
dass berechnete Ration gefressen wird

e Verringerung des Energieangebots

o Ketoseprophylaxe bei den Frischmelkern, Erhéhung der Energiedichte in der Ration
ohne Verlust des benétigten Rohfaseranteils (Propylenglycol/Glycerin, Ration mit An-
teil geschitzter Fette)

e Erzielen einer hochstmdglichen Futteraufnahme durch verzehrférdernde MaRnahmen
(haufiges Ranschieben des Futters, Futtertisch vor der Fltterung griindlich reinigen,
optimales Tier-Fressplatz-Verhaltnis, schmackhaftes Futter)

e Synchronisation des Angebotes an pansenwirksamen Futterproteinen und Futterener-
gie (Vermeidung eines Proteinliberschusses unter Energiemangel)

e Uberwachung der Futterqualitat (Erwarmen des Futters, verschimmelte Futterpartien
bewirken Verzehrdepression und Stoffwechselstérungen), méglichen Gehalt an My-
kotoxinen abklaren (Futterproben zur Untersuchung) — verursachen ebenfalls Leber-
belastungen

Zudem ist die Versorgung mit Mineralstoffen und Spurenelementen essenziell. Auffillig ist,
dass keiner der Betriebe eine Abweichung vom Normwert bei Kupfer- und Mangan zu ver-
zeichnen hat. Im Hinblick auf die Selenversorgung liegt bei den abweichenden Tieren aus-
schlieBlich eine Erhéhung vor. Dies trifft auch auf zwei von drei Betriebe zu deren Tiere in der
Zinkversorgung auffallen. Uberdies ist die Kaliumversorgung bei acht von neun Betrieben bei
10-60% der untersuchten Tiere zu hoch. Anders verhalt es sich mit Magnesium, Phosphat und
Eisen, welche bei den auffalligen Tieren ausschlieflich zu niedrig ausfielen. Um einerseits die
Uberversorgung, andererseits die Unterversorgung mit Mineralstoffen und Spurenelementen
zu vermeiden, sollten regelmaRig die Mineralstoffmengen in der Ration Uberprift werden.
Erganzend sind regelmalige Blutproben der Tiere sinnvoll, um die Versorgung der Tiere zu
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kontrollieren. Anschliefend kann eine Erhéhung oder Verringerung der Mineralstoffe in der
Ration vorgenommen werden.

Die Hinweise fanden offenbar Beachtung, da bei der deutlichen Mehrheit der Betriebe zu Pro-
jektende Verbesserungen in der Nahr- und Mineralstoffversorgung feststellbar waren, teil-
weise sogar signifikant.

Eine Musterauswertung Stoffwechsel fiir einen der Projektbetriebe ist im Anhang befindlich.

7.3 Energetische Uberfiitterung zum Ende der Laktation in Brandenburger Milchvieh-
herden

Die Blutstoffwechselauswertungen sollten nicht dazu dienen — wie etwa die anderen Analysen
(BZA, AZA) —, um einen Vorher-Nachher-Vergleich anzustellen. Auf Grund der Natur einer
recht hohen Varianz bei den Stoffwechselprofilen und der Fiille von Einflussfaktoren sowie die
Art der Probennahme (verschiedene, zufallig ausgewahlte Kiihe der diversen Laktationssta-
dien im Abstand von 3-5 Jahren) und des Probenumfanges (25 Kiihe/Betrieb, davon je 5 aus
jedem Laktations- bzw. Reproduktionsstadium) ist ein solcher Vergleich nicht sinnvoll. Den-
noch war es das Ziel, eine grundlegende Einschatzung der Herde und ihres Ernahrungs- und
Stoffwechselstatus’ abzugeben und Empfehlungen fiir das Fltterungs- und Gesundheitsma-
nagement abzuleiten. In diesem Kontext wurden die Ergebnisse entsprechend der Beispielaus-
wertung eines der Betriebe im Anhang mit den Betriebsleitern ausgewertet. Als grundlegen-
des Fazit in Zusammenhang mit den weiteren Herdenanalysen mit Hilfe des Zuchtmanage-
mentsystemes (ZMS) gilt nachstehende Grobauswertung:

Im Rahmen der monatlichen Milchleistungspriifung (MLP) werden neben den klassischen Pa-
rametern, wie Milchmenge und Zellzahl, auch der Fett-EiweiR-Quotient bestimmt und Riick-
schlisse auf den Erndhrungszustand der Herde genommen. Je nach Laktationsstadium ist un-
terschiedliches Augenmerk auf verschiedene Parameter zu richten. Wahrend noch vor einigen
Jahren die Energieversorgung in der Friihlaktation ein besonderes Problem war, riickt seit ei-
niger Zeit die Uberversorgung in spiteren Laktationsstadien in den Vordergrund. Zum Ende
der Laktation (201. Laktationstag bis Ende der Laktation) ist eine energetische Uberfiitterung
zu vermeiden und somit eine Uberkonditionierung zu verhindern bzw. entgegen zu wirken.
Die nachfolgende Tabelle zeigt eine Ubersicht zum Parameter ,Energetische Uberfiitterung
zum Ende der Laktation” aus 11 Brandenburger Milchviehbetrieben, die im Rahmen des Pro-
jektes ,,Precision Dairy Farming” untersucht wurden.

Im Schnitt werden 25,8 % der Brandenburger Milchkiihe im letzten Laktationsdrittel energe-
tisch Uberversorgt.
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Tabelle 84: Analyse des Erndhrungszustands im Zeitraum 201. Laktationstage bis Ende der Laktation
von 11 Brandenburger Milchviehbetrieben in Prozent (%)

Betrieb Energetische Uberfiitterung
(201.-Ende der Laktation)

Als Zielwert wird ein Prozentsatz von unter

in Prozent (%) 15 % der Herde vorgegeben. Hinweise fir

eine mogliche Verfettung kann ein extrem

1 32,9 ansteigender bzw. sehr hoher EiweiRgehalt
) 31,1 im Laktationsabschnitt Gber 201 Tage sein.

Ziel ist es die Energieaufnahme dem Bedarf

3 e anzupassen (mgl. genaue Gruppierung der
4 - Tiere nach Kondition/Leistung) und eine
5 26,5 gute Futterqualitat zur Verfliigung zu stellen.
6 88 Dazu gehort u.a. eine gute Verdaulichkeit

der Grobfutterration sowie die Aufnahme
7 18,6 von mindestens 400 g Rohfaser je 100 kg
8 17,8 Korpermalie. Weitere wichtige Aspekte sind
9 35,2 eine gute Futterhomogenitat und die Anpas-
10 3041 sung der Kraftfuttermengen an den Bedarf.
il 26,4 Neben der Auswertung des Fett-Eiweil3-

Quotient koénnen Blutstoffwechseluntersu-
(1) 25,8

chungen zur Analyse des Ernahrungszustan-
des von Milchkiihen in Betracht gezogen
werden. Die Durchfiihrung der Stoffwechsel-Untersuchungen in 11 Brandenburger Milchvieh-
betrieben des Projektes bestitigte das Ergebnis der energetischen Uberfiitterung zum Ende
der Laktation. Insbesondere der Parameter Asparat-Aminotransferase wies deutliche Uber-
schreitungen gegeniliber dem Normwert auf, was auf eine deutliche Belastung der Leber deu-
tet und auf eine energetische Uberfiitterung schlieRen ldsst: Uberfiitterung in der Vorlaktation
flhrt zu Gberh6htem Kérpermasseabbau in der Folgelaktation, wodurch die Leberbelastung
in den pathologischen Bereich gerat. Um dieses Fettmobilisationssyndrom zu verhindern, ist
auch zeitgerechte Belegung notwendig, was bei hohen Leistungen schwer fallt und 6kono-
misch nicht unbedingt notig ware, aus tiergesundheitlicher Sicht aber unabdingbar und im
Sinne der Nutzungsdauer ware.

Zur betrieblichen Eigenkontrolle kann neben Blutstoffwechseluntersuchungen auch die Aus-
wertung der Milchleistungsprifung sowie die Kérperkonditionsbeurteilung (BCS) verwendet
werden. Die optimale Futtergestaltung zum Ende der Laktation hat enormen Einfluss auf die
Gesundheit, den Kalbeverlauf, den Start in die neue Laktation und somit auf die Nutzungs-
dauer und Wirtschaftlichkeit. Die kritische Begutachtung der eigenen Ration und die standige
Kontrolle sind daher unerlasslich.
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8 Betriebszweiganalysen

In den meisten Milchviehbetrieben lassen sich Produktionsabldufe nachhaltig optimieren. Da-
bei ist fur die Sicherung einer rentablen Produktion in der Milchviehhaltung die Optimierung
von Erlésen und Kosten eine der wesentlichen Voraussetzungen. Die Analyse des Erlos- und
Kostenniveaus bildet hierbei eine entscheidende Grundlage zur Steigerung der Wirtschaftlich-
keit. Die Betriebszweiganalyse (BZA) dient dem Erkennen von wirtschaftlichen Entwicklungs-
potentialen und gibt Auskunft (iber eventuell bestehende Reserven sowie Schwachstellen im
Betrieb. Mit Hilfe der Informationen aus der BZA konnen einzelbetriebliche Ziele leichter und
nachhaltiger umgesetzt werden. Laut der Landesanstalt flr Landwirtschaft in Bayern (LfL) si-
chert die kontinuierliche Durchfiihrung einer BZA den Erfolg und erlaubt die genauere Be-
trachtung betrieblicher Entwicklungen.

An der Auswertung im Rahmen des Projektes Precision Dairy Farming nahmen insgesamt 17
Betriebe aus Brandenburg teil. Sie stellten Daten fiir eine Vollkostenrechnung zur Verfligung.
11 Milchviehbetriebe (PB) und 2 Farsenzuchtbetriebe waren direkt im Projekt involviert. Dem-
entsprechend wurde hier sowohl im Wirtschaftsjahr (WJ) 2017/2018 als auch im W)
2019/2020 eine BZA angefertigt. Bei den tibrigen 4 Milchviehbetrieben handelte es sich um
die Referenzbetriebe (Ref. B). Die BZA wurde hier nur fur das WJ 2019/2020 angefertigt.
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Grafik 41: Diirremagnituden im Gesamtboden in der Vegetationsperiode April bis Oktober fiir 1991
bis 2020 (Quelle UFZ Helmholtz Zentrum fiir Umweltforschung Friedrich Boering)

Vorab sei noch erwahnt, dass der Projektzeitraum durch drei extreme Diirrejahre gepragt war
(vgl. Grafik 42), woraus geringe Grundfuttermengen und —qualitaten fiir die beteiligten Be-
triebe resultierten. Hinzu kam, dass wahrend dieses Zeitraums der Milchpreis extrem niedrig
war.
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8.1 Okonomische Ergebnisse im Uberblick
8.1.1 Produktivitat

Um okonomische Kennwerte beurteilen zu konnen, sind die strukturelle Rahmenbedingungen
zu beachten. Bei einem Durchschnittsbestand von 554 Tieren lag die mittlere Herdenleistung,
in den 11 im ,,Projekt beteiligten Milchviehbetriebe” (PB), im Wirtschaftsjahr 2019/2020 bei
durchschnittlich 9.553,03 Kg FECM Milch. Hinsichtlich des Tierbestands kam es zu keiner sig-
nifikanten Veranderung innerhalb des Projektzeitraums. Die Tierzahlen verdanderten sich le-
diglich durchschnittlich um 4 Tiere pro Betrieb im Vergleich zum Projektbeginn. Die Referenz-
betriebe waren im Wirtschaftsjahr 2019/2020 mit einem durchschnittlichen Tierbestand von
321 Tieren letztendlich nur halb so groR wie die PB. Infolge von drei Diirrejahre, welche den
Milchviehhaltern massiv zu schaffen machten, musste teilweise mit einer Reduzierung der
Tierbestdnde entgegengewirkt werden. Es fehlten erhebliche Mengen an Grundfutter und ein
Groliteil der Vorrate wurde aufgebraucht. Teurer Futtermittelzukauf galt als Ursache fir die
Reduzierung der Tierbestande, um weiterhin wirtschaftlich arbeiten zu kénnen. Laut Landes-
kontrollverband (LKV) lag die mittlere HerdengroRRe der Brandenburger MLP Betriebe im Jahr
2020 bei 412 Kihe und damit besitzt Brandenburg die hochste durchschnittliche Bestands-
dichte in Deutschland. Die PB sind daher gut mit durchschnittlichen Milchviehbetrieben ver-
gleichbar, wohin gegen die Ref. B deutliche unter der durchschnittliche Bestandsdichte liegen.
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Grafik 42.: Grafische Darstellung der durchschnittlichen Tierbesténde fiir die PbB und Ref Milchbe-
triebe im WJ 2020

Trotz Futterknappheit konnte die Leistung in den 13 PB wahrend des Projektzeitraum durch-
schnittlich um 572kg pro Kuh gesteigert werden. Bei fiinf Betrieben war eine Reduktion der
Milchleistung von durchschnittlich 683kg Milch pro Kuh liber den Projektzeitraum festzustel-
len. Die damit erzielte durchschnittliche Herdenleistung der Projektbetriebe lag bei
9553,03kg. Die Betriebe liegen fir das Wirtschaftsjahr 2019/2020 somit unter dem branden-
burgischen Landesdurchschnitt von 9931kg. Bei genauerer Betrachtung besitzen nur zwei
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Betriebe ein Leistungsniveau, welches den brandenburgischen Durchschnitt Gbertrifft und so-
gar Uber 11.000kg liegt. Auch die Referenzbetriebe weisen, mit einer mittleren Leistung von
9.199 kg FECM, ein geringeres Leistungsniveau als der brandenburgische Durchschnitt auf. Es
besteh also Potenzial zur Optimierung, sowohl bei den Ref. B als auch bei einem Teil der PB.
Es stimmt es nachdenklich, dass trotz im Mittel gestiegener Milchleistungen, keine vollstandi-
gen kostendeckenden Betriebszweigergebnisse erzielt werden konnten.
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Grafik 43 Grafische Darstellung der Milchleistung (ML) fiir die PbB Milchviehbetrieb fiir die WJ
2017/2018 und 2019/2020

8.1.2 Erlds- und Kostenstruktur

Der Einfluss hoher Milchleistungen wirkt sich vorrangig in Jahren mit hohen Milchpreisen po-
sitiv auf die Wirtschaftlichkeit der Milchproduktion aus. Der durchschnittliche Auszahlungs-
preis im Wirtschaftsjahr 2019/2020 lag in den 11 PB bei 32,59ct/kg FECM Milch. Im Vergleich
dazu lag der Auszahlungspreis zu Projektbeginn (WJ 2017/2018) noch bei 32,62ct/kg. Somit
fehlten den Betrieben im Durchschnitt 0,03 Cent je kg FECM Milch. Hinzu kommt ein Anstieg
diverser Kosten. Diese dargestellten Preise stimmen mit Durchschnittspreisen fiir konventio-
nelle Milch Gberein, die von der Bundesanstalt fir Landwirtschaft und Erndhrung (BLE) fur die
Region Berlin/Brandenburg herausgeben wurden. Fir das Jahr 2018 wurden durchschnittlich
33,33ct/kg FECM und im Jahr 2020 durchschnittlich 31,98ct/kg FECM gezahlt. Die Referenzbe-
triebe (RB) weisen einen vergleichbaren durchschnittlichen Auszahlungspreis von 31,72 ct je
kg Milch (FCEM) flr das Wirtschaftsjahr 2019/2020 auf (ausgenommen Milchgut Schmargen-
dorf mit Oko-Direktvermarktung).
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Grafik 44: Darstellung der Entwicklung des durchschnittlichen Milchpreises fiir konventionelle Mich im
Land Brandenburg fiir 2016-2021 (Quelle: BLE)

Aus der Grafik 44 geht hervor, dass sich der durchschnittliche Preis fir konventionelle Milch
im Land Brandenburg zum grofRten Teil der Projektlaufzeit um die 33ct je kg FECM bewegte.
Ein Wert von mehr als 35ct/Kg FECM wiirde nicht erreicht.

Damit ergab die Betriebszweigauswertung Milch fir die im PB im Durchschnitt fir das Wirt-
schaftsjahr 2019/2020 keine Vollkostendeckung. Lediglich drei der dreizehn PB konnten einen
Gewinn Uber die Vollkostendeckung erwirtschaften. Auch bei den Referenzenbetrieben konn-
ten nur drei von vier Betrieben ihre Vollkosten komplett decken. Um kostendeckend arbeiten
zu kénnen, benotigen die PB einen Milchpreis von durchschnittlich 40,1 ct/kg FECM. Hinzu
kamen die oben angesprochenen drei Dirrejahre. Darliber hinaus war die Maisernte in den
vergangenen Jahren an vielen Stellen katastrophal. Ein Grof3teil der Flachen vertrocknete;
manchen Betrieben fehlten bis zu drei Grasschnitte. Dies resultierte darin, dass viele Milch-
viehhalter teureres Futter zukaufen bzw. ihre Tierbestande reduzieren mussten. Dies verur-
sachte neben dem geringen Milchpreis noch zusatzliche Betriebsausgaben, wodurch sich das
Betriebsergebnis weiter verschlechterte.
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Grafik 45: Darstellung des Betriebszweigergebnis der 10 PbB und Ref Milchviehbetriebe fiir das WJ
2019/2020

Die mittleren monetaren Leistungen von 38,20 ct/kg (FECM) setzen sich zu 85,3% aus dem
Milchverkauf und zu 14,6% aus Nebenerlosen wie Tierverkauf, Wirtschaftsdiinger etc. zusam-
men. Es konnte festgestellt werden, dass diese nicht ausreichend dazu beitragen die aufkom-
menden Kosten der Betriebe zu decken.

Fiir die projektbeteiligten Betriebe machen die Direktkosten im Durchschnitt 66,77% der Voll-
kosten aus. Aus diesem Grund gilt es diese Kosten genauer zu beleuchten. Im Gegensatz zu
den Gebaudekosten, lassen sich Direktkosten leicht optimieren. Bei den Referenzbetrieben
besitzen die Direktkosten einen Anteil von 68 % der Vollkosten.
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Grafik 46: Darstellung der durchschnittlichen prozentualen Verteilung der Kosten der 10 PB im WJ
2017/2018 und WJ 2019/2020

Die durchschnittlichen Direktkosten in den PB belaufen sich fiir das Jahr 2020 auf 26,80 ct je
kg FECM Milch. Drei Jahre friher hingegen, zu Projektbeginn, beliefen sich Direktkosten
durchschnittlich auf 25,99 ct je kg FECM Milch. Das sind durchschnittlich 0,8 ct je kg Milch
mebhr. In der folgenden Grafik 47 werden die einzelnen Positionen der Direktkosten fiir die W)
2017/2018 und 2019/2020 fir die PB dargestellt.
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Grafik 47: Darstellung der durchschnittlichen prozentualen Verteilung der Direktkosten der 10 PB im

WJ 2017/2018 und WJ 2019/2020
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Grafik 48: Darstellung der Direktkosten fiir die WJ 2017/2018 und 2019/2020 fiir alle Betriebe

Wie den Grafiken 48 und 49 zu entnehmen ist, stellen die Futterkosten den grofSte Kosten-
block der Direktkosten dar. Es folgen, mit groBem Abstand, Remontierungskosten. Fiir die PB
liegen die Futterkosten (Grund- und Kraftfutter) insgesamt bei 17,96ct je kg Milch und machen
67% der Direktkosten aus. In diesem Bereich wurde eine Spannbreite von 10,06ct/kg zwischen
den Betrieben festgestellt. Zum Vergleich lag die Spannweite zu Projektbeginn noch bei
8,99ct/kg. Dieser Kostenblock wird allerdings stark durch Witterungseinflisse und Marktver-
haltnisse vor Ort beeinflusst. Dennoch wissen einige Betriebe die Stellschrauben bei den Di-
rektkosten zu nutzen. So lasst sich tendenziell postulieren, dass die Betriebe mit geringen Fut-
terkosten das bessere Betriebszweigergebnis aufweisen.

Futtermittel

H Grundfutter
B Kraftfutter

@ PB 2017/2018 @ PB 2019/2020 @ Ref. B 2019/2020

12

10

ct/kg FECM
N £ [e)} 0]

o

Grafik 49: Grafische Darstellung der Futterkosten im WJ 2017/2018 und WJ 2019/2020 der PB und der
Ref. Bim WJ 2019/2020
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Wahrend einer der drei guten Betriebe seine Tiere mit Grobfutterkosten von durchschnittlich
5,2 ct je kg Milch ernahrt, benétigen die drei schlechteren Betriebe im Durchschnitt 8,24ct je
kg Milch. Aufschlussreich ist die Summe der gesamten Futterkosten (Kraftfutter, einschliefRlich
Rau- und Saftfutter sowie den Grobfutter, einschlieRlich Grobfutterzukauf). Auffallig ist, dass
die drei besten Betriebe bei einem Leistungsniveau von 11057,60kg/Kuh/Jahr 15,94 ct/kg be-
notigen, wahrend weniger erfolgreiche Betriebe bei einem Leistungsniveau von
8906,33kg/Kuh/Jahr 16,96ct/kg fur die Produktion brauchen. Es konnte fir die PB festgestellt
werden, dass im WJ 2019/2020 im Vergleich zu 2017/2018 hohere Kosten sowohl fur Kraft-
futters als auch fir Grundfutter angefallen sind. Bedingt durch die Diirre, stand den Betrieben
weniger Grundfutter zur Verfliigung. Grundfutter musste zugekauft oder durch Kraftfutter und
Mineralstoffe substituiert werden.

8.1.3 Tierarzt- und Besamungskosten

Die Optimierung des Betriebszweiges Milch ist ein Zusammenspiel aus produktionstechni-
schem Geschick auf dem Feld und im Stall mit einem gezielten Geldeinsatz. Der Tiergesundheit
kommt in diesem Zusammenhang eine besonders hohe Bedeutung zu. Es ist unbestritten, dass
nur gesunde Kiihe eine hohe Lebensleistung erreichen. So sollten z.B. mindestens vier Nut-
zungen mit 7.500kg Jahresmilchleistung angestrebt werden, um die Zielmarke von 30.000kg
Lebensleistung zu erreichen. Dazu gehort, dass aus Grobfutter (Gras- und Maissilagen) mog-
lichst viel Milch ermolken wird. Doch eine hohe Lebensleistung alleine ist noch kein Garant fiir
einen hohen betrieblichen Gewinnbeitrag der Milchkuh. So sollten die laufenden Ausgaben
wie Tierwohl, Fruchtbarkeit, Futtererzeugung und leistungsbezogene Fitterung stets liber-
prift werden. Die eigentliche Herausforderung besteht darin, mit Hilfe der BZA das Tierwohl,
die Tiergesundheit und produktionstechnische Ziele mit den 6konomischen Zielen zu verein-
baren.

Kosten Tierarzt / Besamung
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Grafik 50: Grafische Darstellung der mittleren Tierarzt- und Besamungskosten im WJ 2017/2018 und
WJ 2019/2020 der PB und der Ref. Bim WJ 2019/2020
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Hinsichtlich der Tierarztkosten konnten keine gravierenden Unterschiede zwischen Projektbe-
ginn und Projektende festgestellt werden. Die prozentuale Steigerung betrug lediglich 8 %.
Auch im Vergleich zu den Ref. B weichen die Tierarztkosten nicht sonderlich voneinander ab,
sie sind bei den PB sogar etwas niedriger. Moglicherweise haben die projektbegleitenden Un-
tersuchungen und MalBnahmen positive Einfllisse auf die Tiergesundheit gehabt, sodass die
Tierarztkosten tendenziell niedriger sind als in den Ref. B. Auffallig ist, dass die hoheren Besa-
mungskosten im WJ 2019/2020 auch im Vergleich zu den Ref B deutlich héher sind. Beim Ver-
gleich der Direktkosten in fallt auf, dass die drei schlechtesten Betriebe im Vergleich zu den
drei besten Betrieben deutlich héhere Kosten hinsichtlich des Tierzukaufs, Tierarztes und der
Besamung aufwiesen. Dies spricht dafiir, dass im Hinblick Tiergesundheit noch erhebliches
Verbesserungspotenzial vorhanden ist und zukiinftig weitere Kosten eingespart werden kon-
nen. Dementsprechend kann eine hohere Tiergesundheit gewahrleistet werden. Eine nach-
haltige Reduzierung der Tierarztkosten ist in der Praxis sehr schwierig umzusetzen, da sie
durch viele Faktoren beeinflusst wird. Daher sollten, wie im Projekt geschehen, die Haltungs-
bedingungen Uberprift werden. Hier konnen kleine Verdanderungen zu wesentlichen Verbes-
serungen fuhren. Zudem sollten Milchbetriebe, welche im geschlossenen System arbeiten,
nahezu keine Kosten flir den Tierzukauf besitzen. Laut Weber LMS Agrarberatung GmbH 2017
sollten, unabhangig von der Verfahrensausrichtung der Milchproduktion, die Kosten fir eine
Bestandserganzung unter 5 ct je kg FECM liegen. Dies ist durchschnittlich bei den Ref. B als
auch bei den PB gewahrleistet. Lediglich zwei PB weisen hohere Kosten hinsichtlich dieser Po-
sition auf. Die Erhaltung einer produktiver Gesamtherde gilt als wichtiges Ziel fiir jeden Be-
trieb. Generell kann, durch eine stetige und geeignete Zuchtauswahl, die Tiergesundheit
grundlegend zu verbessert werden.

8.1.4 Arbeitserledigungskosten

Die weiteren Kosten der Milchproduktion werden in der Vollkostenauswertung berticksichtigt.
Hier zeigen sich in der Regel, anders als bei der Auswertung der Direktkosten, keine gravie-
renden Unterschiede. Die Arbeitserledigungskosten, inklusive der gesetzlichen sozialen Auf-
wendungen, verursachten im WJ 2019/2020 durchschnittliche 25,73% der Gemeinkosten. Sie
sind, wie zu erwarten, neben den Futterkosten der grolRte Kostenfaktor in den Betrieben. Wie
aus der folgenden Grafik hervorgeht, existieren in den PB zwischen den Wirtschaftsjahren
keine nennenswerten Unterschiede hinsichtlich der Teilkosten. Die Kosten fiir die Ref. B sind
geringer. Hinsichtlich der Arbeitserledigungskosten kommt es im WJ 2019/2020 zu einer mi-
nimalen Kostenreduktion im Vergleich zum WJ2017/2018.
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Grafik 51: Grafische Darstellung der Arbeitserledigungskosten im WJ 2017/2018 und WJ 2019/2020 der
PB und der Ref. Bim WJ 2019/2020

Sowohl die Arbeitserledigungskosten als auch die Gebaudekosten und die allgemeinen Kosten
sind Uber die Jahre der Projektlaufzeit relativ konstant geblieben. Auch hier sind die mittleren
Kosten fiir die Ref. B ein wenig geringer.
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Tabelle 85: Tabellarische Auflistung der mittleren Werte PB, Ref. B, 3 besten und 3 schlechtesten Be-

trieb der Betriebszweigabrechnung Milchproduktion WJ 2019/2020

@ 3 besten 3 schlechtes- @ PB @ Ref. B
Tierbestand 554,41 1153,36 591,33 639,11 321,48
Milchleistung/Kuh It. MLP kg 9658,20 10991,89 9215,67 9736,26 9443,53
Marktleistung (naturl. Fettgehalt) 9549,28 11023,40 8843,77 9604,57 9397,24
Fett 4,02 4,01 4,04 4,07 3,87
Einweil} 3,44 3,41 3,43 3,46 3,37
Marktleistung FECM (4%, 3,4%) 9553,03 11057,60 8906,33 9681,69 9199,22
Verkauf Milch (ct/kg FECM) 33,41 31,79 33,56 32,59 35,66
Verkauf Schlachtkiihe 1,82 1,99 1,29 1,91 1,55
Verkauf Zucht- und Nutzvieh 2,31 1,03 1,28 2,18 2,66
Bestandsveranderung 0,39 1,40 -0,01 0,44 0,26
sonst. Betriebsleistungen 0,24 0,01 0,48 0,22 0,28
organischer Diinger 0,85 0,50 0,42 0,85 0,84
Summe Leistungen 39,01 36,72 37,03 38,20 41,24
Tierzukauf 1,80 4,29 1,52 2,37 0,25
Besamung, Sperma 0,79 0,83 0,83 0,86 0,61
Tierarzt, Medikamente 1,16 0,83 1,33 1,13 1,24
Energie, Wasser, Brennst, Treib- und Schmierst. | 2,37 1,45 1,78 2,12 3,05
Kraftfutter, Mineralstoffe 10,56 10,71 8,71 10,30 11,28
Grundfutter 7,54 5,23 8,24 7,66 7,20
sonst. 2,13 1,81 2,36 2,37 1,46
Summe Direktkosten 26,35 25,15 24,78 26,80 25,09
Direktkostenfreie Leistung 12,67 11,57 12,25 11,40 16,15
Personalaufwand 7,40 5,04 10,82 7,76 6,41
Maschinenunterhaltung, Miete 1,65 0,76 1,81 1,82 1,19
Abschreibung Maschinen 0,72 0,68 1,17 0,75 0,64
Summe Arbeitserledigungskosten 9,77 6,47 13,80 10,33 8,25
Gebaudeunterhaltung, Miete 0,54 0,39 0,92 0,47 0,75
Geb&udeabschreibung 0,80 0,61 1,03 0,76 0,92
Gebaudekosten 1,35 1,00 1,95 1,23 1,67
Lohnaufwand Leitung und Verwaltung 0,74 0,95 0,48 0,81 0,53
sonstige Betriebskosten 1,04 0,33 1,93 0,97 1,22
Summe sonst. Kosten 1,78 1,29 2,41 1,78 1,76
Summe Gemeinkosten 12,89 8,76 18,16 13,34 11,68
Summe Vollkosten 39,24 33,91 42,94 40,14 36,77
Gewinn des Betriebszweiges -0,23 2,81 -5,91 -1,94 4,48
Zinsansatz Kapital 4% 0,94 0,49 1,43 0,94 0,95
Pachtansatz 0,15 0,04 0,41 0,16 0,13
Lohnansatz Fam. AK 0,19 0,00 0,00 0,00 0,70
kalkulatorisches Betreibszweigergebnis -1,51 2,28 -7,75 -3,03 2,70
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8.1.5 Farsenaufzucht

Die Farsenaufzucht bildet das Fundament fiir eine erfolgreiche Milchproduktion. Die Qualitat
und die Quantitat der Jungviehaufzucht beeinflussen die Wirtschaftlichkeit der Milchproduk-
tion nachhaltig. Laut Dr. Dorfer vom LfL ist die spezifizierte Jungrinder- und Farsenaufzucht als
ein kostenintensives Geschaft einzustufen. Unter vollkostendeckenden Preisen verstehen sich
Preise von 3.000€/Farse bzw. Aufzuchtkosten von 2-3 €/Tag (Vollkosten). Generell verlassen
die Jungrinder /Kalber im Alter von 14 Tagen bis zu sechs Monaten ihren Geburtsbetrieb und
kommen meist mit ca. acht bis vier Wochen vor dem ersten Kalbetermin auf ihren zukiinftigen
Betrieb. Die ersten 60 Lebenstage der Kalber gelten als am kostenintensivsten. Mit fortschrei-
tendem Alter sinken die taglichen Kosten. So liegen diese ab dem sechsten bis 14. Monat bei
ca. 1,60€ pro Tag und vom 14. bis 23. Monat bei 1,70 € pro Tag (TopAgrar 2022). Aufgrund der
Dauer dieser Phasen haben sie durchaus den groBten Einfluss auf die Gesamtkosten des Be-
triebes.

Tabelle 86: Tabellarische Auflistung der Werte der Férsenaufzuchtbetriebe fiir WJ 2016/2017 und WJ
2019/2020

Betriebswert Betriebswert
Naturale Ergdanzungsdaten WJ 2016/2017 WJ 2019/2020
6 9 6 9
Tierbestand Anzahl verkaufter Farsen [Stk.] 255 172 254 234
Leistungen @ Gewicht [Kg / Farse]
@ Schlachtgewicht [Kg]
€/Farse €/Farse €/Firse €/Farse
Verkauf Farsen 1255 1067 1400 1375
Schlachterlds Sonstige HRest aus BWA 38 9 45 41,8
Leistungen Bestandsveranderung -66 237 6 -4
Beihilfen ? 8 10 12 17
Sonstige Betriebsleistungen(Bew.Biogasanlage) 27 84 35 84
Organischer Diinger (50 €/(RGVxa)) 70 58 79 88,14
Summe Leistungen 1332 1466 1577 1601,94
Tierzukauf (inklusive I1U) 169 626 180 335
Besamung, Sperma 51 41 46 49,96
Tierarzt, Medikamente 44 11 62 17,52
Direktkosten Energ.ie, Wasser, Brennstoffe, Treib- und 13 83 35 95,45
Schmierstoffe
Kraftfutter, Mineralstoffe, Milchaustauscher 201 147 306 141,88
Grundfutter (inkl. Stroh) 403 462 450 450
Sonstiges 38 45 20 36,56
Summe Direktkosten 920 1416 1099 1126,37
Direktkostenfreie Leistung 412 50 478 475,57
Personalaufwand (einschl. Lohnarbeit) 331 270 239 264,38
Arbeits- Maschinenunterhaltung, -miete 4 26 0 25,21
Abschreibung Maschinen 17 64 28 59,91
Summe Arbeitserledigungskosten 352 360 267 349,5
. Gebdudeunterhaltung, -miete 24 9 26 6,41
Gebiudekosten - —
Abschreibung Gebaude 0 35 0 25,64
Summe Gebadudekosten 24 44 26 32,05
Sonstige Kosten Lohnaufwand f. Verwaltung/Leitung 71 93 86 76,92
Sonstige Betriebsgemeinkosten( mit Zinsen) 66 39 68 29,42
Summe sonst. Kosten 138 132 154 106,34
Summe Gemeinkosten 513 536 447 487,89
Summe Vollkosten 1433 1952 1547 1614,26
Saldo Leistungen und Kosten
Gewinn des Bgetriebszweiges ! — e e B
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Tabelle 86 zeigt stellt zusammenfassend, fiir die zwei am Projekt beteiligten Betriebe, die
durchschnittliche Betriebszweigauswertung der Kalber- und Jungviehaufzucht aus den W)
2016/2017 und WJ 2019/2020 dar. Dabei ist anzumerken, dass einer der Betriebe von der
Milchproduktion hin zur reinen Farsenproduktion umstrukturiert wurde.

Bei Betrachtung der durchschnittlichen Verkaufserlose fallt auf, dass es innerhalb des Projekt-
zeitraums zur Steigerung der Verkaufserldses pro Farse um 226,50 € kam. Dies fiihrte unter-
anderem zu einem hoheren Gewinn bzw. zu einem positiven Betriebszweigergebnis. Laut dem
Bericht zur ausgelagerten Farsenaufzucht von Herrn Dr. Grupe in der Top Agar variieren die
Preise fur die Farsen kaum. Diese Aussage kann durch den Vergleich der Durchschnitts Erlose
pro Farse im WJ 2016/2017 und dem WJ 2019/2020 gestitzt werden. Entscheidend fur die
Rentabilitat des Aufzuchtbetriebs sind die Kosten. Bei Betrachtung der durchschnittlichen
Vollkosten aus den WJ 2016/2017 und 2019/2020 fallt auf, dass auch die Kosten kaum variie-
ren. Wahrend des Projektzeitraums war es moglich, vor allem die Arbeitserledigungskosten zu
reduzieren.

Vollkosten Farsenaufzucht
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Grafik 52: Grafische Darstellung der durchschnittlichen Vollkosten fiir WJ 2016/2017 und WIJ
2019/2020

Der entscheidende Ansatzpunkt fir die Wirtschaftlichkeit eines Farsenaufzuchtbetriebes ist
das Erstkalbealter. Laut Herrn Dr. Grupe kénnen selbst kostenglinstigere Futtermittel den Ef-
fekt eines friihen Erstkalbealters nicht aufwiegen. Verschiebt sich das Erstkalbealter von 24
auf 26 Monate, entstehen zusatzliche Kosten von ca. 102€ (60 Tage; 1,70 € pro Tag). Zudem
werden die Stallplatze bzw. Liegeplatze blockiert und weniger Tiere stehen zum Verkauf, da
die Farsen den Betrieb dann tragend oder als Schlachttier verlassen.

8.2 Fazit

Kurz zusammengefasst zeigen die Ergebnisse das ein optimiertes Produktionsmanagement
hinsichtlich der Fitterung, Tiergesundheit und Bestandserganzung sowie eine zeitnahe Kon-
trolle des Betriebszweiges Milchvieh (Betriebszweigabrechnung / Produktionskontrolle) eine
gute Voraussetzung fiir eine erfolgreiche Milchproduktion darstellt. Darlber hinaus spielen
neben der Produktionstechnik und dem Management auRerbetriebliche 6konomische
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Rahmenbedingungen (z.B. Milchpreis) eine wesentliche Rolle. Diese Rahmenbedingungen
kdnnen von den Milcherzeugern nur unwesentlich beeinflusst werden kénnen, sind schluss-
endlich aber entscheidend fiir den wirtschaftlichen Erfolg in der Milchviehhaltung.

Das WJ 2019/2020 kann als ein angespanntes Milchwirtschaftsjahr betrachtet werden. Ange-
sichts der niedrigen Milchpreise und der erhdohten Futterkosten konnte im Durchschnitt keine
Vollkostendeckung erzielt werden. Phasen von niedrigen Milchpreisen mit durchschnittlichen
Preisen um die 33ct je kg FECM pragten die Projektlaufzeit und hatten massiven Einfluss auf
die Betriebszweigergebnisse, welche letztlich groBtenteils negativ ausfielen Hinzu kamen die
drei aufeinanderfolgenden Diirrejahre, welche die Lage hinsichtlich der Grundfutterbeschaf-
fung anspannten und zusatzliche Kosten verursachten.

Ursache fir den Erfolg der drei Giberdurchschnittlich rentablen Betriebe liegt in der Kostenop-
timierung. Die Bereiche Gebdude, Maschinen und Arbeitskrdafte waren insgesamt besser aus-
gelastet und verursachten dadurch geringere Kosten je Einheit.

Aufgrund der unbestandigen Milchauszahlungspreise in den letzten Milchwirtschaftsjahren,
sollten investive Betriebsplanungen nicht auf der Grundlage zu hoch angenommener Auszah-
lungspreise fuBen. Bei diesen enormen Schwankungen wiirde dies zu Liquiditatsengpassen
flihren und die betriebliche Existenz bedrohen.

8.3 Verwendete Literatur
Das Blatt 01/2017, Herausgeber LMS Agrarberatung GmbH, Dr. Stefan Weber

»ungviehaufzucht — besser machen oder besser machen lassen?” Vortrag, 2019, Dr. Gerhard
Dorfner, Bayerische Landesanstalt flir Landwirtschaft Institut fir Agrarokonomie

https://www.ufz.de/export/data/2/260453 _SM_Lall_grid_vegperiod_droughtinten-
sity BRD_1952-2021 source_small.pngZ Stand 12.05.2022

Jahresbericht 2020; Herausgeber Landeskontroll Verband Berlin Brandenburg
https://www.lkvbb.de/fileadmin/Redaktion/Publikationen/2021/Jahresbericht2020-online-
ausgabe.pdfStand 12.05.2022
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9 Arbeitszeitanalysen

In 12 Projektbetrieben wurden jeweils zu Projektbeginn und Projektende Arbeitszeitanalysen
der gesamten Milcherzeugungsabteilung durchgefiihrt (24 x ,,24-Stunden-Analysen®). Dazu
gehoren die Bereiche Management/Anlagenleitung, Melkprozess, Futtern, Misten, Kalberauf-
zucht. Sofern vorhanden, war dabei die Jungrinderaufzucht inkludiert. Zwei der 12 Projektbe-
triebe waren reine Jungrinderaufzuchtbetriebe, die anderen Milcherzeugerbetriebe mit
Jungrinderaufzucht (6) und ohne Jungrinderaufzucht (4, 7, 10, 11).

In den zwei spezialisierten Jungrinderaufzuchtbetrieben wurden ebenfalls zu Projektbeginn-
und -ende jeweils die Aufwendungen an Arbeitszeit analysiert. Die Ergebnisse bzgl. der Ent-
wicklung im Rahmen des Projektes durch Einflihrung eines softwaregestitzten Brunsterken-
nungssystems (HeaTime) sind im jeweiligen Versuchsteil aufgefiihrt.

Ziel aller Arbeitszeitanalysen in den Projektbetrieben war es, die Aufwendungen vor und nach
den Projekttatigkeiten zu eruieren und die Effekte zu beschreiben. Den Betrieben sollten zu
Projektbeginn gleich praktisch relevante Hinweise zur Kostenreduzierung und Produktionsop-
timierung dargereicht werden. In vielen der Projektbetriebe wurden auf Basis dieser Analysen
zusammen mit der Betriebswirtschaftsauswertung die Arbeitsschwerpunkte des Projektes
und die Investitionstatigkeit bestimmt. Anzumerken sei, dass sich die Betriebe zu Projektbe-
ginn in einer historischen Milchkrise befanden, einige bereits ihre Milcherzeugung aufgegeben
haben und jegliche Geldausgabe mehrfach abgewogen werden musste.

In den 5 Referenzbetrieben wurde jeweils eine solche ,24-Stunden-Anlayse” aller Arbeitspro-
zesse durchgefiihrt. Die damit verbundenen Empfehlungen fiihrten oft zu grundlegenden An-
derungen und Verbesserungen der Wirtschaftlichkeit.

Insgesamt wurden somit 29 Arbeitszeitanalysen generiert. Der Empfehlungsteil inkl. Berech-
nung der ermittelten Reserven auf Basis dieser Analysen folgt unter Punkt 9.2. fir die unmit-
telbaren der Projektbetriebe.

182



9.1 Ubersicht der Ergebnisse

Tabelle 87: Wesentliche Ergebnisse der Arbeitszeitanalysen in den Projekt- und Referenzbetrieben

2017

2017

2017 2018 2017
Betrieb 1 2 3 4 5
Kerntatigkei- Akh/Jahr (Be- Akh/Jahr (inkl Akh/Jahr (Be- | Akh/Jahr (inkl. Akh/Jahr (Be- | Akh/Jahr (inkl. Akh/Jahr (Be- | Akh/Jahr (inkl. Akh/Jahr (Be- Akh/Jahr (inkl.
ten Akh/d | Akh/Kuh triebsangabe) U; WE, K) Akh/d | Akh/Kuh triebsangabe) U, WE, K) Akh/d | Akh/Kuh triebsangabe) U, WE, K) Akh/d | Akh/Kuh triebsangabe) U, WE, K) Akh/d Akh/Kuh triebsangabe) U, WE, K)
Melken 31,05 | 31,00 14.132 14.167 35,04 | 23,00 15.838 15.985 15,50 | 23,50 5.604 7.074 13,95 | 18,50 5.602 6.364 29,00 19,23 11.773 13.230
Futtern 6,71 6,70 3.079 3.062 15,69 | 10,30 7.128 7.159 6,00 9,09 1.885 2.736 4,98 6,60 3.890 2.270 8,44 5,60 2.498 3.853
Kalber 4,31 4,30 1.641 1.965 19,35| 12,70 8.842 8.827 4,49 6,80 995 2.047 3,47 4,60 1.085 1.582 6,48 4,30 2.935 2.958
Herdenman. 4,41 4,40 2.019 2.011 4,57 3,00 2.080 2.085 3,43 5,20 1.575 1.565 7,99 10,60 2.637 3.646 6,48 4,30 2.933 2.958
So. Tatigk. 3,21 3,20 1.484 1.462 16,91 | 11,10 7.758 7.715 8,84 | 13,40 4.033 4.033 4,37 5,80 2.002 1.995 17,64 11,70 8.020 8.050
Summe 49,68 | 49,60 22.355 22.667 91,55| 60,10 41.646 41.770 38,26 | 57,99 14.091 17.455 34,76 | 46,10 15.216 15.858 68,05 45,13 28.158 31.049
Tierbestand 457 695 301 344 688
2020 2020 2020 2020 2020
1 2 3 4 5
Kerntatigkei- Akh/Jahr (Be- Akh/Jahr (inkl Akh/Jahr (Be- Akh/Jahr (inkl. Akh/Jahr (Be- Akh/Jahr (inkl. Akh/Jahr (Be- Akh/Jahr (inkl. Akh/Jahr (Be- Akh/Jahr (inkl.
ten Akh/d | Akh/Kuh triebsangabe) U; WE, K) Akh/d | Akh/Kuh triebsangabe) U, WE, K) Akh/d | Akh/Kuh triebsangabe) U, WE, K) Akh/d | Akh/Kuh triebsangabe) U, WE, K) Akh/d Akh/Kuh triebsangabe) U, WE, K)
Melken 22,60 | 23,60 10.459 10.313 35,07 | 21,00 15.705 16.002 13,55 | 23,50 6.188 6.181 15,18 | 20,80 6.936 6.926 25,21 18,00 11.470 11.502
Flttern 6,70 7,00 3.090 3.059 15,87 | 9,50 7.246 7.239 3,92 6,80 1.795 1.788 8,69 11,90 3.967 3.963 5,32 3,80 2.403 2.428
Kilber 3,45 3,60 1.008 1.573 17,54 | 10,50 7.997 8.001 1,44 2,50 651 658 2,99 4,10 1.008 1.365 4,90 3,50 2.251 2.237
Herdenman. 4,02 4,20 1.815 1.835 4,84 2,90 2.195 2.210 3,63 6,30 1.666 1.657 4,74 6,50 2.178 2.165 5,74 4,10 2.608 2.620
So. Tatigk. 3,45 3,60 1.584 1.573 15,70 9,40 7.195 7.163 9,17 | 15,90 5.485 4,182 4,67 6,40 2.124 2.131 17,65 12,60 8.044 8.051
Summe 40,23 | 42,00 17.955 18.354 89,02 | 53,30 40.337 40.615 31,70 | 55,00 15.785 14.465 36,27 | 49,70 16.213 16.550 58,82 42,00 26.776 26.838
Tierbestand 437 762 263 333 639
2018 2017 2017 2017 2017
7 8 10 11 12
Kerntatigkei- Akh/Jahr (Be- | Akh/Jahr (inkl. Akh/Jahr (Be- | Akh/Jahr (inkl. Akh/Jahr (Be- | Akh/Jahr (inkl. Akh/Jahr (Be- | Akh/Jahr (inkl. Akh/Kuh Akh/Jahr (Be- Akh/Jahr
ten Akh/d | Akh/Kuh triebsangabe) U, WE, K) Akh/d | Akh/Kuh triebsangabe) U, WE, K) Akh/d | Akh/Kuh triebsangabe) U, WE, K) Akh/d | Akh/Kuh triebsangabe) U, WE, K) Akh/d m.U/WE/K triebsangabe) m.U/WE/K
Melken 66,87 | 27,00 30.394 30.510 33,91 | 34,00 12.315 15.470 44,86 | 28,00 17.779 20.468 82,95 | 24,00 28.733 37.848 17,78 26,00 9.123 8.112
Flttern 9,91 4,00 5.020 4.520 8,48 8,50 3.079 3.868 9,13 5,70 3.704 4,167 20,77 6,01 9.481 9.478 6,16 9,01 6.589 2.811
Kilber 7,93 3,20 4.890 3.616 11,97 | 12,00 4.347 5.460 5,93 3,70 2.408 2.705 16,25 4,70 7.435 7.412 12,04 17,60 6.082 5.491
Herdenman. 7,93 3,20 3.083 3.616 7,08 7,10 2.058 3.231 4,65 2,90 1.835 2.120 10,02 2,90 4.520 4.573 4,03 5,90 2.027 1.841
So. Tatigk. 2,72 1,10 1.250 1.243 7,48 7,50 2.717 3.413 4,17 2,60 1.667 1.901 4,15 1,20 11.294 1.892 3,01 4,40 1.521 1.373
Summe 95,35 | 38,50 44.637 43.505 68,91 | 69,10 24.515 31.441 68,73 | 42,90 27.393 31.360 134,14 | 38,81 61.462 61.203 43,02 62,91 25.342 19.628
Tierbestand 1.130 455 731 1.577 312
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2020 2021 2020 2020 2021
7 8 10 11 12
Kerntatigkei- Akh/Jahr (Be- Akh/Jahr (inkl. Akh/Jahr (Be- Akh/Jahr (inkl. Akh/Jahr (Be- Akh/Jahr (inkl. Akh/Jahr (Be- Akh/Jahr (inkl. Akh/Jahr (Be- Akh/Jahr (inkl.
ten Akh/d | Akh/Kuh triebsangabe) U, WE, K) Akh/d | Akh/Kuh triebsangabe) U, WE, K) Akh/d | Akh/Kuh triebsangabe) U, WE, K) Akh/d | Akh/Kuh triebsangabe) U, WE, K) Akh/d Akh/Kuh triebsangabe) U, WE, K)
Melken 66,69 | 25,40 28.256 30.429 33,24 | 34,00 15.734 15.164 38,39 | 24,50 21.698 17.518 77,90 | 21,90 27.433 35.544 17,25 24,83 7.006 7.871
Futtern 9,98 3,80 4.652 4,552 8,50 8,70 1.170 3.880 7,99 5,10 4.520 3.647 12,09 3,40 5.506 5.518 5,98 8,60 4.894 2.726
Kalber 11,03 4,20 3.456 5.032 6,84 7,00 1.963 3.122 5,17 3,30 2.938 2.360 14,94 4,20 6.731 6.817 7,09 10,20 3.249 3.233
Herdenman. 12,08 4,60 7.105 5.511 5,67 5,80 2.076 2.587 4,54 2,90 2.576 2.074 13,16 3,70 5.934 6.005 2,99 4,30 1.218 1.363
So. Tatigk. 1,31 0,50 690 599 5,38 5,50 2.210 2.453 3,60 2,30 2.034 1.645 3,88 1,09 9.891 1.769 2,50 3,60 1.015 1.141
Summe 101,09 | 38,50 44,158 46.123 59,63 | 61,00 23.152 27.206 59,71 | 38,10 33.767 27.242 121,98 | 34,29 55.495 55.653 35,80 51,53 17.384 16.335
Tierbestand 1198 446 715 1623 317
Referenz Betriebe:
2021 2021 2021 2021 2021
Betrieb 13 14 15 16 17
Kerntatigkei- Akh/Jahr (Be- Akh/Jahr (inkl. Akh/Jahr (Be- Akh/Jahr (inkl. Akh/Jahr (Be- Akh/Jahr (inkl. Akh/Jahr (Be- Akh/Jahr (inkl. Akh/Jahr (Be- Akh/Jahr (inkl.
ten Akh/d | Akh/Kuh triebsangabe) U, WE, K) Akh/d | Akh/Kuh triebsangabe) U, WE, K) Akh/d | Akh/Kuh triebsangabe) U, WE, K) Akh/d | Akh/Kuh triebsangabe) U, WE, K) Akh/d Akh/Kuh triebsangabe) U, WE, K)
Melken 19,44 | 29,87 8.213 8.871 7,28 | 21,71 3.650 3.322 28,78 | 19,42 15.243 13.131 13,43 | 33,67 7.300 6.129 6,63 11,00 3.783 3.024
Flttern 9,18 14,10 3.878 4.189 2,91 8,68 1.460 1.329 6,87 4,64 3.640 3.136 2,94 7,37 1.597 1.341 2,65 4,40 1.475 1.210
Kalber 8,26 12,69 3.490 3.770 4,37 | 13,03 2.190 1.993 4,66 3,15 2.470 2.128 1,68 4,21 913 766 3,98 6,60 2.194 1.814
Herdenman. 6,48 9,96 2.738 2.957 1,56 4,65 652 711 5,46 3,69 2.893 2.492 / / / / 1,10 1,83 510 504
So. Tatigk. 5,30 8,14 2.281 2.419 8,11 | 24,18 3.395 3.700 16,32 | 11,02 8.645 7.447 / / / / 5,30 8,80 2.711 2.419
Summe 48,67 | 74,76 20.600 22.205 24,23 | 72,25 11.347 11.054 62,10 | 41,91 32.890 28.333 18,05 | 45,25 9.809 8.236 19,66 32,62 10.673 8.971
Tierbestand 297 153 676 182 275
Jungrinderaufzuchtbetriebe:
2017 2017 2021 2021
Betrieb 6 9 Betrieb 6 9
Kern- Akh/Jahr 1\ Jyahr (inkl, Akh/iahr  |Akh/Jahr (inkl. U, Kern- Akh/iahr | o e (inkl Akh/tahr  |Akh/Jahr (inkl. U
tatigkeiten Akh/d | Akh/Farse (Betrleb)sangabe U, WE, K) Akh/d |Akh/Farse (Betriebsangabe) WE, K) titigkeiten Akh/d | Akh/Farse (Betneb)sangabe U, WE, K) Akh/d | Akh/Fdrse (Betriebsangabe) WE, K)
Fiittern 325 | 581 | 1481 1925 | 358 | 950 | 1634 1.842 Filttern 328 | 5,89 | 1497 1871 | 320 | 665 | 1462 1.628
Herdenman. 0,99 1,76 450 560 1,05 2,78 478 480 Herdenman. 0,99 1,77 450 580 0,94 1,95 428 444
Mist 1,75 4,63 797 887 i
is (.'-_tn. 7,06 12,63 3221 3024 Misten 6,66 11,97 3.039 3001 1,56 3,24 713 741
So. Tatigk. 2,36 | 6,26 1.076 971 So. Tatigk. 2,11 | 4,38 963 974
Summe 11,29 | 20,20 5.152 5.510 8,74 | 23,17 3.986 4.180 Summe 10,93 | 19,63 4.986 5.451 7,82 | 16,21 3.566 3.787
Tierbestand 255 172 Tierbestand 254 220
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Tabelle 87 stellt alle vorgenannten Analysen libersichtsartig und in vereinfachter Form dar, redu-
ziert auf die wesentlichen Ergebnisparameter.

Eine Gegenlberstellung und Auswertung der speziellen Ergebnisse der 10 Projektbetriebsanaly-
sen der Milcherzeugerbetriebe weist eine Verbesserung der durchschnittlich aufgewendeten
Akh/Kuh von 51,1 Akh/Kuh um 4,6 Akh/Kuh auf 46,5 Akh/Kuh aus. Dies ist jeweils durch verschie-
dene MaRnahmen im Zuge der Projektdurchfiihrung zustande gekommen und hatte meist meh-
rere Ursachen. Auch sank die Spanne zwischen den Betrieben, dargestellt an Hand des jeweils
besten und schlechtesten der Betriebe, von 39-69 Akh/Kuh (Spanne: 30) zu Projektbeginn auf 34-
61 Akh/Kuh (Spanne: 27) zu Projektende., was eine Spannen-Differenz von 3 Akh/Kuh/a aus-
macht. Die grofRten Senkungen der Arbeitsaufwendungen konnten in den Schwerpunktbereichen
des Projektes, der Kalberaufzucht von durchschnittlich 7,4 Akh/Kuh/a auf durchschnittlich 5,3
Akh/Kuh/a sowie dem Melkbereich von 25,4 auf 23,8 Akh/Kuh/a erzielt werden.

Die einzelbetriebliche Auswertung der Ergebnisse wurde in vielen Beratungen erortert und die
MaBnahmen zur Arbeitszeitreduzierung systematisch abgestimmt und in der Umsetzung beglei-
tet. Dennoch bleiben Reserven bestehen und trotz Senkung der Spannen von 30 auf 27
Akh/Kuh/a bleiben die Differenzen zwischen den Betrieben recht hoch, was aber auch auf die
noch bestehenden Potenziale hinweist.

Grundsatzliche Bemerkungen zu den Arbeitszeitanalysen:
- Deutliche Unterschiede zwischen Betrieben mit und ohne Jungrinderaufzucht

- Erkennbare Differenzen zwischen Betrieben mit (teilweisem oder gesamtem) dreimali-
gem Melken (Projektbetriebe 7, 10, 11) zu den anderen,

- Auffallende Effektivierungen in den groReren Betrieben, wahrend

- bei kleineren Betrieben z.B. die Einstellung einer Ak parallel zu einer den Betriebe verlas-
senen Ak (Uberlappung der Beschaftigungszeit) sofort stark ins Arbeitszeitkontor schlégt.

- Insgesamt trotz tlw. deutlich tGiber den Richtwerten liegende Arbeitszeitaufwendungen zu
wenig Zeit fur ,biologisches Management” auf Grund von zu geringer Technisierung bzw.
zu geringer Nutzung der Technik und mangelnder Durchorganisation der Arbeitsprozesse.
Letzteres zeigt sich auch in zumeist fehlenden Arbeitsplanen/Arbeitsplatzbeschreibun-
gen.
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Tabelle 88: Arbeitsaufwendungen 10 Betriebe Brandenburgs zu Projektbeginn

Bester Betrieb | Schlechtester Mittelwert Differenz
Betrieb
Summe 39 69 51,1 30
Akh/Kuh
davon: davon:
Melken 18,5 34 25,4 15,5
Futtern/Mis- 4 10,3 7,2 6,3
ten
Kalber 3,7 17,6 7,4 13,9
Man 2,9 10,6 5,0 7,7
So. 1,1 13,4 6,2 12,3
Tabelle 89: Arbeitsaufwendungen 10 Betriebe Brandenburg zu Projektende
Bester Betrieb | Schlechtester Mittelwert Differenz
Betrieb
Summe 34 61 46,5 27
Akh/Kuh
davon: davon:
Melken 18 25,4 23,8 7,4
Futtern/Mis- 3,4 11,9 6,9 8,5
ten
Kalber 3,3 10,5 5,3 7,2
Man 2,9 6,5 4,5 3,6
So. 0,5 15,9 6,1 15,4
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9.2 Einzelbetriebliche Empfehlungen aus den Analysen
Betrieb 1

Wie bereits im Bereich der Fiitterungsauswertung mit diesem Betrieb ausgewertet, ist die zu ge-
ringe Energie- und Nahrstoffversorgung der Herde im Betreibsteil B der Milchviehhaltung einzu-
dammen. AuBerdem sind umfangreiche MaRnahmen notwendig, um das Auftreten von Farsen-
mastitiden zu verringern. Die hohe Anzahl an Klauenbehandlungen kdnnte verringert werden,
wenn der Spaltenboden aufgeraut oder Gummimatten auf den Béden ausgelegt werden (Bruns-
ten sind dann leichter zu erkennen). Es sollten feste Zeiten fiir die Brunstkontrolle eingefiihrt und
in die Arbeitsplane aktive Zeiten von min zehn Minuten pro Stallhaus nur fir die Brunstkontrolle
ausgewiesen werden. Besonders im BT sollte ein 14-Stunden-Lichttag gewahrleistet sein (Licht
an bei Dammerung, morgens, abends, bei Regenwetter, ...). Dies férdert die Futteraufnahme und
verbessert die BrunstauRerung der Tiere (normal sind Kiihe saisonal; Brunst im Sommer bei 16
Std. Licht/ Tag!).

Fir die Zusammenlegung der zwei Betriebsteile wurden Arbeitszeiteinsparungen von 3
VAK=77600 € Lohnkosten pro Jahr ermittelt. Die langfristige Einsparung an Melkstands-Ver-
brauchsmitteln, Reparaturen, und weitere Doppelbelastungen summiert sich auf etwa 83.000
€/Jahr. Qualitatsverbesserungen bei der Kalberaufzucht durch Investitionen in Technik und Per-
sonal an einem Standtort wiirden helfen, Erkrankungen und Verendungen zu reduzieren und die
Tageszunahmen zu erhéhen.

Im Projektverlauf wurden sowohl die Zusammenlegung der melkenden Kiihe als auch die Neu-
strukturierung der Kalberaufzucht begleitet. Die Praxisversuche und Verfahrensoptimierungen
bezogen sich auf die Kdlberaufzucht und sind im Versuchsteil dargestellt.
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Tabelle 90: Zeitersparnis und Gewinnpotential im Betrieb 1

Verfahrensberei-

che

Zeiterspar-
MaRnahmen nis/ Tag Gewinnpotential/Jahr

Zeitersparnis
neuer Melkstand/ 4 Minuten
Zusammenlegung
zweier Melkstande | Optimierung Mistschieber | 7 Minuten

eklektischer Treiber im au-

tomatischen Betrieb =1,33h*12,50€/h *365d
= 6.083 €

Optimierung Melkprozess /

9 Minuten
Vakuumpumpe
Automatische Ge U-
genspu 30 Minuten
lung
Optimierung Reinigung
30 Minuten

. =17 h * 12,50 * 365
AZ-Einsparung 50% aller

Neben- u. Doppeltatigkei- | 17h -
ten
Zeitersparnis Sys- .
temontimierun Erganzung rechnergest. £0 Minuten =1,33h *13,45€/h *365d
. P 8 Tranketechnik = 6.548,07 €
Kalber e
Betrieb 2
a. Melken

Die Melkroutine muss aufgefrischt werden. Die Kiihe sollten angesprochen werden und
die Schldauche der Melkzeuge diirfen nicht abgeklemmt werden. Die Kiihe sollten nicht
mit Handbetrieb gemolken werden, da dies zum Blindmelken fiihrt. Als Empfehlung gilt
hier die Schulung der Melker

Die Installation einer weiteren Vakuumpumpe ist sinnvoll.

Wenn die Euter mit einem Wasserstrahl gereinigt werden miissen, sollte dieser wenigs-
tens lauwarm sein.

Die Wartezeit beim Melken muss angepasst werden. Es wird empfohlen, immer finf Kiihe
vorzubereiten und dann anzuhdngen

Der elektrische Treiber sollte automatisiert laufen. Zur Reinigung sollte ein hoherer Was-
serdruck eingesetzt werden.

b. Tierarbeit und Milchstall:
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Es ware von Vorteil, nur die nassen Stellen auf den Liegeflaichen abzuschieben. Die Kiihe
missen lernen in den Liegeboxen zu liegen. Durch spites Offnen der automatischen Mist-
schieber muss viel Mist von Hand geschoben werden, was mit einem hohen Zeitaufwand
verbunden ist.




Aufgrund vieler Stufen im Stall gehen die Kiihe langsamer. Ein stufenloser Treibeweg wird
empfohlen.

Zur Reinigung der Tranken sollte eine Spilbirste verwendet werden.

Der Komfort der Liegeflachen ist zu verbessern.

Flttern

Der Futtermischwagen hat keine schiitzende Kabine und ist sehr laut. Die Anschaffung
eines Futtermischwagen mit entsprechender Ausstattung wird empfohlen.

Das Entnehmen der Silage aus dem Silo ist untibersichtlich - Technik, welche eine bessere
Ubersicht erméglicht, sollte angeschafft werden (z.B. selbstfahrender Futtermischwagen
mit Entnahmefrase)

Durch das Desinfizieren der Reifen geht viel Zeit verloren. Eine ziigige Bekdmpfung der
Salmonellose sollte Prioritat haben.

Kalberaufzucht

Die Kalber sind aufgrund des Salmonellenbefalls sehr lange in den arbeitsaufwendigeren
Iglus

Das Einsammeln der Eimer mit Schubkarren wirde eine Zeitersparnis mit sich bringen.
Das Anriihren des Milchaustauschers dauert sehr lange. Es ist Gber einer Vollmilchtranke
nachzudenken. Die Anschaffung eines Milchtaxis mit automatischem Rihrwerk kann Zeit
einsparen.

Die Iglus sollten so gestellt werden, dass wenige Kurven gefahren werden missen.

Es wird empfohlen, die Wasserversorgung mit dem Milchtaxi zu gestalten.

Reproduktions- und Herdemanagement

Das Arbeitszeitmanagement sollte angepasst werden. Mitarbeiter brauchen freie Tage
und Urlaub.

Das separate Melken der Frischabkalber und Euterkranken ist sehr zeitaufwendig. Die
Tiere kdnnen normalen Melkstand mit gemolken werden.

Gewinnpotenzial: Gewinnpotential/Jahr gesamt: 43.749,88 €
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Tabelle 91: Zeitersparnis und Gewinnpotential Betrieb 2

Zeitersparnis/

Verfahrensberei-
che MaRnahmen Tag Gewinnpotential/Jahr
Zeitersp?ar.nis SYs- | eklektischer Treiber im au- 5 Minuten
temoptimierung tomatischen Betrieb
Melken und Trei-
ben Optimierung Mistschieber 8 Minuten
N =1,8h *9,84 €/h * 365 d
Optimierung Melkprozess
P 8 P / 8 Minuten = 6.463,07 €
Vakuumpumpe
Automatische  Gegenspi- .
57 Minuten
lung
Optimierung Reinigung 30 Minuten
Zeitersparnis  Sys- Wegfall Desinfektion 50 Minuten . .
temoptimierung =1,33h*13,45€/h*365d
Futtern Selbstfahrer mit Entnahme- | ca. 30 Minu- | = 6.548,07 €
frase ten
Zeitersparnis  Sys- | weniger Kalber in Iglu (kein ca. 60 Minu-
temoptimierung Salmonellenbefall) ten
Kalber
Einsammeln der Eimer mit
Schubkarre 5 Minuten
Wegfall anriihren Milchaus- =1,8h *13,40€/h * 365 d
tauscher 30 Minuten = 8806,40 €
Aufstellung Iglus 5 Minuten
Wasser mit Milchtaxi vertei-
len 8 Minuten
Zeitersparnis  Sys- | Systemumstellung wie in
temumstellung Kal- | Punkt 7.1. beschrieben 640 Minuten | — 10,67 h * 13,40€/h * 365 d
ber =52.186,97 €
Zeitersparnis  Sys-

T =(3,5h * 15,13 €/h
te:moptlmlerung Verlegung melken Euter- . EZ 13 40 €/h)/ )
Kélber / Herdenma- | | 4nke und Frischmelker . ’

210 Minuten | =79,76 €/d—-(2 h * 9,84 /h)

nagement

-3,5h & ca. 2 h Reproschicht
+ca. 1 h * 2 in Melkschicht

=60,09€/d *365d
=221.932,34 €
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Betrieb 3

a. Melken
e Eine Schulung der Melker wird empfohlen. Die Schlauche der Melkzeuge diirfen nicht
abgeklemmt werden. Die Kiihe sollten nicht mit Handbetrieb gemolken werden da
dies zum Blindmelken fihrt.
e Eswird empfohlen, Melkanlagen mit automatischer Gegenspiilung zu installieren und
Mangel in der automatische Tiererkennung zu beseitigen.
e Der Umbau zu einem modernen und effektiveren Fischgraten- oder Side-by-Side-
Melkstand ware sinnvoll.
e Das separate Melken der Frischabkalber ist sehr zeitaufwendig. Die Tiere kdnnen im
normalen Melkstand mit gemolken werden (siehe Gewinnpotenzial).
b. Treibarbeit und Milchkuhstall
e Die Liegeboxen sind zu kurz. Ein Umbau der Liegeboxen ist dringend erforderlich. Au-
Rerdem verursachen harte Liegeboxen Technopathien.
e Es wird empfohlen die Kuhbiirsten zu erneuern, um das Ubertragen von Hautkrank-
heiten durch verdreckte Kuhbiirsten zu verhindern.
e Zur Reinigung der Tranken sollte eine Spulbirste verwendet werden
c. Futtern
e Als Empfehlung gilt, die Anschaffung eines Futtermischwagens mit Frasarm. Dies hat
die Einsparung einer Arbeitskraft und eine Erhéhung der taglichen Arbeitszeit der ver-
bleibenden Arbeitskraft von 4,5 auf 6 h zur Folge.
e Sinnvoll ware das Auffillen von Futtertischen zum leichteren Berdaumen.
d. Kalberaufzucht
e Die Anschaffung eines motorisierten Milchtaxis fiir schnellere und einfachere Arbeits-
erledigung wird empfohlen

- (994,67 AKh / 383 Kalber 0 — 6 Monate) / 273 Tage (Januar — September)
= 0,57 AKmin/Kalb/d

e. Jungrinder

Insgesamt ist bei der aktuellen Aufstallungssituation wenig Potenzial fiir Einsparungen bei der
Arbeitszeit. Lediglich durch ein Optimierung Abkalbemanagement kann am Tag ca. eine halbe
Arbeitskraftstunde eingespart werden. Die unterschiedlichen Stallsysteme lassen keine einheitli-
che und effektive Reinigung mit Maschinen zu und erfordernd daher sehr viel Handarbeit. Dies
flihr wiederrum zu einem hohen Personaleinsatz. Daher ist ein Neubau der Stallungen am effek-
tivsten. Hierbei ist ein dreireihiger Boxenlaufstall am sinnvollsten, auch weil dieser am haufigsten
den nachfolgenden Haltungssystemen in den Betrieben entspricht, in welche die tragenden Far-
sen verkauft werden. AuBerdem kann durch einen Neubau am Standort Bardenitz die Fahrten
des Futterwagens zum Standort Pechiile eingespart werden.
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Tabelle 92: Zeitersparnis und Gewinnpotential in Betrieb 3 im Hinblick auf die Milchkiihe

Zeitersparnis/

Melken und Treiben

Frischabkalber in Melkstand

Verfahrensberei-

che MaRnahmen Tag Gewinnpotential/Jahr
felterssar_ms 35| Umbau  Melkstand  Fisch- 283 3 Minuten

emoptimierung grite 2x10 ,

=(7,5h +25%) * 11,11 €/h
* 365 d

Flttern

frase

150 Minuten
MVA melken = 37.858,99€
Automatische Gegenspiilung | 15 Minuten
i ; i
telterssar'ms e Selbstfahrer mit Entnahme = (3h+25%) * 11,66 €/h *
emoptimierung 180 Minuten | 365 d

= 15.961,45€

Gewinnpotential/Jahr gesamt: 53.820,44 €

Tabelle 93: Zeitersparnis und Gewinnpotential im Betrieb 3 im Hinblick auf Jungrinder

Verfahrensberei-
che

MaBRnahmen

Zeitersparnis/ Jahr

Gewinnpotential/Jahr

Optimierung Abkal-
bemanagement

Umsperren erst ein Tag vor
dem Abkalben

182,5 Akh

=182,5h *9,63 €/h
=1.757,48 €

Aufstallungssystem

Boxenlaufstall, dreireihig
ab dem 5. Monat

12.519,84 AKh

=12.519,84 h * 9,63 €/h

e 2 5,96 VAk =120.577,61 €
1200 Tierplatze =
Ei Futterfah =365 h * 11,66 €/h
Fatterung nsparen uttertanren 365 AKh /

nach Pechile

=4.255,90 €
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Gewinnpotential/Jahr gesamt: 126590,99 €




Betrieb 4

a. Melken

e Als Empfehlungen gelten, die Installation von Melkanlagen mit automatischer Gegenspu-
lung, die Schulung der Melker, der Umbau zu einem modernen und effektiveren Fischgra-
ten- oder Side-by-Side-Melkstandes und das Beheben von Stromschwankungen.

e Kurzfristig sollten die Schwermelker in einer separaten Gruppe zusammengefasst wer-
den. Mittelfristig ware dariber nachzusenken, die Schwermelker aus dem Bestand aus-

zusortieren.

b. Treibarbeit und Milchkuhstall
e Es wird empfohlen die Kuhbiirsten zu erneuern, um das Ubertragen von Hautkrankheiten

durch verdreckte Kuhbirsten zu verhindern.

e Zur Reinigung der Tranken sollte eine Birste verwendet werden.

c. Futtern

e Als Empfehlung gilt, die Anschaffung eines Futtermischwagens mit Frasarm. Dies hat die

Einsparung einer Arbeitskraft und eine Erh6hung der taglichen Arbeitszeit der verbleibenden

Arbeitskraft von 4,5 auf 6 h zur Folge. AuBerdem sollte die Futtertischauflage erneuert wer-

den.

Tabelle 94: Zeitersparnis und Gewinnpotential im Betrieb 4

. Zeiterspar-
Verfahrensberei- . ] ]
che MaBnahmen nis/ Tag Gewinnpotential/Jahr
Zeitersparnis  Sys-
temoptimierung Umbau Melkstand 60 Minuten
Melken und Trei- = (3 h+25%)* 11,58 €/h *
ben . =7*15 Minu- | 365d
) L keine Schwermelker
Mittelfristig ten =13.736,78 €
Aut isch
utomatische  Gegenspl 15 Minuten
lung
Zeitersparnis - Sys- Umstellen Schwermelker 80 Minuten
temoptimierung =(1,42 h+25%) * 11,58 €/h
Melken und Trei- Beheben St h c *365d
ben eNEben Sromsehwankin® | ¢ Minuten | = 7.044,50 €
Kurzfristig gen
Zeitersparnis  Sys-
P . Y . = (0,5 h+25%) * 7,79 €/h *
temoptimierung Selbstfahrer mit )
R . 30 Minuten 365d
Fluttern Entnahmefrase
=335,42 €

193

Gewinnpotential/Jahr gesamt: 21.116,70 €




Betrieb 5 (Milchviehhaltung mit Kalberaufzucht) und 6 (Jungrinderaufzucht)

a. Melken

Zunachst wird empfohlen, die Dachfester zu reinigen und zusatzliche Lampen anzubrin-
gen.

An den Melkzeugen sollten griindliche Wartungsarbeiten durchgefiihrt werden, um St6-
rungen wie laute Gerausche und Ausfalle wahrend der Melkzeiten zu verhindern.

Die ,Innenausstattung” des Melkstandes sollte optimiert werden. Die Zugangstreppe
sollte an einen glinstigeren Platz gestellt werden und auf dem Boden sollten spezielle
Matten zur Trittdampfung ausgelegt werden.

Alle Tiren am Melkkarussell sollten zu 6ffnen sein.

Die Melkroutine muss aufgefrischt werden (z.B. Kiihe ansprechen). Die Schlduche der
Melkzeuge dirfen nicht abgeklemmt werden. Die Kiihe sollten nicht mit Handbetrieb ge-
molken werden da dies zum Blindmelken fiihrt.

Der elektrische Treiber sollte automatisiert laufen; eine neu Gruppe sollte immer dann
geholt werden, wenn nur noch 20 Tiere auf dem Vorwartehof stehen um Leerlauf zu ver-
hindern.

b. Treiben

Es wird empfohlen Reparaturen vorzunehmen, um die Arbeitseffizienz zu steigern (Viele
Tore sind schwergangig; Vorrichtungen, welche die Position sichern sollen sind kaputt
oder schwer zu handhaben)

Durch spates 6ffnen der automatischen Mistschieber muss viel Mist von Hand geschoben
werden, was zeitaufwendig ist.

Aufgrund vieler Stufen im Stall gehen die Kiihe langsamer. AuBerdem ist der Gang zum
Vorwartehof sehr dunkel, die dufSeren Gange sind gar nicht direkt beleuchtet. Hier sollten
Lampen angebracht werden.

Eine Reinigung der Tranken wahrend des Melkens wird empfohlen. Das Becken sollte min-
destens zur Halfte gefillt sein.

Am automatischen Viehtreiber sollte immer Strom anliegen.

c. Futtern

e Eine Sackkarre kann das Flittern erleichtern.
e Die Futterung sollte bessergut mit dem Melken abgestimmt sein, um Behinderungen
und Verzégerungen zu verhindern.

d. Kélber/Herdenmanagement
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Aufgrund der baulichen Gegebenheiten liegen die Kalberplatze recht weit auseinander.
Der Bau einer festen Rampe zum Kalberstall wird empfohlen.

Als Empfehlung gilt auBerdem, die Vereinheitlichung der Kalberhaltung und Umstellung
auf Gruppenhaltung fir alle Kalber. Es sind Einsparungen von 400-500 h/Jahr maéglich.
Eine automatische Pasteurisierung mit Anbindung an die rechnergesteuerten TA ware
sinnvoll.



e Herdenmanagement: Reserven in den anfallenden Arbeitsstunden. Zu priifen ist, ob im

Zuge der Automatisierung bei den Kalbern und Einfiihrung eines autom. Pasteurs hier

deutliche AZ-Reduzierungen moglich sind.

Tabelle 95: Zeitersparnis und Gewinnpotential im betrieb 5 und 6

Verfahrensberei- Zeitersparnis
MaRnahmen P / Gewinnpotential/Jahr
che Tag
Zeitersparnis Sys- | Krankengruppe ohne Liicke . Weniger Arbeitslohnkos-
o 15 Minuten
temoptimierung auf das den Melkstand ten
Melken eklektischer Treiber im au- i
. . 15 Minuten
tomatischen Betrieb
Optimierung Treiben (Tore, 10 Minuten
Licht, Mistschieber, usw.) =4.067,49 €
Optimierung T in d
P g Ireppe In den 6 Minuten
Melkstand
Optimierung  Melkanlage
(keine  Kanister, Einsatz | 8 Minuten
Stopsel, Wartungsarbeiten)
Wegfall Schwermelker 15 Minuten
Zeitersparnis Sys- | Einhaltung zeitlicher Ab- Weniger Arbeitslohnkos-
temoptimierung laufe von Melker und Fitte- . ten
. . .| 20 Minuten
Fluttern rer (verhindert Wartezei-
ten) =1215,77 €
Zeitersparnis Sys- | Verkiirzung  Igluhaltungs-
temoptimierung phasen, 5 Gruppenhaltun-
Kalber gen neugestalten 1,18 Stunden =5.200 €
Autom. Pasteurisierung der
Kalbermilch
Herdenmanage- Langfr. Reduzierung der 4 x 261 (365d abzgl. 104d
ment Arbeitsstunden im Zuge der | 4 Stunden/d WE) x 12 EUR
Automatisierung (s.o.) =12.528 €
Betrieb 7
a. Melken

e Eswird folgendes empfohlen: Einrichten automatischer Kuherkennung; Nutzung von Vor-

melkbechern; Verbesserung der Melkroutine (Vermeidung Lufteinbriiche); Einsetzen von

Stopsel bei toten Strichen; Aufbesserung des Bodens der Melkgrube.
b. Treiben und Milchkuhstall
e Die Tranken sollten randvoll mit Wasser sein.

e Das Tor das Austriebganges sollte anders positioniert werden.
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Zum Entmisten der Trockensteher sollte ein Schiebeschild angebracht werden, welches
genauso breit wie der Gang ist

Eine Verbesserung des Geburtenmanagements wird empfohlen, um Abkalbungen in der
Trockenstehergruppe zu vermeiden

Uber der Giillegrube sollte ein Gitter angebracht werden. So kénnte ein automatischer
Schieber installiert werden.

Der Viehtreiber vor dem Melkstand sollte auf automatischen Nachtrieb umgeschaltet
werden.

Kuhbdrsten sollten in allen Gruppen zur Verfligung stehen.

Die Gummimatten im Vorwartehof schlagen Wellen. Dies birgt ein hohes Unfallrisiko und
sollte ausgebessert werden.

c. Futtern

e Die Anschaffung eines Futtermischwagens mit Frasarm wird empfohlen. So ist Einsparung

von Arbeitszeit moglich.

e Das Laden von Wasser bring Potential zur Optimierung mit sich.

d. Kalberaufzucht

Ein Neubau eines Kalberstalles sollte in Betracht gezogen werden. Zusammen mit einer Sys-
temumstellung auf Trankeautomaten wirde Arbeitszeit gespart und die Qualitat der Tranke si-
chergestellt werden (Temperatur). Eine bessere Kontrolle der Gesundheit ist moglich, die Arbeit
der Mitarbeiter ware leichter und lange Wegstrecken wiirden wegfallen. Eine geeignete Pasteu-
risierung der Milch mit Hilfe vollautomatischer, rechnergesteuerter Technik ist gesonderter Pro-
jektgegenstand und wird mit seinen Effekten und Einsparpotenzialen gesondert behandelt. Dar-
Uber hinaus konnten folgende Reserven ausgewiesen werden:

Tabelle 96: Zeitersparnis und Gewinnpotential in Betrieb 7

Verfahrensberei- Zeiterspar- . .
MalBnahmen ) Gewinnpotential/Jahr
che nis/ Tag
Zeitersparnis Sys- ' _ =173h*10,77 €/h * 365 d
temoptimierung automatische Entmistung 104 Minuten =4 ’
Trockenstehergruppe =6.812.55 €
Treibarbeit
Zeitersparnis Sys-
P y Systemumstellung wie in ) =533h*8,76€/h *365d
temumstellung punkt 7.1. beschrieb 320 Minuten
Kalber unkt 7.1. beschrieben =17.062.52 €
Zeitersparnis Sys-
F? ) y Selbstfahrer mit Entnahme- ) =0,25h* 11,93 €/h*365d
temoptimierung fr 15 Minuten
Futtern rase =799,81 €
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Gewinnpotential/Jahr gesamt: 24.674,87€




Betrieb 8

a. Milchviehstall

Die beiden Kuhstalle sind baulich nicht optimal fiir die erfolgreiche Milcherzeugung. Allerdings
wurde diese durch den Einbau von Ventilatoren bereits aufgeriistet, wodurch die Bellftung gut
funktioniert (aulRer an ganz heiRen Tagen). Der Kuhkomfort sollte durch den Einbau von Kuhbirs-
ten verbessert werden. Die Liegebuchten sind grofStenteils alt und nicht optimal. Trotzdem liegen
die meisten Tiere zu den Ruhezeiten. Ein Einstreurhythmus in den Kuhstallen ware wiinschens-
wert (wenn moglich alle 2-3 Tage).

Die Altmelker sind groRtenteils Gberkonditioniert und dadurch wenig bewegungsfreudig.

b. Kalber- und Jungrinderstalle:

Empfohlen wird:
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Systemumstellung auf Gruppenhaltung am rechnergestiitzten Kalbertrankeautomaten ab
3./4.Tag

Vorher: Igluhaltung beibehalten oder Kleingruppen-Haltung (wie im hinteren Stall derzeit
betrieben, allerdings in rdumlich getrennten Abteilen, so dass eine separate R+D+Service-
periode realisiert werden kann.

Die Investitionskosten fir Technik wiirden etwa 20.000 € betragen. Die Investitionskosten
fur den Bau (Anschleppung rund um den vorhandenen Stall): 500 €/Kalbplatz (evtl. weni-
ger, je nach Anteil der Eigenleistung) 100 Platze x 500 € = 50.000 €.

Bei Zielstellung 450 Kiuhe und 550 Kalbungen/Jahr: gestaltet sich der Kalberplatzbedarf
wie folgt: 550 geborene Kalber, davon 225 weibliche/365 Tage = 0,62 geb. weibl. Kal-
ber/Tag oder 1,5 Kalber ges/d; fiir die weiblichen werden 4 Gruppen benétigt, in denen
15 Kalber stehen, wenn die Gruppengrofle 15 Kalber betragen soll; bei Gruppengrolie von
20 Kalbern waren nur 3,3 Gruppen notig, d.h. fir einen Teil der mannlichen ware Platz,
wenn diese nach 3 Wochen verkauft werden.

Fir die mannlichen waren zwei separate Gruppen ausreichend; bei gemeinsamem Re-
gime reichen auch 5 Gruppen fiir alle aus, dann spart man einen Trankeautomaten = 7500
€.

Einsparungen bei neuem System: 50% der MAT-Kosten (bei 50% Vollmilchverabreichung
wirden 13.860 kg MAT/a vertrankt) zu 2 €/kg = 27720 € Kosten derzeit bei 2 €/kg; bei
1,25 €/kg waren das 17325, Differenz = Einsparung = 10.395 €

Arbeit: Reduzierung von rund 9,5-10 Akmin/Kalb/Tag auf 3-3,3 Akmin/Kalb/Tag, bedeu-
ted: 2/3 Ersparnis =5475h /3 x 2 =3.650h x 12 €/h = 43.800 €

Investition: 70.000 €, jahrliche Ersparnis: 53.500 €, Vollarmortisation nach 1,3 Jahren
Variante 2: Investition: 100.000 € (inkl. Bau von Kleingruppenhaltungen): Armortisation
nach 1,9 Jahren

Die Armortisationsdauer verringert sich um 20-40%, je nach Forderhéhe, wenn der Um-
bau ILB-geférdert wird



¢. Jungrinderstall

Durch die Haltung der Jungrinder in Altersgruppen sind die Gruppen homogen. Nach der Beur-
teilung der Kondition der Jungrinder scheint es nicht zu einer nennenswerten ungleichmaRigen
Futteraufnahme der Jungrinder in den jeweiligen Gruppen zu kommen.

Das Ausmisten konnte regelmaRiger durchgefiihrt werden (bislang 2-3-mal im Jahr, an den Au-
Renfuttertischen aufgerauter Beton mit Spaltenschieber). Das eingestreute Stroh war zum Zeit-
punkt der Verfahrensanalyse (21.09.17) frisch und reichlich.

d. Melkablauf/Melkhygiene

In Erganzung zu dem gut funktionierenden Melkprozess soll an dieser Stelle angemerkt werden,
dass die Hygiene durch das Tragen von Handschuhen und der Zwischendesinfektion der Hande
verbessert werden kann. Zusatzlich ist ein Vormelken in Vormelkbecher zu empfehlen. AuBer-
dem missen die Tiere baubedingt vom Vorwartehof durch eine 90 Grad Kurve, um zum Melk-
stand zu gelangen. In der Kurve ist der Beton zwar aufgeraut, dennoch empfiehlt sich ein Ausle-
gen von Gummimatten in diesem Bereich. Auch hinter dem Melkstand ware das Auslegen von
Gummimatten empfehlenswert. Da die Kiihe zum Teil vom Vorwartehof in den Melkstand getrie-
ben werden miussen, kdnnte eine Umgestaltung des Vorwartehofs mit einem automatischen
Treiber sinnvoll sein, um Zeit zu sparen. Es kann angenommen werden, dass pro Stunde 3-4 Kiihe
mehr gemolken werden kdénnen, d.h. bei 3 Kiihen pro Stunde etwa 19 Kiihe mehr pro Schicht.

Eine Reduktion/Minimierung von Schwermelkerkihen kdnnte ebenfalls die Arbeitseffizienz er-
hohen. Durch diese Kiihe missen die anderen Kihe langer im Melkstand warten.

e. Futterung

Dadurch, dass der Futterrhythmus nicht mit dem Melkrhythmus synchronisiert ist, kann nicht
gewahrleistet werden, dass den Milchkiihen, nachdem sie gemolken wurden, frisches, schmack-
haftes Futter zur Verfligung steht. Daher ist der Anreiz des direkten Hinlegens grol3. Der Zitzen-
kanal kann sich nicht ausreichend schliel3en, Bakterien dringen ein. Es ist darliber nachzudenken,
die Futterreihenfolge an die Melkreihenfolge anzupassen.

Zum Zeitpunkt der Analyse gab es kein Maissilo auf der Milchviehanlage. Dadurch sind nach jeder
Futterfahrt Fahrten zur Jungrinderanlage notig, um den Mischfutterwagen mit Maissilage zu be-
fillen. Durch den Neubau von Siloanlagen wird sich die Anzahl der Fahrten zur Jungrinderanlage
auf das Mindeste reduzieren.

f. Reproduktions-Bereich

Es sollten separate Abkalbebuchten eingerichtet werden, die regelmaRig gereinigt und desin-
fiziert werden kénnen.
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Tabelle 97:Zeitersparnis und Gewinnpotential Betrieb 8

Verfahrensbereiche MaBnahmen Gewinnpotential/Jahr
Fittern Weniger Arbeitslohnkosten=_8.060 €

oder mehr Zeit fiir andere

Aufgaben
Kélberaufzucht Umstrukturierung, Investionskosten (Varl)

Verkiirzung der Einzelhaltung,

=70.000 €
Zeiteinsparung

Einsparung pro Jahr

= 53.500 €
Gesamt = 61560 €
Betrieb 9
a. Melken

Die Melkroutine muss aufgefrischt werden. Die Kiihe sollten angesprochen und die Schlduche
der Melkzeuge dirfen nicht abgeklemmt werden. Die Kiihe sollten nicht mit Handbetrieb gemol-
ken werden da dies zum Blindmelken fiihrt. Eine Schulung der Melker wird empfohlen.

Des Weiteren werden folgende Dinge empfohlen: Installation einer weiteren Vakuumpumpe;
Verwendung von lauwarmem Wasser zur Euterreinigung; Einsatz von héherem Wasserdruck zur
Reinigung; Anpassung der Wartezeit beim Melken muss angepasst werden (immer finf Kihe
vorbereiten und dann anhangen); Automatisierung des elektrischen Treibers muss automatisiert
laufen

b. Treibarbeit und Milchkuhstall

Folgende Empfehlungen werden im Hinblick auf diesen Arbeitsbereich gegeben: Abschieben nas-
ser Stellen im Liegebereich; Anlernen der Kiihe an die Liegeboxen und Verbesserung des Kom-
forts dieser; Mistschieber besser einstellen; Errichtung eines Stufenlosen Treibeweges, Reinigung
der Tranken mittels Splbirste.

c. Futtern

e Der Futtermischwagen hat keine schiitzende Kabine und ist sehr laut = es sollte ein Fut-
termischwagen mit entsprechender Ausstattung angeschafft werden

e Das Entnehmen der Silage aus dem Silo ist untbersichtlich = es sollte Technik ange-
schafft werden, welche eine bessere Ubersicht erméglicht (z.B. selbstfahrender Futter-
mischwagen mit Entnahmefrase)

e Durch das Desinfizieren der Reifen geht viel Zeit verloren - zligige Bekampfung der Sal-
monellose
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d. Kéalberaufzucht

Kalber sind durch Salmonellenbefall sehr lange in den arbeitsaufwendigeren Iglus = zi-
gige Bekampfung der Salmonellose

Zum Einsammeln der Eimer sollte eine Schubkarre verwendet werden, um Laufwege zu
reduzieren werden

Ggf. Vollmilch vertranken, da das Anriihren des Milchaustauschers zeitaufwendig ist
Anschaffung eines Milchtaxi mit automatischem Rihrwerk, Wasser kann mit dem
Milchtaxi verteilt werden anstatt von Hand

e. Reproduktions- und Herdenmanagement

Eine Verbesserung des Arbeitszeitmanagement ist zwingend notwendig. Dazu gehort:
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Moglichmachen von Urlaub und freien Tagen fiir Mitarbeiter
Frischabkalber und euterkranke Tier im normales Melkstand melken
personellen Strukturen des Herdenmanagements tGberdenken



Tabelle 98: Zeitersparnis und Gewinnpotential im Betrieb 9

Verfahrensberei- Zeiterspar- . .
che MaBnahmen nis/ Tag Gewinnpotential/Jahr
Zelters?ar.ms Sys- eklektischer Treiber im au- 5 Minuten
temoptimierung tomatischen Betrieb
Melken und Trei-
ben Optimierung Mistschieber | 8 Minuten
=1,8 h *9,84 €/h * 365 d
Optimierung Melkprozess -
ptimierung Melkprozess /| g \iyren | =6.464,88€
Vakuumpumpe
Automatische G
u ische egenspu 57 Minuten
lung
Optimierung Reinigung 30 Minuten
Zeitersparnis - Sys- Wegfall Desinfektion 50 Minuten
temoptimierung =1,33h*13,45€/h*365d
Fiittern Selbstfahrer mit Entnah- | ca. 30 Minu- | = 6.529,30 €
mefrase ten
Zeitersparnis Sys- | weniger Kalber in Iglu (kein ca. 60 Minu-
temoptimierung Salmonellenbefall) ten
Kalber
Einsammeln der Eimer mit
Schubkarre 5 Minuten
Wegfall anriihren Milch- =1,8h *13,40€/h * 365 d
austauscher 30 Minuten = 8.803,80 €
Aufstellung Iglus 5 Minuten
Wasser mit Milchtaxi ver-
teilen 8 Minuten
Zeitersparnis Sys- | Systemumstellung wie in
i =10,67 h *13,40€/h *365d
temumstellung Punkt 7.1. beschrieben 640 Minuten ) ,40€/
Kalber 52.186,97 €
Zeitersparnis Sys-
temoptimierung Verlegung melken Euter- =(3,5h * 15,13 €/h)
Kilber / Herden- | kranke und Frischmelker +(2 h *13,40 €/h)
management - 35 h & ca. 2 h Re-|210Minuten |=79,76 €/d - (2 h * 9,84

proschicht
+ca.1h *2in Melkschicht

€/h) = 60,08 €/d * 365 d
=21.929,20 €
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Betrieb 10

a. Milchviehstalle

Die alten Kuhstalle sind nach heutigem Wissensstand suboptimal fiir die erfolgreiche Milcherzeu-
gung konzipiert. Sie sind zu dunkel und verfligen tber zu wenig Luftvolumen. Die Stérungshau-
figkeit der Schieber-Systeme ist zu verringern. Teilweise sind die Treibwege sehr rutschig. Gum-
mimatten, welche speziell iber Schwellen gelegt wurden, verrutschen und sind teilweise gefahr-
licher als die ungeschiitzte Schwelle. Die auffallende Anzahl von Wunden und offenen Sprungge-
lenken ist ein Anzeichen fir ungentigende Liegeboxenmatten.

b. Kalberbereich

Im Kélberbereich sind Zeiteinsparungen nur durch Systemanderungen zu erreichen. Der Sollwert
fur tagliche Arbeiten liegt bei max. 3,5 AKmin/Kalb und Tag bei 61 Kalbern sind das 3,56 Stunden
am Tag. Der KTBL-Richtwert liegt deutlich niedriger. Hier wird ein Zuschlag gewahrt, da sehr junge
Kalber (KO) betreut werden, die mit 3 Wochen den Bestand verlassen. Im Moment werden fir
die Arbeiten im Kalberbereich aber 6,5 Stunden taglich benotigt. Zwischen dem Ist — Wert und
dem Soll — Wert liegt eine Differenz von 2,94 Stunden taglich. Unter Beriicksichtigung von Ur-
laub/Krankheit/Wochenende (25%) ergibt sich eine Differenz von 3,82 Stunden taglich, aufs Jahr
bezogen ergibt sich hier ein Einsparpotential von 1.395 Stunden jahrlich.

Um dieses Einsparpotential zu realisieren sollten die Kalber maximal 5 Tage in Einzeliglus gehal-
ten werden, besser nur 2 — 3 Tage in der Biestmilchphase. AnschlieBend ist die Haltung in zwei
Automatengruppen mit mobiler Entmistung und automatischer Trankung zu empfehlen.

e Kosten: ca. 75.000-100.000 € Investition
e Armortisierung: 87.500 €, AfA: 10 Jahre = 8.750 €/a
e Zins: 2,5% von 87,500/2 = 1.094 €/a
e Summe: 9.844 € Kosten/a
e Arbeitszeiteinsparung: 17.115 €
e MAT-Einsparung: 10-15.000 €/a
c. Melkablauf/Melkhygiene

Die Hygiene des Melkprozesses muss dringend verbessert werden. Hierzu missen sich die Melker
mehr Zeit fur die Zitzen- bzw. Euterreinigung und das abschlieBende Dippen nehmen. Fir die
Eutergesundheit ist eine feste Melkhygiene wichtig. Eine feste Routine war zum Zeitpunkt der
Untersuchung kaum feststellbar, da mindestens eine Melkerin mit Nebentatigkeiten wie Nach-
treiben, Tranken kontrollieren, Tiere umstellen oder Zwischenreinigungen beschaftigt war. An-
dere, laut Management angedachte Nebentatigkeiten, wie Futter ran schieben, Brunstkontrolle
oder Geburtstiberwachung wurden gar nicht oder nur sporadisch durchgefiihrt.

Die reine Melkzeit inkl. Nebenarbeiten in der Spatschicht betrug ca. 7 Stunden. Es wurden ca.
625 Kiithe gemolken. Dies entspricht einem stiindlichen Durchsatz von ca. 89 Kiihen pro Stunde
bzw. 45 Kiihe pro Stunde und Melker. Der Zielwert liegt bei 72 Kihe/Akh fir einen 2x16 SbS (ohne
Nebenarbeiten und Treiben) (vgl. SMUL Sachsen). Ursachen fiir diesen schlechten Werte sind
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zum einen weite Triebwege (insbesondere aus Stall 3) und zum anderen Nebentéatigkeiten wie
Umstellen von einzelnen Kiihen sowie fehlende Melkroutine.

Auf Grund der relativ engen Melkgrube wird empfohlen eine sequentielle Melkroutine einzufiih-
ren. Entsprechend beginnt Melker A mit der Euterreinigung und dem Vormelken. Melker B be-
ginnt mit etwa 5 Tieren Abstand das Anristen. Im Idealfall wendet sich Melker A dann gegen-
Uberliegenden 16er zu und kontrolliert Melkvorgang, Ausmelkgrad, dippt Zitzen und entldsst
Tiere aus Melkstand. Melker B betritt nach dem Anristen den Vorwartehof zum Nachtreiben. Es
ist darauf zu achten, dass Einweghandschuhe nach Tierkontakt (wie schieben der Hinterhand) zu
reinigen bzw. zu wechseln sind. Nun beginnt A wieder mit dem Euterreinigen und Anmelken der
eingetretenen Gruppe. Melker B verldsst den Vorwartehof zum Anriisten. Diese Routine ist nur
aufrechtzuhalten, wenn die Nebenarbeiten auf ein notwendiges Mal} reduziert werden. Hierzu
sollte das Schichtsystem so umgestellt werden, dass nicht fiir langere Zeit nur zwei Melker alleine
auf dem Betrieb sind. Es bietet sich an, dass der Flitterer und die Kadlberbetreuung zusammenge-
legt wird und auf zwei (bzw. drei mit den Melkern parallele) Schichten verteilt wird. So wird eine
bessere Betreuung der Tiere Uiber den gesamten Tag gewadhrleistet. Die FUtterungszeiten werden
besser auf die Melkzeiten abgestimmt und Nebentatigkeiten der Melker kénnen Glbernommen
werden. Ziel ist eine feste Melkroutine mit Zeit fir eine notwendige Melkhygiene und die Einhal-
tung der Pausenzeiten fir die Melker.

Das dreimalige Melken ist in der untersuchten Herde mit Nachteilen behaftet, da die Kiihe aus-
gelaugt werden und der Erndhrungszustand dementsprechend schlecht ist. Die Fruchtbarkeit
wird durch die dreimal taglich stimulierte Prolaktinausschiittung gehemmt, deshalb ist scheinbar
aufwendiges Ovsynch notig. Ovsynch scheint ohne Ergebnis und nur zu Lasten von Kosten und
als Ubertiinchung von Haltungsmaingeln (beruhend auf dreimaligem Melken und dem schlechten
Fltterungszustand) zu gehen. AulRerdem ,frisst“ der der erhohte Arbeitsaufwand die Mehr —
Milchleistung auf:

e Verkaufte Milch: 9.270 kg/Kuh/Jahr

e Ermolkene Milch: 10.081 kg/Kuh/Jahr

e Differenz: 811 kg = 8 % (Sollwert: 500kg = 5 %)
300 kg * 650 Kiihe = 195.000 kg/Jahr

Diese Aufstellung zeigt das momentan 195.000 kg Milch im Jahr zu viel verworfen werden. Bei
einer Umstellung auf zweimaliges Melken wiirden die Melkleistungen theoretisch wie folgt aus-
sehen:

e Verkaufte Milch: 8.158 kg/Kuh/Jahr (9.270 kg/Kuh/Jahr — 12 %)
e Ermolkene Milch:  8.871 kg/Kuh/Jahr (10.081 kg/Kuh/Jahr — 12 %)

Beim zweimaligen Melken ist zwar die Milchleistung geringer, aber es konnen ein Drittel Energie-
und Wasserkosten eingespart werden, sowie rund 5.840 Arbeitsstunden/Jahr (75.000 €). AuRer-
dem wird sich durch das zweimalige Melken der Gesundheitszustand der Tiere und die Frucht-
barkeit verbessern. Dies fihrt wiederum zu einer héheren Milchleistung, so dass lediglich mit
einem Leistungsabfall von 10 % zu kalkulieren ware:

203



e Verkaufte Milch: 8.343 kg/Kuh/Jahr
e Ermolkene Milch: 9.073 kg/Kuh/Jahr

So liegt der Verlust bei der verkauften Milch bei 927 kg/Kuh/Jahr. Multipliziert mit 650 Kiihen
ergeben sich 602.550 kg/lahr * 0,3 €/kg. Es kommt ein Verlust von 180.765 € zustande. Dieser
Verlust wird aber durch folgende Einsparungen ausgeglichen:

e 70.000-80.000 € weniger Personalkosten
e Weniger Energie- und Wasserkosten

e geringerer Futteraufwand (602.550 kg Milch: 301.275 kg KF * 0,22ct/kg = 66.281 € Fut-
terkosten)

e Wartung/VerschleiR der Melkanlage sinkt
e Senkung der Tierarztkosten, da die Kiihe nicht so ausgelaugt werden
e Verbesserung Flutterungszustand und Fruchtbarkeit (Ovsynch-Kosten kdnnen wegfallen)
e Bessere Umsetzung der Melkhygiene moglich
Durch das Umstellen auf zweimaliges Melken entsteht also kein monetarer Nachteil.

d. Fitterung

Am Tag der Erhebung ist zum Beginn der Schicht die Befiillungstechnick (Weidemann) ausgefal-
len. Entsprechend sind die erhobenen Zeiten wenig reprasentativ. Generell ist ein Vergleich von
Zeiten aus dem Bereich Fiutterung, aufgrund der unterschiedlichsten Bedingungen auf den Hofen
schwierig.

Hervorgehoben werden muss, dass trotz der Havarie die Flitterung nur mit 36 min. Verzogerung
fortgesetzt werden konnte.

Lediglich zur Friihmelkschicht erfolgte die Futtervorlage in etwa zeitnah zum Melkstandaustrieb.
Insbesondere nach dem Melken muss Futter auf den Tischen sein, damit die Tiere sich nicht
gleich niederlegen und der Strichkanal Zeit hat sich zu verschlieRen. Auch kann der Austrieb sich
beschleunigen, wenn die Tiere eine neue Ration im Stall erwarten.

Ein Ranschieben des Futters erfolgte durch den Fiitterer zwischen den beiden Flitterungszeiten.
AuBerhalb der Arbeitszeit des Fitterers konnte kein konsequentes Ranschieben des Futters be-
obachtet werden. Mindestens fir acht Stunden (22 bis 6 Uhr) steht einem Grol3teil der Tiere kein
Futter zur Verfligung. Vor dem Hintergrund des dreimaligen Melkens ist dies nicht empfehlens-
wert. Es wird angeregt eine weitere oder spatere zweite Futtervorlage zu gewahrleisten, ideal
mit Beginn der Nachtschicht um 22 Uhr.

Auffallend sind die vielen notwendigen Wege fiir die Erstellung der eigenen Konzentratfuttermi-
schung (insgesamt 52 min.). Es wird angeregt diese durch ein Futtermischwerk im Auftrag durch-
flihren zulassen. Weiterhin fiel die kleine Verpackungseinheit (25 kg) des Mineralfutters auf. Laut
Fltterer lasst sich dies so besser portionieren. Die Entnahme aus Big-Bags bzw. Hochsilos kann
jedoch schneller erfolgen. Mit Hilfe einer einfachen Waage bzw. Behaltern mit Fullstrichen
(bspw. bei 10 kg) ist ebenfalls eine einfache Portionierung moglich. Entsprechend giinstiger kann
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der Einkauf erfolgen und die Arbeitszeit zur Entsorgung kleiner Gebinde entfallt. Ein wetterfester
Hochsilo (bspw. 3 m3) kann unmittelbar beim Futtermischplatz aufgestellt werden. Entsprechend
verkirzt sich dann der Arbeitsweg.

Die Qualitat der Silage wurde als sensorisch sehr gut eingestuft. Ursachlich ist dafiir sicherlich das
Verfahren der Siloschldauche. Die Entnahmezeit ist gegeniiber einem Fahrsilo langer. Das vortag-
liche Bereitlegen der Silage auf dem Futtermischplatz sollte insbesondere im Sommer unterblei-
ben. Aber auch im Winter kann dies problematisch sein, da bereits Frosteinwirkungen die Quali-
tat negativ beeinflussen.

Angesprochen wurde durch den Flitterer, dass es teilweise sehr kleine Beschickungsanweisungen
durch die Rationsplanung gibt. So wurde bspw. gefordert 16 kg Stroh in die Ration fiir 70 Rinder
(entspricht 228 g pro Tier) zu geben. Es muss geprift werden, ob die Software zur Rationsgestal-
tung sinnvolle Mindestschwellen fiir Komponenten beriicksichtigen kann. So kann beispielsweise
am Vormittag auf 16 kg Stroh in der Ration verzichtet werden und am Nachmittag (so Gberhaupt
notwendig) gelangen zum Ausgleich dann 32 kg Stroh in die Ration.

e. Reproduktionsbereich

Die Einstreu im Abkalbebereich ist regelmalig zu erneuern und ein Kontakt zu Tieren der Kran-
kengruppe effektiv zu unterbinden. Auch das Verschleppen (Stiefel aber auch Radlader beim Ein-
streuen) von Erregern aus der Krankenbuchte in die Abkalbebuchte ist zu vermeiden. Es wird eine
raumliche Trennung der Gruppen empfohlen (z.B. Krankengruppe 6 mit Gruppe 33 aus Stall 3
tauschen).

Am 24.04. wurde ein Tier (Nr. 470) in sehr schlechtem Allgemeinzustand (BCS 1,5; eine Euter-
hélfte blind; stark lahm; groRe offene Lasionen) im Abkalbebereich angetroffen. Es ist anzuneh-
men, dass bereits zum Zeitpunkt der Besamung der Gesundheitszustand dieses Tieres fragwiirdig
war.

f. Tiergesundheit/ Fruchtbarkeit

Folgende Empfehlungen ergeben sich fiir diesen Bereich:

e Blutstoffwechselanalyse

e Uberpriifen der Futtervorlage (oft leere Futtertische — das ist bei dreimaligem Melken
todlich)
e Alternative zu den Liegeboxenmatten (weichere Matten oder Einstreu)
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Tabelle 99: Zeitersparnis und Gewinnpotential im Betrieb 10

Verfahrensbereiche MafBnahmen Gewinnpotential/Jahr
Kalberaufzucht Weniger Arbeitslohnkosten [0,61 VAk/Jahr * 2150 h * 13 €
oder mehr Zeit flir andere  =17.115 €
Aufgaben
Melken 1/3 der Melkzeiten einzus- 12 Akh/d * 365 * 15 €/h

paren durch Abschaffung des = 65.700 €
dreimaligen Melkens

zzgl. 1/3 eingesparter Melk-
standsverbrauchs- und Ener-
gie-/Wasseraufwendungen

Anlagenleitung Ovsych 1h / Tag
=4745 €
Sonstiges Milchpumpen 365h / Jahr * 13€
=4745 €
Gesamt =92.305 €
Betrieb 11
a. Melken

Um die Melkroutine aufzufrischen, wéare eine Schulung der Melker sinnvoll

Es sollte immer die gleiche Zeit zwischen Vormelken und Anhangen der Melkzeuge auf-
gebracht werden und die Kiihe sollten nicht mit Handbetrieb gemolken werden da dies
zum Blindmelken fihrt.

Um Zeit und Wege zu kann eine Uhr sinnvoll sein, welche anzeigt wann die Waschma-
schine fertig ist und die Tlcher zur Euterreinigung geholt werden kénnen.

Kranke Kiihe missen ebenfalls Gber begehbares Zitzensprithsystem geschickt werden, u
die Eutergesundheit zu verbessern.

Es missen Mallnahmen ergriffen werden um die komplette Desinfektion der Melkzeuge
sicher zu stellen.

b. Milchkuhstall

Fiir den Bereich des Milchkuhstalls gibt es folgende Empfehlungen:
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Ersetzen oder Entfernen der Gummimatten auf dem Treibegang
Erneuerung der Liegeflachen

Kihbursten in allen Gruppen

Regulierung von Schadnagern durch geeignete MalBnahmen



c. Futtern

e Die Anschaffung eines Futtermischwagen mit Frasarm wirde zur Einsparung von Arbeits-

zeit betragen.

e Die Kiihe stehen teilweise in der Futterkrippe. Das Nackenseil sollte anders eingestellt

werden.

e Der Bodenbelagim Reproduktionsbereich und in der Krankengruppe sollte erneuert wer-

den.
d. Kélberaufzucht

e Arbeitserleichterung kann hier gewahrleistet werden, durch die Befestigung der Wege

zwischen den Iglus.

e Die Milch kann im Milchtaxi nicht ausreichend warmgehalten werden, daher sollte ent-

sprechende Technik angeschafft werden.

Ein Neubau eines Kalberstalles konnte in Betracht gezogen werden. Zusammen mit einer Sys-
temumstellung auf Trankeautomaten wiirde Arbeitszeit gespart und die Qualitat der Tranke si-
chergestellt (Temperatur)werden. Es ermdglicht aulerdem eine bessere Kontrolle der Gesund-
heit und erleichtert die Arbeit der Mitarbeiter, da lange Wegstrecken wegfallen wiirden.

Tabelle 100: Zeitersparnis und Gewinnpotential im Betrieb 11

Futtern

mefrase

Verfahrensberei- Zeiterspar-
I MaBnahmen ) P Gewinnpotential/Jahr

che nis/ Tag
Zeitersparnis Sys-

. . . =0,25h *13,02€/h *365d
temoptimierung Zeitmessung Waschgang 15 Minuten

=1.188,13 €

Melken =
Zeitersparnis Sys-

P . y . . =0,25h * 7,59 €/h * 365 d
temoptimierung Befestigung Wege 15 Minuten

. =692,28 €
Kalber -
Zeitersparnis Sys- o —1oh* h * d
Systemumstellung wie in i = 7,59 €/h * 365

temumstellung ) 720 Minuten
Kilber Punkt 7.1. beschrieben =33.22921 €
Zeitersparnis Sys-

par Y>"| selbstfahrer mit Entnah- , =0,5h*4,88€/h*365d
temoptimierung 30 Minuten

= 890,60 €
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Gewinnpotential/Jahr gesamt: 36.000,22 €




Betrieb 12

a. Melken
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Durch konsequentes und kontinuierliches Treiben ist eine Erhéhung des Tierdurchsatzes
im Melkstand moglich.

Es kann eine Arbeitskraft durch Verkirzung der Melkzeiten eingespart werden.

Eine Rationalisierung und Umstrukturierung der Arbeitsablaufe im Reproduktionsbereich
wird empfohlen

Futterung

Um die Zellzahlen zu verringern, muss das Ablegen nach dem Melken verhindert werden.
Hierfir ist eine Anpassung der Flitterungszeit notwendig

Die TMR-Fitterung im MAT-Bereich sollte (iberdacht werden und das Trankwasser hin-
sichtlich des Eisengehaltes geprift werden

Die azidotischen Belastung lasst durch Einmischen von Héackselstroh in die Ration verrin-
gern

Management/Tiergesundheit

Um die Herdenleistung und Tiergesundheit zu verbessern ware eine Verkiirzung der Zwi-
schenkalbezeiten auf <400 Tage sinnvoll

Die Anschaffung von Gummimatten fiir Vorwartehof und die Errichtung eines neuen
Treibeweges wird empfohlen (Verbesserung der Klauengesundheit und Erleichterung des
Treibens)

Es konnen besserer Milch- und Fruchtbarkeitsleistungen erzielt werden, wenn der Um-
gang mit den Tieren verbessert wird (weniger Strel3).

Haltung der Kiihe und Kalber:

Eine Umstellung des Kalber-Haltungssystems von Iglu-Einzelhaltung auf Gruppenhaltung
wird empfohlen (gesondertes Konzept zu Stallumbau, Technikanschaffung, ...). Es gibt die
Moglichkeit der Einsparung von min. 1 VAk.

Die Liegeboxen in den Kuhstallen sollten saniert werden.



Tabelle 101: Zeitersparnis und Gewinnpotential im Betrieb 12

Verfahrensbereich MafRnahmen Gewinnpotential/Jahr

Haltung Veranderung im Treibema- | 1kg Milch * 0,3 €/kg-0,08 Ct.
nagement, rutschfeste Ge- | KF/kg * 300 Kuhe * 365 Tage
staltung des Vorwartehofes | =rd. 25.000 €

Melken/Zellzahlsenkung Melkhygiene, konsequente | Milchverlust It. ZMS (ohne
Tierbehandlung, = Meidung | Behandlungskosten)
azidot. Belastung =21.000 €
Fruchtbarkeit Verkiirzung der ZKZT um 25
Tage 25 * 2,50 €/d * 300 Kiihe
=18.750 €
Arbeitswirtschaft Einsparung von 2 VAK

(Schwerpunkt Repro, Mel- | =55.000 €
ken, Kalber)

Gewinnpotenzial
Gesamt/Jahr 119.750 EUR

9.3 Einzelauswertung Melken: ,Potenzial im Melkstand nutzen®

Uber den Melkprozess wird direkt oder indirekt Einfluss auf die Milchleistung und -qualitat, die
Eutergesundheit, die Arbeitsproduktivitat sowie die Wirtschaftlichkeit genommen. Das Melken
der Kiihe sollte deshalb moglichst schonend, vollstandig und zligig erfolgen. Anriistzeiten von 90
bis 120 Sekunden sichern einen optimalen Milchfluss. Die einzelnen Handgriffe, welche vor dem
Ansetzen des Melkzeuges stattfinden, spielen hierbei eine besonders wichtige Rolle. Bei Kiihen
ist es sehr wichtig, dass das Melken immer im gleichen Rhythmus ablauft. Alle Melker sollten
daher den gleichen Ablauf haben. Dazu gehort, dass die Kuh angesprochen wird, bevor der Mel-
ker an ihr arbeitet. Die Reinigung, das Vormelken und das Anhdngen der Melkbecher sollten in
derselben Reihenfolge erfolgen. Ein euterschonender Melkgriff verhindert, dass das Euterge-
webe strapaziert und die Milch aus der Zitzenzisterne in die Euterzisterne zuriickgedrangt wird.
Der bevorzugte Melkgriff ist der Faustgriff. Das sogenannte ,,Strippen” fiihrt zu einer Erhéhung
der Zellzahl.

209



Tabelle 102: Richtwerte fiir Handgriffe beim Melken

Richtwert
Handgriff

in Sek.
Vormelken 4-8
Euter reinigen 4-8
Wartezeit 60-120
Melkzeug Ansetzten 8-10

In acht brandenburgischen Milchviehbetrieben wurden Zeitanalysen durchgefiihrt. Dabei erga-
ben sich sehr unterschiedliche Ergebnisse bei der Betrachtung der bendétigten Zeit fir die einzel-
nen Handgriffe. Die Dauer des Vormelkens lag in allen Betrieben im Durchschnitt unter 8 Sekun-
den, in 37% der Falle sogar unter 4 Sekunden. Setzt man ein sauberes Arbeiten voraus, ist das
handwerkliche Geschick des Melkers, sowie das ruhige Verhalten der Kiihe ein entscheidender
Faktor flr eine kurze Arbeitsdauer.

Ebenso wird wenig Zeit fiir die Reinigung des Euters bendtig, wenn diese keine Verschmutzungen
aufweisen. Eine Unterschreitung der Richtzeiten kann in diesen Fallen auch ohne negative Aus-
wirkungen geschehen.

Als Anriistzeit bezeichnet man die Zeit, welche die Kuh fiir das Einschiellen der Milch benoétigt.
Hier konnten in den Untersuchungsbetrieben mitunter sehr grofle Schwankungen beobachtet
werden. Als Griinde werden mangelnde Routine und ungleichmaRige Arbeitsabldufe erkannt. Als
Beispiel dient ein Betrieb, in welchem die Anristzeiten sehr unterschiedlich (Min. 8,3 Sek.; Max.
2251,03 Sek.) waren, da der Arbeitsablauf nicht eingehalten wurde (Side-by-Side Melkstand mit
20 Platzen, Vormelken: 4,58 Sek/Kuh, Euter sdubern: 5,22 Sek/ Kuh = 9,8 Sek/ Kuh Vorberei-
tung).

In der Anristzeit der ersten Kuh kdnnen weitere neun Kiihe (88,2 Sek.) vorbereitet werden. Erst
dann wird bei der ersten Kuh das Melkzeug angesetzt. Wird dieser Ablauf nicht eingehalten und
die Kuhe in rickwertiger Reihenfolge angehangen (vermeintliche Wegersparnis der Melker)
kommt es zu extremen Schwankungen. Die Milch ist entweder noch nicht eingeschossen oder
der Milchfluss ist bereits wieder eingestellt. Beide Falle wirken sich negativ auf die Milchqualitat
und - leistung aus. So ergaben sich im Beispielbetrieb 313 Zellzahl [Z/ml] Jahresdurchschnitt.

Haufig war bei Mitarbeitern, welche (iber Leiharbeitsfirmen beschaftigt sind, mangelnde Arbeits-
routinen und schlechtes Handling (z.B. Melkgriff) zu beobachten. Auch bei ungelernten Mitarbei-
tern war oft ein Defizit in der Handhabung festzustellen. Daher ist die regelmaRige Schulung der
Mitarbeiter dringend anzuraten. Zu enge Zeitplane wirken sich ebenfalls negativ auf die saubere
und konzentrierte Durchfiihrung der Melkarbeit aus. Der Umgang mit den Kiihen wird laut und

210



hektisch, was sich wiederrum negativ auf die Milchabgabe auswirkt. Eine gute Melkroutine ist
die Basis fiir ein gesundes Euter. In vielen Betrieben wird jedoch genau dieser Arbeitsbereich
nicht ausreichend beriicksichtigt. Technische Innovationen kénnen die Melkroutine, das Hand-
ling sowie die bendtige Arbeitszeit optimieren. Diese kénnen teilweise auch in bestehenden
Melkstanden nachgeriistet werden.

zeitliche Schwankungsspanne

100
242

- 80
[}
2
S 60
v4
(]
wv
£ 40
=
9}
N 20 I

0 = - | - - | I

1 2 3 4 5 6 7 8
Betiebe
B Vormelken Euter saubern Anristzeit Melkzeug Ansetzten

Grafik 53: Schwankungen der Zeiten fiir verschiedene Handgriffe in verschiedenen Betrieben
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10 Einzel- und Uberbetriebliche Schlussfolgerungen und Planungshin-
weise flr Investitionen — Zusammenfassung und Verallgemeine-
rung der in den Teilnehmerbetrieben spezifisch und individuell
festgelegten, strategischen Ausrichtungen

1. Strategische Bedeutung: Die Bedeutung des Betriebszweiges Milch flr den Ge-
samtbetrieb ist zu prifen und einzuordnen: Haben die Arbeitskrafte gesamtbe-
triebliche Bedeutung (verpachten sie dem Betrieb Flachen, Familienangehorige,
soziale Verantwortung usw.)? Hat der Betriebszweig selbst strategische Bedeu-
tung (Milch-Direktvermarktung, Verwertung von Gras-/Weideland, Zuschauerver-
kehr-Tierhaltung...)? Welches BZ-Ergebnis generiert die Milcherzeugung im Durch-
schnitt der letzten 5 Jahre? Sind die Betriebsgemeinkosten auch von anderen Be-
triebszweigen zu tragen?

2. Investitionsplanung: Welche BZ-Ergebnisse lassen sich mit welchen verschiedenen
Investitionen erzielen? Hierbei sind notwendige Ersatz- von nicht notwendigen
und von unabdingbaren Neuinvestitionen zu unterscheiden und es ist eine Abstu-
fung der Investitionen Uber die nachsten 5 Jahre vorzusehen. Ist eine Bestander-
héhung oder -senkung sinnvoll?

3. Arbeitskraftepotenzial: Stehen ausreichend und ausreichend qualifizierte AK mit-
telfristig zur Verfligung? Ist die Betriebsnachfolge oder ein lohnender Betriebsver-
kauf denkbar? Wenn ja, mit oder ohne Investitionen, zu welchem Zeitpunkt ge-
plant?

4. Finanzierung: Ist ausreichend Eigenkapital vorhanden? Stehen finanzierende Ban-
ken zur Verfligung? Ist das eigene Geld sinnvoller, d.h. renditestarker anders an-
zulegen? Ist das Spezialwissen des Betriebsleiters bewahrt und hoch genug, um
die Investition zu schultern und damit einen Betrieb erfolgreicher als bisher wei-
terzufiihren?

5. Biologisches Management: Wird der Betrieb den Anforderungen an das beson-
dere biologische Management in der Tierhaltung sowie den speziellen Anforde-
rungen eines Qualitatsmanagements in der Lebensmittel-Primarproduktion in be-
wahrter Weise (also nicht erst mit Hilfe der Investitionen, sondern bisher schon)

gerecht (Naturaldaten und betriebswirtschaftliche Daten miissen im Einklang ste-
hen)?
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zeugung
Branden-
burgs
10. - BraLa 2018 Erlebnis- | Info- Standbetreuer: Dr. | 35.000
3 13.05.2018 park stand | M. Platen, T. Holler /
Paaren im AHB GmbH
pro
agro
Zelt
4 22.05.2018 LAB — Infobrief | Branden- | Fach- A. Schmidt/ Auf-
burg publi- LAG lage:
kation Oderland 2.000
Dr. M. Platen, N.
Tall / AHB GmbH
.Projekt Precision
Dairy Farming —
erste Zwischener-
gebnisse”
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5 06.09.2018 LBV —-Informa- | Branden- | Fach- Paul, LAB GmbH; Auf-
tionsheft burg, publi- Tall, AHB GmbH lage:
Monats- | kation | "Energetische Uber- | 4.000
schrift fltterung zum Ende
heft 287 der Laktation in
Nr. Brandenburger
9/2018, Milchviehherden"
S.7
6 08.11.2018 LBV —Informa- | Branden- | Fach- | V. Paul, LAB GmbH; Auf-
tionsheft burg, publi- | N. Tall, AHB GmbH lage:
Monats- | kation | "Potenzial im Melk- 4.000
schrift stand nutzen"
heft 289
Nr.
11/2018,
S.9
7 21.11.2018 Brandenburger Heim- Pro- | Standbetreuer: N.
Nutztierforum volks- jekt- | Tall, T. Holler / AHB
hoch- Info- | GmbH
schule stand
am See- auf
diner der
See Ta-
gung
8 21.11.2018 DGfz-Schrift- Bonn Fach- | Dr. M. Platen, V. Auf-
reihe Heft 76, S. publi- | Paul / LAB GmbH lage:
6 -30 kation | N. Tall/ AHB GmbH 1.000
,Einsatz pasteurisier-
ter Milch in der Auf-
zucht von Kalbern®
9 21.11.218 DGfz-Schrift- Bonn Fach- | Dr. M. Platen, V. Auf-
reihe Heft 76, S. publi- | Paul / LAB GmbH lage:
43 - 58 kation | N. Tall/ AHB GmbH 1.000
.Precision Dairy Far-
ming in der Aufzucht
- Ergebnisse aus
Brandenburger Pra-
xisbetrieben*
10 21.11.2018 Brandenburger Heim- Info- | Dr. M. Platen, N. Tall 100
Nutztierforum volks- stand / AHB GmbH
hoch- V. Paul / LAB GmbH
schule
am See-
diner
See
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11 14.12.2018 LAB — Infobrief | Branden- | Fach- | Dr. M. Platen, LAB- Auf-
burg publi- GmbH lage:
und kation | Kalber- und Jungrin- | 2.000
LBV-Informa- deraufzucht — vom
tions-blatt Heft Jfunften Rad am Wa-
290, Ausgabe Fach- | gen®zum ,Tummel-
12/2018 publi- platz® fur Industrie Auf-
S. 89 kation und Beratung? lage:
4.000
12 10. Januar Bauerzeitung deutsch- | Fach- | Elektronikeinsatz in Auf-
2019 des Deutschen | landweit | publi- | der Milchviehhaltung | lage:
Bauernverlags kation | — Erste Projekterge- | 20.000
Heft 2/2019 bisse aus Branden-
burger Milchviehbe-
trieben
13 15. Februar Bauerzeitung deutsch- | Fach- | Pasteurisierte Milch Auf-
2019 des Deutschen | landweit | publi- | in der Kélberaufzucht | lage:
Bauernverlags kation 20.000
Heft 7/2019
S. 40-42
14 | 15. Méarz 2019 Bauerzeitung deutsch- | Fach- | Dr. M. Platen, N. Tall Auf-
des Deutschen | landweit | publi- / AHB GmbH lage:
Bauernverlags kation | V. Paul / LAB GmbH | 20.000
Heft 11/2019 .Pasteurisierte Milch
S. 40-41 in der Kalberauf-
zucht*
15 | 20. Mérz 2019 Sitzung des Haus der | Fach- | Projektstrucktur und 17
Gremiums Land- ta- Zwischenergebnisse
Arbeitskreis Be- | und Er- | gung im Brandenburger
ratung nah- LEADER- Projekt
rungs- .Precision Dairy Far-
wirtschaft ming*
(HdLE),
Berlin
16 | 20./21.03.2019 Verband der Haus der | Fach- | Dr. Matthias Platen 15
Landwirtschafts- Land- ta-
kammern und Er- | gung
AK-Beratung nah-
rungs-
wirtschaft
(HdLE),
Berlin

219




17 | 16.05.2019 Jahresveranstal- | AG Ran- | Fach- Dr. M. Platen, 20
tung Precision zig ta- V. Paul / LAB GmbH
Dairy Farming gung | N. Tall/ AHB GmbH
https://lag-oder-
land.de/ pro-
jekte/ projekt/
preci-
sion_dairy_far-
ming.html
18 | 01.08.2019 LBV-Information | Branden- | Fach- | V.Paul/ LAB GmbH Auf-
Heft 297, Aus- burg publi- | 3. Jahresveranstal- lage:
gabe 7&8/2019 kation | tung des LEADER- 4.000
S. 7 Kooperationsprojek-
tes ,Precision Dairy
Farming*
19 | 16.09.2019 Filmbericht der | Branden- | Film Landwirte, Berater, 30
Oderland TV burg Agrarverwaltung
Filmgesellschaft
Uber das LEA-
DER-Projekt
»Precision Dairy
Farming”
20 | 12.11.2019 DGfZ-Schrift- Bonn Fach- | Dr. M. Platen, V. Auf-
reihe Heft 77 publi- | Paul / LAB GmbH lage:
kation | Dr. G. Lehmann / 1.000
BBM
»Innovationen und
technischer Einsatz
in der Milchviehhal-
tung: regionale Pro-
jektbeispiele mit
Uberregionaler Wir-
kung*
21 | 1.10.2020 LBV-Information | Branden- | Fach- | Holger Béhme, Dr. Auf-
Heft 310, Aus- burg publi- | M. Platen / LAB lage:
gabe 10/2020 kation | GmbH 4.000
S.9 ,Die Kiihe beobach-

ten...”
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22 |1.02.2021 LBV-Information | Branden- | Fach- | Yvonne Fahje / LAB Auf-
Heft 314, Aus- burg publi- | GmbH lage:
gabe 02/2021 kation | ,Untersuchungen 4.000
S.9 zum Kolostrumma-
nagement*
23 | 25.05.2021 LBV-Information | Branden- | Fach- | Dr. M. Platen / LAB Auf-
Heft 316, Aus- burg publi- | GmbH lage:
gabe 04/05- kation | ,Strategien zur Ver- 4.000
2021 meidung von Cross-
S. 13 Compliance-Sanktio-
nen®
24 | 28.06.2021 LBV-Information | Branden- | Fach- | Dr. M. Platen / LAB Auf-
Heft 317, Aus- burg publi- | GmbH lage:
gabe 04/05- kation | Thomas Henze / 4.000
2021 AHB GmbH
S. 13 .Precision Dairy Far-
ming: Einsatz eines
MobileScan-Ultra-
schall-Scanners bei
Milchkihen®
25 | 01.01.2022 Kompetent, Branden- | Fach- | Dr. M. Platen / LAB Auf-
stark und selbst- burg publi- | GmbH lage:
bewusst fur un- kation | ,Precision Dairy Far- | 4.000
ser Oderland; ming: Tierwohl und
Prasentations- Wirtschaftlichkeit*
Broschire der
Lokalen Aktions-
gruppe Oder-
land e.V.
S.53-54
26 | 30.06.2022 Filmbericht der | Branden- | Film | Landwirte, Berater, 30
Oderland TV- burg Agrarverwaltung
Gesellschaft
Uber das LEA-
DER-Projekt
,Precision Dairy
Farming®
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27 | 09.2022 LBV-Information | Branden- | Fach- | Dr. M. Platen / LAB Auf-
Heft 330 burg publi- | GmbH lage:
Ausgabe 09- kation | ,Precision Dairy Far- | 4.000
2022 ming: Projektab-
S.6 schluf? in der AG
Zullsdorf e.G.*
28 | 40. Woche Bauerzeitung deutsch- | Fach- | Fritz Fleege Auf-
2022 des Deutschen | landweit | publi- | ,Vom gesunden Kalb | lage:
Bauernverlags kation | zur guten Milch* 20.000
29 | 01.09.2022 Erfolgreiches Branden- | Ver- | Dr. Matthias Platen 30
Herdenmanage- burg an- | ,Moderne Haltungs-
ment stal- | verfahren und Baul6-
(Ort: Branden- tung | sungen fir Kalber-
burgische Land- und Jungrinderhal-
wirtschaftsaka- tung — Erfahrungen
demie) aus dem LEADER-
Projekt Precision
Dairy Farming®
30 |09.03.2023 Weiterbildungs- | Branden- | Ver- | Dr. Matthias Platen 50
veranstaltung burg an- | ,Ergebnisse des Pro-
des Bauernver- stal- | jekts Precision Dairy
bandes Sud- tung | Farming®
brandenburg
e.V./Pressenotiz
LBV-Info
04/2023

Weitere Vero6ffentlichungen sind in Arbeit.

12.2 Offentlichkeitsarbeit, Veranstaltungen innerhalb des Projektes (intern)

Wahrend der Projektlaufzeit wurden 12 Workshops, darunter drei 6ffentliche Veranstaltungen
mit Pressebeteiligung (Projektstart, Projektzwischenstand, Projektende), eine Fachexkursion
nach Stddeutschland zu Technikherstellern und Landwirtschaftsbetrieben, weiterhin 30 Verof-
fentlichungen in Form von Fachartikeln und Fachvortragen tber die o.gen. Workshops und Ver-
anstaltungen hinaus, sowie laufende Ergebnisdarstellungen auf der Internetseite der AHB GmbH

(aktuell: der AbschluRbericht) durchgefiihrt.

12.3 Kompetenzzentrum nach Projektabschluf3

Nach ProjektabschluR wird unter Koordinierung der AHB GmbH ein Kompetenzzentrum fiir Pre-
cision Dairy Farnming fortgefiuhrt. Netzwerkpartner sind:

222




- AHB GmbH

- LAG Oderland e.V.

- LAG Flaming-Havel e.V.

- LAB GmbH

- Die Kreisbauernverbande des Landes Brandenburg
- Landplan GmbH

- LAB GmbH

- Die Projektbetriebe dieses Projektes

Auch nach Abschlul’ des Projektes wurden bereits mehrere begleitete Besichtigungen und Erfah-
rungsweitergaben in Projektbetrieben durch interessierte Landwirte und Berater, die nicht an
dem Projekt teilgenommen haben, durchgefiihrt. Besichtigungsobjekt waren jeweils die im Pro-
jekt PDF eingesetzten Techniken u./o. Umbaulésungen. Ebenso sind weitere Vortrage und Ver-
offentlichungen in Arbeit, die die Projektergebnisse weitergeben.

Kontaktdaten des Kompetenzzentrums:

AHB GmbH

Torsten Holler

Dorfstr. 1

14513 Teltow

Tel.: 03328 319 251

Mail: gst@ahb-agrarberatung.de
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16 Anhang

Anhang 1: Ubersicht iiber die Zunahmen im Versuchsbetrieb 1 in der Phase der Einzelhaltung (1.-14. Le-
benstag), der Gruppenhaltung in der Milchviehanlage (15.-26. Lebenstag) und in der Jungrinderanlage
(27.- 86. Lebenstag), sowie liber die gesamte Trinkeperiode (1.- 86. Lebenstag) jeweils in g/d

Gesamte Peri-
ode (g/d)

889

610

896

817

1120

709

722

813

881

1100

912

589

882

972

744

Ceburts. Zunahme
Lfd. Geschlecht | gewicht | Einzelhaltung
o ses Gruppenhal-
(&/d) tung MVA (g/d)
1 |w 39,5 115 846
5w 37,5  |222 538
3 |w 42,5 200 63
4 Im 34,0 250 731
c Im 40,5 182 615
6 |Im 46,0 300 500
7 m 51,0 208 200
8 m 40,0 250 350
9 m 39,0 192 1438
10 Im 42,5  |136 s
. 20,0 53 1318
12 |w 30,5 250 909
13 |w 43,0 118 800
14 |w 44,5 -31 100
15 |m 48,5 167 886
16 |m 37,0 167 841
17 |Im 49,0 227 500
5 |m 42,0 250 500
19 |m 355 |71 1727

713
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20 [m 34,0 75 1636 949
21 |m 43,0 50 1950 1182
22 |m 52,5 48 1833 1199
23 |m 40,0 118 1722 1077
24 |'m 45,5 100 1056 921
25 |w 48,0 321 1000 863
26 |w 34,0 192 833 741
27 |w 41,5 250 833 866
28 |w 28,0 200 500 367
29 |w 34,0 150 944 835
30 m 37,0 83 444 702
31 |m 45,0 143 944 863
32 |m 33,0 115 667 506
33 |m 46,5 250 1167 811
34 |m 39,0 200 500 482
35 |m 50,5 333 1000
36 |m 46,5 208 765 463
37 |m 40,0 227 600 931
38 |m 45,0 273 831 788
39 |m 40,0 50 792 1064
40,9 172 864 832

Anhang 2: Ubersicht iiber die Zunahmen im Versuchsbetrieb 8 in der Phase der Einzelhaltung (1.-20. Le-
benstag), der Gruppenhaltung (21.-77. Lebenstag) sowie liber die gesamte Trdnkeperiode (1.-77. Lebens-
tag) jeweils in g/d

Geschlecht |Rasse Zunahme
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™ Geburts- |Einzelhaltung | Gruppenhaltung G.esamte Pe-
Nr gewicht [(1.-20.  LT)|(21.-77. LT) | riode
(kg) g/d g/d (1.-77.LT) g/d
1 S 43,0 1000 873 901
2 H 53,0 167 817 673
3 S 42,0 857 921 909
4 S 48,0 1083 794 840
5 S 40,5 528 895 813
6 S 43,0 531 847 782
7 RzZW 42,0 719 895 859
8 SZW (39,5 529 869 795
9 S 40,5 567 754 717
10 S 45,0 750 1025 973
11 S 39,5 409 823 763
12 S 47,0 433 750 687
13 S 37,5 409 893 765
14 S 46,0 310 815 687
15 S 45,0 310 815 687
16 S 45,0 762 803 793
17 S 37,0 667 656 659
18 S 38,0 659 717 701
19 S 40,0 474 770 700
20 S 39,5 704 951 865
21 S 43,0 615 716 682
22 S 44,0 538 922 792
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23 |w S 39,5 750 745 747
24 |'w S 34,0 833 873 861
25 |w S 45,0 696 936 865
26 |w S 45,5 676 942 837
27 |w S 48,5 870 1019 968
28 |w S 47,5 524 700 651
29 |w S 46,5 375 618 553
30 |(w S 44,5 1056 1129 1112
31 |w S 44,0 820 770 787
32 |w S 51,5 200 860 640
33 |w S 40,0 708 910 845
34 |w S 40,0 825 833 831
35 |w S 42,0 841 596 669
36 |w Rbt 44,0 977 615 723
37 |w Rbt 45,0 786 827 812
38 |w S 42,0 852 653 724
39 |w S 43,0 1167 418 664
40 |w S 40,0 1095 968 1000
41 |wZW S 33,5 727 873 835
42 |\w S 40,0 950 710 768
43 |\w S 45,0 789 685 710
44 |\w S 46,0 737 992 931
45 |w S 38,0 813 820 818
46 |w S 36,0 781 720 733
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47 |w 38,0 533 678 649
48 |wZW 36,0 800 Verkauf

49 |wZW 37,0 780 Verkauf

50 |w 45,0 714 651 669
51 |w 38,5 639 818 774
52 |w 40,0 700 750 736
53 |w 42,0 917 1147 1092
54 |w 41,0 553 843 767
55 |w 42,0 684 Verendet

56 |w 43,5 775 660 692
57 |w 36,5 526 688 647
58 |w 42,0 619 704 680
59 |w 42,0 611 589 595
60 |w 40,0 667 964 901
0} 42,0 690 807 778
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Anhang 4: Prozentualer Anteil der Tiere je Betrieb, die vom Normwert abweichen
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Anhang 6: Einladung zur Abschlussveranstaltung

Lokale Aktionsgruppe Oderland e. V.,

LAG Odafend o V. + Maherstaala 17+ 16200 Wriazen

LAB - Landwirtschaftliche Beratung
der Agrarverblinde Brandenburg GmbH
z. Hd. Herrn Dr. Platen

Dorfstrafle 1

14513 Teltow / OT Ruhlsdorf

Wriezen, 2022-06-13

Abschlussveranstaltung zum LEADER-Kooperationsprojekt
wPrecision Dairy Farming*

Sehr geehrter Herr Dr. Platen,

Im Namen des Vorstandes der beiden LAG'n Oderland e.V. und Flaming-Havel
¢.V. lade ich Sie herzlich zu unserer Abschlussveranstaltung am

30.Juni 2022 von 11:00 bis 14:00 Ubr in dic Agrargenossenschaft
Zillsdorf ¢.G. nach 04916 Ziillsdorf, Hinter den Giirten 6 cin.

Folgende Tagesordnung ist vorgesehen:

11:00 Uhr  BegritBung, Eroffnung Andreas Schmidt,
LAG Oderland (AG)
11:15 Uhr  Vorstellung ausgewihlter Projekter-  Dr. Matthias Platen
gebnisse Viktoria Paul
Yvonne Fahje
AHB GmblI (AN)
12:00 Uhr  Aspekie des Projcktes mit langfristi-  Prof. Dr. he. Otto Kauf-
ger Wirkung mann

wissenschaftl. Beratung
12:15 Uhr  Besichtigung der Kilberhaltung in  Dorsten Hohne
der AG Zillsdorf ¢.G, GF AG Zillsdorf e.G.

13:15 Uhr  [mbiss und Verabschiedung

Wir freuen uns, Sie in Ziillsdorf begrilBen zu kdnnen.
Mit freundlichen Griifien

L

idt
Gf. LAG Oderland

My

LAG Oderland

Versinaalts und
Geachiftsstzlio MOL:

Mablarsirade 17
6258 Virazen
TROIMEETI05
FacldMmE/TOR

Mat s smidifilagoderiand do

Geschiftastaln LOS:

olo OWF Gt
Tedrkiweg 5

15517 Firseranboe
Te: 03381)5600212
FecQX3&1/56801 T2

Nust | groresfag<derand o

www.lag-oderland.de

BN

DERD 1700 4040 2000 #5366 27
FMFTBIC

WELADEDWMCL

Finanzare Stimsbery

064/ 141 (00e
Aegister: YR 4320 FF
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Anhang 7: Bericht zum Projekt von Fritz Fleege (Bauernzeitung Nr. 40/2022, S. 40-41)

40 MILCHPRODUKTION s

heren Zunahmen der Kalber, die

Vom gesunden Kalb ==t

Immwosystems hn, de sich me
winer um A3 % geregonan Erkran-

ZUr guten Milchkuh e
Ergebrusse des Kooperationsprojektes , Precision Dairy Farming” zum Oberdachte Freirfume
Thema Tierwohl, Bestandsbetreuung und Wirtschaftlichkeit wurden fiir Kalbergruppen

in der Agrargenossenschaft Zillisdorf (Brandenburg) vorgestellt. ol er Zillsatont AG wunde des al

e Kalberstall grofzogiy umge-
baer und noch erweliest, So in

dan doet m sleben Buctiven g 20
Kilber Marz. An der Sodsese kin-

wardan die Kaltwe a0 dem driten
Tag in Klemgruppen und ab dem
siebesen Tag in GroBgroppen pe
Tiahert, wo s pastenrisrie Mich
ertalien und freien Zutritt 2u Meo
und Musli haben Die Kilberver
luste ohne Totgetwrten sind so

i i 5 o4
gon und de

ten zehn Wochen von 689 g suf
B3 g gestegen.
Abschliefiend wies Dr Platen
noch aul die aligemenen Proble

me Gar Kiberaufrocht his So
wesden die Kiiber natwzu ol

Die Jungtiere kdnmen sich b der AL Zillsdorf federaest such draut thabien. S sam auf. Deshalls ist ene passive
I : My gt woeed Malows iTandly Zutntt 2o Heu, MUsA wd Wasser

e Kalbersuleoctn ist niche  Melkounton geschatlen und Fut ol 5675 kg PECM (fetthoarigense mmunglobubioe  inmer
leschl. Houbg teiden Jung:  termischwogen erworben Auch  Mikch) Glexche Milcherose umer  hall der sestun 24 Lobsnsstundes
tere an Duechtall wnd  ein  atomatisches  Euterreini  stellt. verbesserte sch das Be  wollstandig sbanit. solite G Co-
Aleemwegserkranbongvn gungssysem ietrewdigergebnis um 364 ci/kg  be Innerhalb der ersten 2wel Stn.
wird ihre Entwicklung gestort end  For die Rinderautmuctt warden  Milch Mit der Esddbeung des Zit den erfolgen In der Praxis ist o)
W0 geben spimer als Kub weniger  mchnengesseuete Trankeiechaik  zenseinigungssystems gmg anch  der off aus Onden
Milch. Auch andere Dinge beem:  soww passeursierende Milchtaxis @ Zelleahl in dor Ablielerungs:  sin solortiges Melkeo Kuh
de Winschahlichker  und manch anderes eingefithrt milch parick Deulliche Verbessee  nach dem Kalben kaum moglic
oo Milchguoduktion Use Abhille  Das Fruchitarkeits wnd Gesund-  rungen bel den Fruchibarkesser  Uind gefrorenes Kolostrum autzy
o schallen. wurde in Branden:  heismanagemest wurde suf den  gebmissen brachie der Einsste des  tawen, dovert bei der hecvommii-
borg #in voo der EU und dem  neuesten Staed gebracht und M. Meatime Systems. Imeressant war  chen  Wasserbadmethode  min-
Lant geforderien Propeki Prech nagemestpengeamme emgetihrt ron auch die Exgebaisse im iner-  desens sioe Stunde. Die ersie
sion  Dairy Farming™  geswtxt Das Projeit bef ober lond latwe  betricblichen Vergleichin dee Kok Kolustrumgabe  erolgt  dabar
Schwerpunkie waren der Ensalz  und Sw Erge L sch  baraulzechl met wnpasieasrisiener  mestens 2u SPM. wm eine dusre):
von Elektronik eur Vetbesserung  sehon lassen So stieg de Jalies ool pasteurisieries Vollmikh Bs  chande passive  Immssesierung
@es Terwobls der Gesundhell,  markth g je Kot von 9100 kg zur dritien Lebenswoche Die bo- des Kalbes xo erreichen.

Mehr Milch fiir ein
robustes Immunsystem
Um Abbite 2u schallen, worde
von der Martin Forster GmbH ein

JAlkinOne-Colostrum. Feeder”

wrtwickall Es st ein Tischgenit
mit Duorchlssferttzer und Um-
wilzpumpe. Kihlen, Esdrieren,
Erwdrmen und Tranken erkilgen
mit einem 3,64+Behdlter, bei dem
sich der Decked  austmeschen
Ilssst. Das Erwiirmen erfolgr mit
cinem  Spimlrobe,  durch  das
Wa mit einer Temp

tur won 60-£5 *°C stromt. Das Was-
ser {liet in einen AuBenbehilier
und erwirm! dis Kolostrum Das
Gerat schabet sch awomatisch
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Anhang 8: Bericht zum Projekt von Dr. Matthias Platen (LBV-Information 09/2022)

244

Bavemzellung, A. Spinner, MLUK, und andere bel der Be-
sichtigung der Projektergebinisse im Zilisdarfer Klberstall am

30.6.2022.

?H’m"' o

7
Auu//l'« /u-u /\umu

Prof. Dr. Otto Kaufmann {vorne finks) hat das Projekt wiss,  Gllickliche Kilber in Zilisdort: Das Projekt hat eing umfassande Un-
beglaitet. Meben ihm D, Hahne, AG ZiMisdorf, Fritz Flooge, ~'aStung der Aufzucht erméglicht

LAB-Landwirtschaftliche w

Beratung der Agrarverbande s

Brandenburg GmbH
0UntemehmensbomungOPMukﬂonsuchnikOMonmbOFlichonmwoemmtOOkologio

Precision Dairy Farming:
ProjektabschluB in der AG Ziillsdorf e.G.

JHeute ist der letzte Tag des Durch-
flhrungszeitraumes fisr unser Pro-
jekt”, betonte Andreas Schmidt, als
er am 30.06.2022 in der Agrargencos-
senschaft Ziltsdorf e.G. die AbschluB-
veranstaltung zu dem funfiahrigen
Projekt ,Precision Dairly Farming” er-
offnete. Das Kooperationsprojekt der
Lokalen Aktionsgruppe (LAG) Oder-
land e.V. und der LAG Fldming Havel
eV, begann 2017 und wurde von der
Agrarservice-, Handels- und Bera-
ungsgeselischaft mbH (AMB) in 17
Betrieben Brandenburgs umgesetzt.
Dr. Matthias Platen, Viktoria Paul und
Yvonne Fahje, die die AHB GmbH
vertraten, stellten zundchst die wich-
tigsten Projektergebnisse vor.

Trotzdem das Projekt im AnschluB
an die 2016er Milchpreiskrise starte-
te und seine Laufzeit durch die drei
trockensten Jahre seit 1959 und die
Corona-Pandemie massiv  gestort

wurde, konnten die Teilnehmerbe-
triebe ihre Betriebszweigergebnisse
im Schnitt um 3,64 Cent/kg Milch
deutlich verbessern, viele Arbeitsab-
laufe durch den projektbegleiteten
Technikeinsatz und Verfahrensan-
derungen verbessert werden. Das
Tierwohl — gemessen an Hand des
Tiergerechtheitsindex ~ konnte im
Projektverlauf in allen Betrieben um
mehrere Punkte wesentlich erhiht
werden.

Hier einige weitere Projektergebnis-
se, die im Detail im Abschlussbericht,
den Herr Dr. Platen felerlich an Herm
Schmidt  Gberreichte, nachzulesen
sind:

* Senkung der Zellzanien um
29.000 Zellen/ml Milch und Ver-
kirzung der Melkzeit um 920
Stunden/Jahr durch Einsatz eines

automatischen Zitzenreinigungs-
systems,

Verbesserung der Trachtigkeitser-
gebnisse um 20% durch Einsatz
des HeaTime-Systems zur besse-
ren Brunsterkennung bel Farsen-
besamungen,

Senkung des Kuhanteils mit Ener-
giemangel im ersten Laktationsd-
rittel um Uber 25% durch Einsatz
neuer Futtermischtechnik,

Verbesserung der EiweiBkilo-
gramm In der Milch und damit
Senkung des MethanausstoBes
durch einen natirlichen Futterzu-
satzstoff,

Senkung des Medikamentenein-
satzes um bis 2u 43% und der
Erkrankungsrate um bis zu 409,
u.a. durch Einsatz eines neuarti-
gen Pasteurisierungssystemes in
der Kalberaufzucht,

Senkung der notwendigen Ov-
synch-Anwendungen um 13%
im  Fruchtbarkeitsmanagement
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durch Einsatz von Bewegungsak-
tivititsmessern in einem Bestand
mit dreimaligem Melken,

« Umsetzung eines einfach nach-
vollziehbaren Verfahrens der
Tierverhaltensanalyse, die den
engen Zusammenhang hoher
Milchleistungen und ausreichend
Zeit der Tiere fur Fressen und
Liegen nachweist und anzeigt,
ob die Melkprozesse effektiv und
kurz organisiert sind oder eine
Optimierung der Abldufe notwen-
dig ist,

* Umfangreiche UmbaumaBnah-
men und Technikinvestitionen in
den Kalberhaltungen mehrerer
Projektbetriebe flihren z.B. zu
Verbesserungen der Tageszunah-
men um bis zu 200 g/Tag und zu
einer Verringerung der Sterblich-
keitsrate um bis zu 14%.

.

Letztgenannter Punkt war auch

Projektgegenstand im Gastgeber-

betrieb der AbschluBveranstaltung,

der Agrargenossenschaft Zillsdorf.

Eindrucksvoll zeigte Vorstandsvor-

sitzender Dorsten Hohne den rd. 30

Teilnehmern (Landwirte, Berater, Ver-

treter des MLUK, der LAGs, des Lan-

des- und Kreisbauernverbdnde u.a.)
den umgebauten Kalberstall, der
aus Sicht der Kdlber und des Bewirt-
schaftenden Personals nun einer der
modernsten Kalberhaltungen Bran-
denburgs darstellt: Mehr als 5 gm
stehen jedem Kalb zur Verfligung,
Gruppehaltung mit Auslauf ersetzt
nun die fruhere, sehr aufwendige
und weder tier- noch umweltgerech-
te und arbeitswirtschaftlich katast-
rophale Igluhaltung auf der griinen
Wiese. Vollautomatische Trankever-
abrechung mit pasteurisierter Milch
sorgt fir bedarfsgerechte, tierindivi-
duelle Erndhrung und entlastet das
Immunsystem der Kalber ebenso wie
die strikt voneinander seuchenhygie-
nisch getrennten Gruppenhaltungs-
abteile, die jeweils einzeln bewirt-
schaftet werden. ,Nur noch in den
ersten Lebenstagen werden die Neu-
geborenen in Kleingruppen gehalten,
um Ihnen das Kolostrum zur Verfu-
gung zu stellen", sagt Hohne.

»In den groBen Gruppen mit rech-
nergesteuerten Trankeautomaten
geht es den Kalbern einfach besser
als in ,Einzelhaft". Das zeigt sich
auch im Absetzgewicht mit 10 Wo-
chen, das nun 18 kg hdoher liegt
als vorher", schwarmt Hohne. Das

o[BVinfo 09-2022

I-Tupfelchen der neuen Kélberauf-
zucht ist die Anwendung des neuar-
tigen, DLG-pramierten Systems des
LAll-In-One-Colostrum-Feeders™ von
der M. Forster Innovation, das ,das
Biestmilchmanagement  revolutio-
niert", wie es Projektleiter Dr. Platen
formulierte. ,Die Bietsmilchgabe kurz
nach Geburt ist die erste, wichtigste
und billigste MaBnahme fir eine gute
Kalbergesundheit. Sie muss einfach
und schnell sein, denn niemand hat
Lust, nach einer Melkschicht Nachts
um 4 Uhr lange zu Hantieren. Das
neue, technische System ist diesbe-
ziiglich beispiellos!" erklart Platen bei
der Vorfiihrung der Neuentwicklung
in Zillsdorf.

Mehrere Landwirte, die nicht in das
Projekt involviert waren, haben sich
hochinteressiert an dem gezeigt, was
durch das Projekt in Zillsdorfs Kal-
berstall entstanden ist, und wollen
Jnach"-bauen. Das Kompetenzzent-
rum Precision Dairy Farming, das im
Projektveriauf entstanden ist, soll in
diesem Sinne weitergefuhrt werden,
so dass die Projekterbnisse auch Be-
trieben, die nicht am Projekt teilge-
nommen haben, helfen kdnnen.

Dr. Matthias Platen,

Geschaftsfuhrer LAB



Anhang 9: Vortrag von Otto Kaufmann am 30.06.2022

,Aspekte des Projektes mit
langfristiger Wirkung®

Otto Kaufmann

Abschlussveranstaltung zum LEADER —
Kooperationsprojekt “Precision Dairy Farming“

Zillsdorf, 30.06.2022

Schwerpunkte
* Warum PLF Milcherzeugung?
* Vorteile/ Hemmnisse

* Notwendige Entwicklungen

* Kdlberaufzucht — Produktionsziele mit Unterstiitzung durch PLF
erreichen
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Anwendungvon PLFvordem Hintergrund der
Rahmenbedingungen fir die Milcherzeugung

* Mangel an Arbeitskraften generell (besonders qualifizierte )

PLF kann Kontroll- und Uberwachungsfunktionen iibernehmen bzw.
vollautomatische Arbeitsprozesse steuern

* Grenzwertige Wirtschaftlichkeit der Milchproduktion
PLF kann dazu beitragen, kostenrelevante Probleme zu erkennen

* Anforderungen an Produkt- und Prozessqualitdt sowie Tierwohl
PLF kann Tierreaktionen analysieren und die Qualitdtssicherung unterstiitzen

D Iglta|IS|erte Tieru berwachung (PDF-WS 18.04.2018)

AuRenklima Herz- und Atemfrequenz b 4 Kérperkondition

Wiederkauen
Pansen-pH,

-temperatur

Gesichts-
erkennung

Identitat,
Kraftfutteraufnahme,
3D-Beschleunigung

— Milchleistung,
Adhvitat, Milchinhaltsstoffe,
Zitzenkondition
etc. ...

Verhalten



Hemmnisse fur die Nutzung von PLF - Systemen

* Relativ hohe Investitionen

* PLF - Systeme sind Ublicherweise an die Hardware von
Melkanlagenherstellern gekoppelt. Neue innovative Losungen anderer
Anbieter sind meistens nicht kompatibel.

* PLF — Systeme sind oft schwierig zu bedienen. Deshalb werden haufig
ihre Potenziale nicht ausgeschopft.

Notwendige Entwicklungen

* Multifunktionale Sensoren, die subkutan platziert werden und selbst
Energie gewinnen kdnnen.

* Nutzung der Kl(maschinelles Lernen) bei der Tierliberwachung
(multifunktionale Sensoren* und Kameras liefern Rohdaten fiir die
Mustererkennung bei Zeitreihen und beim Habitus)

* Sprachsteuerung

*|dentitdt, Bewegung/Ruhe, Ortung, psycho- nervale Reaktionen
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Vom Kalb zur effizienten Milchkuh—was mussin den
erste Lebenswochen berlicksichtigt werden ?

Empfehlungen fir Milchfltterung an Kalber in den vergangenen

mehrals 100Jahren

Quelle Kolostrum und
Vollmilch (1)

Hohenheim, 1911 430
Schmidt, 1952 360

Kirchgessner, 2008 40

Kunz, 2014 160

249

Magermilch (1)

170

170

Milchaustauscher

(1)

540 (30% MM
Pulver ) 125¢/I
Wasser

350 (40% MM
Pulver), 150g/I
Wasser

Aufnahme von
Milchprotien/kg)
innerhalb von 10
Wochen pp

19
17

9

16,5



250

Effiziente Milchkuh

* Sehr gute Futterverwertung unter Bericksichtigung der
Produktionsintensitat

* Gesund und langlebig
* Funktional
* Wirtschaftlich

Trankeperiode im Verhaltnis zum gesamten Leben einer
Milchkuh (Beispiel, Herde des Fo-Instituts Iden, 2017)

62.000 kg Milch Lebensleistung
23,3 kg Milch/ Lebenstag
2.660 Lebenstage
Pre-weaning period in relation to the whole life
Anteil am gesamten Leben ’
2,6% in HL — Herde Iden

3,8% in Population Deutsche HF



Entwicklungvoninneren Organen des Kalbes biszum 5. LM in % des
erwachsenen Tieres
(Fiebig u.a.1984)

% von adult

80

e o s S SO S S it “imAltervon 51 .. 150 Tagen  _____.
¥ im Alter von 0 ... 50 Tagen

LR R ®vorderGebut

50 - o I < < e S S T B S ST R R

40 4---- - -------- | DO R B oo [l

30 1o - e T T
20 F--- - - - - - B oo .
10 - - l
o0-

Lebendmasse von Kédlbern im 6. Lebensmonatin Abhangigkeit
vonder Dauer von Atemwegserkrankungen (volkmann u.a.,2014)

N Iﬁlﬁ:lﬁ— I‘. e l —
(0] i © 2 3 4 5

Behandlungstage aufgrund einer Atemwegserkrankung

210,0

205,0
¥ 200,0

195,0

190,0
185,0

Halbjahresgewicht

B
o

175,0

170,0

251



Einfluss der Lebendmasseentwicklungvon Kalbernin den ersten
80 Lebenstagen auf die Leistungin der 1. Laktation (volkmann u.a.,2014)

8800

8700

8200

8100

Milk yield (kg)
g 8 & 8
=) =) S =

8000

Tgl. Zunahme

Beziehungen zwischen der Lebendmasse von Kalbernim 6.

Lebensmonat und der Merzungsratein der 1. Laktation (Volkmann
u.a.,2014)

Betrieb Lebendmasse (kg) im 6. Merzungsrate in der 1.
Lebensmonat Lactation Culling rate (%)
2 212 8,9
3 206 6,7
1 201 12,0
6 193 10,3
5 188 173
7 167 19,3
4 166 21,9
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Voraussetzungen flr eine storungsfreie Kalberaufzucht

* Unterstlitzung der Entwicklung eines robusten Immunsystems
(Kolostrum — Periode)

* Bedarfsgerechte Versorgung mit Protein und Energie (ad lib. in den
ersten 3 Lebenswochen)

* Tiergerechte Haltung und Fltterung
* Produktionshygiene
* Einzeltier Kontrolle

Vorteile einer ad lib. Milchfltterung

* Keine Anpassung an individuelle Bedirfnisse und Umwelteinfllsse
erforderlich

* Kalber sind satt und ruhig

* Durch das intensive Wachstum werden Korperreserven gebildet, die
bei Bedarf aktiviert werden kdnnen (Krankheiten, niedrige
Temperaturen)



Trankeplan (Beispiel)

14
12
10
8
o
> 6
Kolostrum
4 Vollmilch (pH -
2 5,3-5,5) ad lib. Milchaustauscher
o (30 - 45% Magermilchpulver)
1 2: 3 4 5 6 7 8 9 10
weeks

TM—Aufnahme aus Konzentratund TMR in der Trankeperiode
(Fischer, 2008)

1800
1600
1400
1200
1000
800
600
400

200
& - =]

21 a2 63 84

m g Konzentr./d mgTMR/d
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Zusammenfassung

* Systeme des PLF/PDF kénnen u.a. relevante Informationen tGber den
Zustand von Tieren generieren

* Dabei konnen Arbeitszeit und andere Ressourcen eingespart werden

* Aufbau und Struktur eines PLF — Systems mussen auf die physiologischen
und ethologischen Tierreaktionen ausgerichtet sein....wesentlicher Beitrag
des Projektes

¢ Auflerdem mussen sie leicht zu bedienen sein und die Informationen
handlungsorientiert aufbereiten (Info- Monitor)

* Weitere wichtige Elemente des PLF fokussieren auf eine leistungsgerechte
und hygienische Futterversorgung, Stallklimatisierung sowie
Qualitatssicherung



Anhang 10: Vortrag von Herrn Dr. Platen am 30.06.2022

AHB -
‘$ loba! Akrionsgru ppe Agrarservice-, Handels- und m

Beratungsgeselischaft mbH
LAG Oderland 1ghavele.V. .

Abschlussveranstaltung

»Precision Dairy Farming*

—30.06.2022 —

BRANDENBURG - E

Ministerium fir Landwirtschaft, EUROPAISCHE UNION

Umwelt und Klimaschutz Europaischer Landwirtschaftsfonds
fur die Entwicklung des
landlichen Raums
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My Pl avg -
i Lokale Aktionsgruppe Agrarservice-, Handels- und E
$ havele.V. Beratungsgesellschaft mbH

LAG Oderland

Projekttriger:

Lokale Aktionsgruppe Oderland e.V.
in Kooperation mit der LAG Flaming-Havel e. V.,

Auftragnehmer:

AHB - Agrarservice-, Handels- und Beratungsgesellschaft mbH

Projekttitel:

Schaffung eines Kompetenzzentrums fiir den Einsatz von Elektronik in der
Milchviehhaltung Brandenburgs zur Verbesserung des Tierwohles, der Herdengesundheit,
der tierindividuellen Bestandsbetreuung und der Wirtschaftlichkeit

Kurztitel:

Tierwohl und Wirtschaftlichkeit mit Precision Dairy Farming (PDF)

s"} I AHB -
i Lokale Aktionsgruppe Agrarservice-, Handels- und ﬁ
havele. V. Beratungsgesellschaft mbH

LAG Oderland

Projektaufeabe:

Anwendungsoptimierung von Elektronik / Technik / Verfahrenssystemen in der
Milchviehhaltung

Was wurde im Projekt cetan?

Aus 10 Projektbetrieben + 6 Referenzbetrieben (=16) wurden
13 Projektbetriebe und 4 Referenzbetriebe (=17)

AM TIER AM MENSCHEN
+ Blutstoffwechselanalysen + fast 30 externe Fachvortridge und
Publikationen

+ Betriebszweigauswertungen
+ 24-h-Analysen Arbeitswirtschaft ~ * 12 interne Workshops

* Tiergerechtheitsindex + {iber 250 interne Erfahrungsaus-
+ Tierwiigungen tausche, Projektauswertungs-VA und

_ wissenschaftliche Beratungen
* Tierverhaltensanalysen
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B0 AHB -
i /ro&_!ﬁr ,U::,innsg:u,up.: Agrarservice-, Handels- und E
amimgnav :_-|E.V. Beratungsgesel

LAG Oderland

Ischaft mbH

Einzelanwendungsoptimierungen:

1

. Melk- und Fiitterungs-Prozess-Technik

— Planung Kuhstallneubau mit Melkzentrum

— Planung AMS

— Zusammenlegung zweiter Melkstandorte

— Installation neuer Melksysteme

— Anschaffung neuer Futtermischwagen

— autom. Euterreinigungssystem Northern Dairy E.

o]

. Kilber- und Jungrinderaufzucht

Umbau mehrerer Kilberstalle und Anderung der Verfahrens- und Trankesysteme
Einfithrung rechnergesteuerter Kélbertrinketechnik

Einfithrung und Versuchsanwendung der vollautomatischen Hochtemperaturpasteure
HT 250 / pasteurisierende Milchtaxis

Einsatzoptimierung des SCR Heatime

‘f} /.‘
ﬁ /ro&.!?l'r M:innsg!u,-uu: Agrarservice-, Handels- und E

LAG Oderland

258

Einzelanwendungsoptimierungen:

3

. Fruchtbarkeits- und Tiergesundheitsmanagement/Veterinidrokonomie

Anwendung von Tierwohl-Controlling-Auswertungen

Tierverhaltensanalysen

rechnergestiitzte Festlegung der optimalen Rast- und Zwischentragzeiten
Bewegungsaktivititsmesser (Pedometer)1.V.m. Pra- und Ovsynchanwendungen

Anwendung und Weiterentwicklung des elektronisch gesteuerten All-In-One-
Colostrum-Feeders

MobilScan-mobile RFD-Messung

4. Datenverarbeitung/Controlling/Prozessqualitét

Einfithrung diverser Herdenmanagementprogramme (Herdeplus, Kalbmanager u.a.)
Anwendung elektronischer Digitalwagen

Methanreduzierung durch Futterzusatzstoffe



AHB -
Lokale Aktionsgruppe Agrarservice-, Handels- und E
T fliminghavele.V. Beratungsgeselischaft mbH

Durrezelten

1952 195 3 l S 1956 1957 1958 1959 1960 1961
A Y \ ‘. - A 3 Y
~ » -

“3
e & 9 )
1,0 = L A & X 2 o

1962 1963 1964 1965 1966 1967 1968 1969 1970 1971
Yoo-a ¥ S PG S PP I AL TR
1972 1973 1974 1975 1976 1977 1978 1979 1980 1981
| ¥ Yoo > KO I, T G RO S
1982 1983 1984 1985 1986 1987 1988 1989 1990 1991
5 R Yioq Yo Yo Yioa ¥ 3 Y
1992 1993 1994 1995 1996 1997 1998 1999 2000 2001
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A .
y g ' 5’3 Q.i}
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AHB -
¥ Lokale Aktionsgruppe Agrarservice-, Handels- und m
14 1 avp
VA Odenan fliminghavele. V. Beratungsgesellschaft mbH

Ausgewiihlte Projektergebnisse (etwa gleiche Milcherlosei.H.v. 32,5 Ct/ke Milch):

Parameter (hdchste Verbesserung) nach Projekt (Anderg.)

 BZA-Ergebnis (12,38 Ct/kg M) 2,24 1,40 (+3,64)

« Personalaufwand (3,29 Ct/kg M) 8,19 7,09 (-1,1)

- Direktkosten (DK) (4,0 Ct/kg M) 25,81 26,14 {+0,33)

« DK ohne Futterk. (1,0 Ct/kg) 8,98 8,18 (-0,8)

Jahresmarktleistung FECM/Kuh 9.110 9.675 (+565)

zu geringe Energie- u.

N&hrstoffversorgung  31.-100. Tag 57 44 (-13)
101.-200. Tag 27 22 (-5)

Personalaufwand je Farse h 33,0 26,6 (-16,4)
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AHB -
% ?s’]_g%fgkﬂ.hiowsgrﬂwf Agrarservice-, Handels- und m
UAG oGz A fliminghavele. V. Beratungsgeselischaft mbH
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Betrieb
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Dauer der Handgriffe beim Melken (Mittelwerte) in den Projektbetrieben
8
AHB -
Lnia!rd_.hiowsgruppe Agrarservice-, Handels- und m
VA Odenan flaminghavele. V. Beratungsgeselischaft mbH
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Betiebe

WmVormelken M Euter sdubern M Wartezeit W Melkzeug Ansetzten M Anristen gesamt

Zeitliche Schwankungsbreite der Handgriffe beim Melken in den Projektbetrieben



AHB -
% rsfmhkﬂﬁonsgmppe Agrarservice-, Handels- und @

AT ool fliminghavele.V. Beratungsgeselischaft mbH

350

300

250

200

150

100

50

0

Mai Jun Jul Aug Sep Okt Nov Dez Jan Feb Mrz Apr Mai Jun Jul Aug Sep Okt Nov Dez Jan Feb Mrz
17 17 17 17 17 17 17 17 18 18 18 18 18 18 18 18 18 18 18 18 19 19 19

Zellzahlen in 1.000 im Herdendurchschnitt- Betrieb 7

AHB -
W r ’Lo?lc,i.hl'onsgmpp( Agrarservice-, Handels- und m
S odetinca fliminghavele.V. mbH

Zeitbedarf fiir die einzelnen Handgriffe beim Melken, Vergleich der Systeme- Betrieb 7

Bendtigte @ Zeit (in Sekunden)
Handgriff Richtwert
Altes System Neues System
Vormelken 4,47 entfallt 4-8
Auftrag Pflegemittel 2,50 entfallt -
Euter reinigen 3,45 7,85 4-8
Wartezeit 91,86 87,5 60 - 120
Melkzeug Ansetzten 4,51 4,53 8-10
Anrlisten gesamt 106,80 102,60 60-120

11
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[ Lokale Aktionsgruppe

LAG Oderland s

fliminghavele.V.

Agrarservice-, Handels- und
Beratungsgesellschaft mbH

LAG Oderland s

11500
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10500
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9500

9000

8500

Milchleistung

8000
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7000

55

@ 11000
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80 85 70

_. 11187

Lineare Regression der Verhaltenskategorien Liegen und Fressen

[ Lokale Aktionsgruppe

fliminghavele.V.

75

Agrarservice-, Handels- und
Beratungsgesellschaft mbH
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AHB -
; N[ Lokale Aktionsgruppe Agrarservice-, Handels- und E
G Oderiz—d fliminghavele.V. Ischaft mbH

Analyse der Ergebnisse der Tréichtigkeitsuntersuchung im Versuchsbetrieb vor und nach
dem Einsatz des SCR Heatime® HR Systems- Betrieb 9

bis 17.10.2017 ab 18.10.2017
Zeitraum
(ohne Heatime) (mit Heatime)
Anzahl 41 112
TU + 29 101
TU- 11 8
TU? 1 3
% TU + 70,73 90,18

14

& AHB -
N[ Lokale Aktionsgruppe Agrarservice-, Handels- und E

R fliminghavele.V. Beratungsgeselischaft mbH

Ubersicht iiber die Fruchtbarkeitsauswertung im Versuchsbetrieb anhand des Merkmals
Wiederbesamungsintervall zum 04.09.2017 und 30.09.2018 — Betrieb 9

Wiederbesamungsintervall (d) % Farsenbesamung im Intervall
04.09.2017 30.09.2018
Von Bis
(ohne Heatime) (mit Heatime)
>=18 <=24 43,6 64,2
>=36 <=48 21,8 12,3
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? fl_nlfa!rﬂ_.hionsgruapr Agrarservice-, Handels- und m
G Oderiz—d fliminghavele.V. Beratungsgeselischaft mbH

Ergebnisse des Fruchtbarkeitsmanagements bei Kiihen mit und ohne Aktivitdtsmessung
(System: Delaval Aktivititsmessung) innerhalb einer Milchviehherde mit 806 ausgewerteten Kii-
hen- Betrieb 10

Zwi- Besa-
) PreSynch-Be- | OvSynch-Behand-
Kuhe Anzahl | schen- | mungs-in-
_ handlungsrate (%) | lungsrate (%)
kalbezeit dex
ohne Aktivi-
B 421 407 2,85 55,82% 73,44%
tatsmesser
mit Aktivitats-
143 399 2,97 49,65% 60,68%
messer

16

My T4l o=
Lokale Aktionsgruppe Agrarservice-, Handels- und m
i flaminghavele.V. Beratungsgeselischaft mbH

LAG Oderland

Energiemangel 31.-100. Laktationstage

30

25

20

15

10

5

[}

Aug Okt Dez Feb Apr Jun Aug Okt Dez Feb Apr Jun Aug Okt Dez Feb Apr Jun Aug Okt Dez Feb Apr Jun Aug Okt Dez Feb Apr Jun Aug Okt Dez
16 16 16 17 17 17 17 17 17 18 18 18 18 18 18 19 19 19 19 19 19 20 20 20 20 20 20 21 21 21 21 21 21

Anteil Kilhe mit Energiemangel zw. 31 und 100 Laktationstagen bis und nach Juni 2017
(Futtermischwagen)

17
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fliminahavele VV

% &’thk Akrionsgruppe Agrarservice-, Hmm:u; @)

Strukturmangel 31-100 Laktationstage

¥

o
Augls Movls Feb17 Mail7  Augl?  Nevl7? Febl18  Mails

Augls Novls Febl3 Mail3 Augld Novlid Feb20 Mai20 Aug20 Nov20 Feb2l  Mai2l  Aug2l  Nevil

Anteil Kilhe mit Strukturmangel zw. 31 und 100 Laktationstagen bis und nach Juni 2017

(Futtermischwagen)
18
AHB -
Lnifl!rd_.hiowsgruppe Agrarservice-, Handels- und m
IAG Odarad fliminghavele. V. Beratungsgeselischaft mbH
350
Zellzahl
300

L= < T T T T S S e - < SO - < B~ < < < T - < B~ < B < L« A < O T~ T = = = = = = T B e T o T S

- = o = o o o o o ol ol ol ol 1 1 ol 1 ol = NN N NN N N NN N NN

5 D N S h EP BE NS Y P ®E NS EEmEmnaTEREOSTRE N

2082 222088323088 g33208¢ 2322320882 2320828
Zellzahlen bis und nach Juni 2017 (Futtermischwagen)

19
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% ri’ume Aktionsgruppe Agrarservice-, Handels- und
LAG Oderland

fliminghavele.V. Beratungsgeselischaft mbH

Vergleich der Mittelwerte des Tiergrechtheitsindex bei der Erhebung
in Projekt- und Referenzbetrieben

Betreuungsintensitit [max. 8 Punkte]
Licht/Luft [max. 9.5 Punkte]
Bodenbeschaffenheit [max. 8 Punkte]
Sozialkontakte [max. 10 Punkte]

Bewegungsmaglichkeit [max. 10.5 Punkte]

0.0 1.0 2,0 3.0 4.0 5.0 6.0

B Referenzbetriebe (5) M Projektbetriebe (12) 2021 B Projektbetriebe (12) 2018

Mittelwerte aus der Erhebung des Tiergerechtheitsindex nach Einflussbereichen von den 12
Betriebes des Projektes Precision Dairy Farming und den fiinf Referenzbetrieben

Lokale Aktionsgruppe Agra vice-, Handk
e fliminghavele.V. Beratungsgeselischaft mbH
Eiweikilogramm je Kuh und Tag
130
119,22 el
120
Eo 110 104,37
\g:n .1.9072,88 ! 101,30
5 100 /
=
90
80
Juli August September
Monat

e \/ersuchsgruppe  =====Kontrollgruppe

Durchschnittliche Eiweifkilogramm je Kuh und Tag bei der Versuchs- und Kontrollgruppe
im Zeitraum Juli bis September
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My

LAG Oderland

X

Lokale Aktionsgruppe

fliminghavele.V.

ct/kg FECH

2 M
-2,00
-3,00
-4,00
5,00
1 2 3 4

11 7

13 14

17

Darstellung des Betriebszweigergebnis der PbB und Ref Milchviehbetriebe fiir das WJ 2019/2020

22

Lokale Aktionsgruppe Agrarservice-, Handels- und m
VA Odenan ﬂi]mmghzwele.V. Beratungsgesellschaft mbH
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1ami ave Beratungsgesel
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AHB -
Lokale Aktionsgruppe Agrarservice-, Handels- und m
IAG Odarad fliminghavele.V. Beratungsgeselischaft mbH

Entwicklung der Aufzuchtergebnisse AG Ziillsdorf

vor Projekt wahrend der Nach den
(2018) Projektversuche Projektversuchen

(2020) (2021)
Kadlberverluste o. Totgeb. 18 % 8,3% 33%
Krankheitshdufigkeit 1,9 0,55 0,31
Absatzgewicht 38 93 106
,i.(l:i;tozi;\:chtsdlfferenz 49 kg 40kg 38 kg
@ LTZ, 10 Wochen 689 g/d 759 g/d 853 g/d
System e e [l neues System: neues System

Gruppenhalt. ab Tag4-  Haltungin

e S BRI 10, 70% past. Milch, Kleingruppenah Tag 3,

ab 4/5 Woche, ad lib-

Tt = el rechnergest. Tranke Gruppenh.A.b Tag 7,
e 70% past. Milch, Forty-
& Fit-System
m¥Kalb 2-3 >5 (> 100) >5 (> 100)
AK/Kalb/d 8-12 2,4-3,6; 2.500 €/Kalbplatz; 140 Kalbplatze
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% ?sglnmmhionsgmwr
UAG oGz A flaminghavele.V.

Entwicklung der Betriebsergebnisse:

Projektbetrieb Projektbetrieb
BEGINN ENDE

FECM — Milchleistung

Melkdurchschnitt

TGl

BZA

— Personalkosten

— Direktkosten

— Tierarzt/Medikamente
— Vollkosten

s Lokale Aktionsgruppe
VA Odenan fliminghavele. V.

8.304

27,8
(F 4,0/E 3,5)

26

-11,64
11,65
29,55
1,7
48,53

8.942

29,7
(F 4,0/E 3,5)

28

0,74
8,36
25,53
14
38,07

26

269

Ergebnisse der Aufzucht bei friiher und spater Gruppenhaltung

Entwicklungin Entwicklung der Differenz
Gruppe 4. Tag Gruppe 10,5. Tag

Geburtsgewicht (kg)
Absatzgewicht (kg)
@ LTZ (g/d)
Erkrankungsrate (%)
Sterberate (%)

37,9

96,3
822
58
5,3

37,8

91,7
759
50
8,3

+0,1kg
+4,6 kg

+63g
+8%
-3%
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Anhang 11: Vortrag von Yvonne Fahje am 30.06.2022

®_F AHB -
ﬁ Lokale Akrionsgruppe Agrarservice-, Handels- und m
P {!“\I,\LM’.V. Beratungsgeselischaft mbH

LAG Oderland

Anwendungsoptimierung des All In One- Colostrum Feeder®
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s_f} & AHB -
ﬁs JtO.'h'.‘I'l' Aktionsgruppe Agrarservice-, Handels- und E

LAG Oderland

fliminghavele. V. Beratungsgeselischaft mbH

Problemstellung

Kiilber werden nahezu ohne Antikdrper geboren, dass eigene Immunsystem baut sich erst iiber
mehrere Wochen langsam auf

Passive Immunisierung durch Kolostrum notwendig

Die Durchlissigkeit des Darms fiir die groBen Immunglobuline sinkt innerhalb der ersten 24
Lebensstunden vollstindig ab

Erste Kolostrumtrinke sollte innerhalb der ersten zwei Lebensstunden erfolgen

In der Praxis ist aus Managementgriinden ein sofortiges Melken der Kuh hiufig nicht méglich
Gefrorenes Kolostrum aufzutauen dauert bei der herkémmlichen Wasserbadmethode
mindestens eine Stunde

Erste Kolostrumgabe erfolgt viel zu spiit fiir eine ausreichende passive Immunisierung des Kalbes

sr} & AHB -
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Funktionsweise des All In One- Colostrum Feeder®

- Kiihlen, Einfrieren, Erwérmen und Tranken mit einem 3,61 Behilter durch Austauschen
der Deckel

- Das Erwdrmen erfolgt durch einen Deckel mit Spiralrohr, durch das Warmwasser mit einer
Temperatur von 60-65°C fliefit

- Das Wasser flieBt anschlieBend in einen AuBenbehilter und erwarmt das Kolostrum

- Erwidrmen erfolgt sowohl von innen als auch auBen

- Das Gerit schaltet sich automatisch bei Erreichen der eingestellten Temperatur ab und hilt

die Temperatur, indem es sich bei sinkender Temperatur wieder einschaltet

- Erwirmen von gekithltem Kolostrum (+4°C) auf Trinke Temperatur ( 38°C) innerhalb von
drei Minuten

- Auftauen von gefrorenem Kolostrum in 20 Minuten
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Funktionsweise des All In One-
Colostrum Feeder®
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Ergebnisse - technischer Fortschritt

Steuereinheit mit elektronische Anzeige: der Temperaturfortschritt kann beobachtet

werden

- Wasserersparnis durch einen Durchflussregler von 5-8 1 pro Minute auf 1,5-2 | pro
Minute

- Temperaturfiihler, der mit eingefroren werden kann

- Kein Boiler mehr notwendig, Tischgerdt mit Durchlauferhitzer und Umwélzpumpe um

die Eingangstemperatur des Wassers konstant zu halten

36
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Blutstoffwechselanalyse (klinisch-chemische Parameter)

Betrieb: 2

Datenmaterial:
Probennahme:
Probennehmer:
Stichprobe:

Stichprobenverteilung:

Herdenstatus (nach ZMS zum 02.01.2018):

am 08.01.2018
N. Tall, V. Paul
25 Kihe; entspricht 3,8 % der Herde

Gruppe 1 (TS): 5 Tiere
Gruppe 2 (40 —-100d): 5 Tiere
Gruppe 3 (120-180d): 5 Tiere
Gruppe 4 (220 -280d): 5 Tiere
Gruppe 5 (> 305 d): 5 Tiere

Tierzahl: 566 laktierende, 655 geprift
Leistung:
Milchmenge [kg/Tier u. J]: ca. 8.760
Melk- @ [kg/Tier u. d]: 29,3
Stall- @ [kg/Tier u. d]: 25,3
Fett [%]: 4,00
Eiweild [%]: 3,51
Zellzahl [Z/ml]: 313
Fruchtbarkeit:
Rastzeit [d]: 83
Zwischentragezeit [d]: 122
Zwischenkalbezeit [d]: 389
Besamungsindex: 2,0
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Ergebnisse der Blutstoffwechseluntersuchung
(Parameterwerte s. Anlage 1)

Die vorliegende Blutstoffwechseluntersuchung zielt auf das friihzeitige Erkennen fiitterungsbe-
dingter Stoffwechselstérungen ab, die zu Fruchtbarkeitsproblemen fiihren kénnen. Diese Stoff-
wechselstérungen manifestieren sich in Normabweichungen bestimmter chemischer-klinischer
Blutparameter, welche entsprechende Riickschliisse zulassen. In der Literatur werden fitte-
rungsbedingte Stoffwechselstérungen als Ursachen fiir Fruchtbarkeitsprobleme mit einem Anteil

von 40 % ausgewiesen.

Im Rahmen der Blutstoffwechselanalyse wurden folgende Parameter untersucht:

J Aspartat Aminotransferase (AST)
J y-Glutamyl-Transferase (GGT)

. Glutamat-Dehydrogenase (GLDH)
o Bilirubin gesamt

. Cholesterin

J beta-Hydroxybuttersaure

. freie Fettsauren

] Kalium

. Magnesium

J Phosphat

J Eisen

J Kupfer

o Mangan

. Selen

. Zink

AST

Die Aspartat Aminotransferase (AST) stellt ein im tierischen Organismus allgemein vorkommen-
des Enzym dar, welches sich im Zellplasma und den Mitochondrien befindet. Sie reagiert beson-
ders empfindlich auf Leberzellschadigungen und kann daher als Indikator fiir akute Leberschaden
genutzt werden. Hohe AST-Werte weisen auf eine starke Leberbelastung mit einhergehender Le-
berverfettung hin. Den Schwerpunkt bildet vor allem die energetische Uber- bzw. Unterversor-
gung der Kiihe, so auch infolge von Ketosen (pl6tzlicher Kérperfettabbau nach Kalbung aufgrund
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von Energiedefizit). Diese Leberbelastungen kénnen in Form akuter Leberentziindungen auftre-

ten.

Weiterhin kdnnen erhéhte AST-Werte neben Leberzellschdaden auch ein Hinweis auf Muskelzell-
schaden und damit auf Fruchtbarkeitsstorungen sein, vor allem in Form von Genital- und Gebar-

schleimhautentziindungen.

» Gesamtabweichung vom Normwert: 68 % der untersuchten Tiere
o Erhohte Werte: 68 % der untersuchten Tiere
o Niedrige Werte: 00 % der untersuchten Tiere

Auffallig ist eine Haufung der erhéhten Werte in allen Gruppen.

Anmerkung vom Labor:

Gruppe 3 (120—-1804d), 4 (220 —-280 d) und 5 (>305 d): AST-Anstiege kénnen aus Probenalterung,

Muskel- oder Leberzellschéiidigung resultieren, kénnen auch entziindliche Reaktionen anzeigen

GLDH

Die Glutamat-Dehydrogenase (GLDH) als Enzym in den Mitochondrien ist in den Leberzellen lo-
kalisiert. Sie wirkt vor allem in der Ammoniaksynthese katalytisch und ist damit im engen Zusam-
menhang mit der Pansensynchronitat in der Futterration (z.B. EiweiRBlberschuss in Verbindung
mit Energiemangel) zu sehen. In der Literatur wird eine negative Beziehung zur Energiebilanz und
zur Milchleistung beschrieben, d.h. eine steigende GLDH-Aktivitat ist mit einer negativen Ener-
giebilanz und damit mit geringerer Milchleistung verbunden. Es finden sich ebenso eine starke
Korrelation zwischen der GLODH-Aktivitat im Blutplasma und der Fruchtbarkeit, insbesondere
zum Besamungserfolg. GLDH verweist auf chronische und deutliche Leberschaden infolge langer

anhaltender Fehler im Fiitterungsmanagement.

» Gesamtabweichung vom Normwert: 72 % der untersuchten Tiere
o Erhohte Werte: 72 % der untersuchten Tiere
o Niedrige Werte: 00 % der untersuchten Tiere

Im Schnitt sind bei 72 % der untersuchten Tiere die GLDH-Werte erhoht. Auffallig ist eine Haufung
der erhohten Werte in allen Gruppen. Daraus kann auf eine ketotische Belastung und Leberscha-

digung tiber einen groRen Teil der Laktation geschlossen werden.
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Anmerkung vom Labor:

Gruppe 1 (TS): Anzeichen von Leberzellschdden bei der Mehrzahl der Tiere
Gruppe 2 (40 — 100 d): verbreitet Anzeichen von Leberzellschédigung

Gruppe 3 (120—-180d), 4 (220 — 280 d) und 5 (>305 d): Anzeichen von vereinzelt massiver Leber-
zellschddigung (Konzentratiiberschuss mit Mangel an strukturwirksamer Rohfaser? Endotoxin-

freisetzung? , leaky gut“?)

gamma-GT

Die Y-Glutamyl-Transferase (GGT) ist ein allgemein vorkommendes, an Zellmembranen gebun-
denes Enzym. Demzufolge fihren bereits leichte Schadigungen der Zellwande zu einer Erh6hung
der GGT-Aktivitat. Die GGT-Aktivitat wird als duBerst empfindlicher Indikator fiir akute und chro-
nische Leberschaden beschrieben. Weiterhin ist die GGT-Aktivitat bei Gallenabflussstérungen er-
hoht. Auch sekundare Lebererkrankungen (Endometritis, Intoxikationen, Infektionen, Blutzirku-

lationsstérungen) konnen Uber eine erhdhte Enzymaktivitat erfasst werden.

» Gesamtabweichung vom Normwert: 24 % der untersuchten Tiere
o Erhohte Werte: 24 % der untersuchten Tiere
o Niedrige Werte: 00 % der untersuchten Tiere

Insgesamt sind nur geringe Abweichungen vom GGT-Normwert festzustellen.

Bilirubin gesamt

Das Bilirubin wird hauptsachlich aus dem Abbau von Hamoglobin und z.T. aus dem Abbau von
Myoglobin und anderer Enzyme gebildet. In der Leber wird Bilirubin verstoffwechselt und tGber
die Galle in den Darm abgegeben. Beim Rind ist das Gesamtbilirubin stark negativ mit dem Blut-
glukosespiegel korreliert und somit ein empfindlicher Indikator fiir Imbalanzen der Fitterung.
Das Gesamt-Bilirubin steigt bei Energiemangelzustanden an und wird als Indikator fir langanhal-
tenden Energiemangel angesehen. Es werden direkte Beziehungen zwischen der Hohe der Biliru-

binkonzentration und dem Grad der Leberschadigung beschrieben.

Es sind keine Abweichungen vom Normwert fiir Bilirubin festzustellen.
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Cholesterin

Der Hauptsyntheseort von Cholesterin (Chol) ist die Leber. Daher weisen Abweichungen in den
Normwerten auf Synthesefunktionsstérungen der Leber hin. Eine Verminderung der Chol-Werte
im Blutplasma kann auf eine verringerte Syntheseleistung der Leber zurlickgefiihrt werden.
Durch Gallenabflussstérungen kann es zu erhéhten Chol-Werten kommen. Zum Teil ist die Cho-
lesterinkonzentration auch durch das Trachtigkeitsstadium und den Erblichkeitsgrad bedingt.
Dariliberhinausgehend kann bei hohen Werten eine Verbindung zu Ovarialzysten und zur Fettle-

ber hergestellt werden. Cholesterin ist weiterhin ein wichtiger Strukturbestandteil der Zellmemb-

ran.
» Gesamtabweichung vom Normwert: 12 % der untersuchten Tiere

o Erhohte Werte: 00 % der untersuchten Tiere

o Niedrige Werte: 12 % der untersuchten Tiere

Insgesamt sind 12 % Abweichungen vom Normwert festzustellen. Eine Unterschreitung des

Normwertes kann auf eine zu geringe Futteraufnahme hinweisen.

Anmerkung vom Labor:

Gruppe 1 (TS): niedrige Cholesterinwerte signalisieren unzureichende Futteraufnahme / Ndhr-

stoffverwertung

Gruppe 3 (120 — 180 d): teils Indiz fiir verbesserungswiirdige Futteraufnahme / Néhrstoffverwer-

tung (Cholesterin zu niedrig)

Beta-Hydroxybuttersdure

Die Beta-Hydroxybuttersaure (BHB) stellt mit Aceton und Acetatessigsdure die Ketonkorper dar,
die bei erhohter Bildung zu den Stoffwechselerkrankungen Ketose und Ketoazidose fiihren kon-
nen. Ursachen fiir eine erhdohte Ketonkorperkonzentration kdnnen einerseits Energiemangel in
Verbindung mit einem Uberstirzten Korperfettabbau (Hungerketose) und andererseits die lber-
malRige Zufuhr ketogenwirkender Substanzen (alimentare Ketose) sein. BHB gehort zu den Indi-
katoren fir langanhaltenden Energiemangel. Untersuchungen haben ergeben, dass die Wahr-

scheinlichkeit einer Hungerketose vor allem im Zeitraum der Kalbung besonders hoch ist.

Es sind keine Abweichungen vom Normwert festzustellen.
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Freie Fettsduren

Die Freien Fettsauren (FFS) sind ein Stoffwechselprodukt aus dem Korperfettabbau. Ein Anstieg
der FFS im Zeitraum der Kalbung gibt demzufolge einen Hinweis auf eine erhohte Fettmobilisa-
tion ausgelost durch einen Energiemangel. Eine zu hohe Fettmobilisation erhoht die Wahrschein-

lichkeit von Ketosen, Fettlebern, Labmagenverlagerung und einer geschwachten Immunabwehr.

» Gesamtabweichung vom Normwert: 20 % der untersuchten Tiere
o Erhohte Werte: 20 % der untersuchten Tiere
o Niedrige Werte: 00 % der untersuchten Tiere

Anmerkung vom Labor:

Gruppe 2 (40 — 100 d): Anzeichen von Energiemangel und iibermdfiger Lipolyse (FFS erhéht)
Kalium

Rinder besitzen keinen hormonellen Mechanismus, um ihren Kaliumgehalt im Blut zu regeln. Da-
her sind sie auf eine ausreichende orale Versorgung mit dem Mengenelement angewiesen. Ka-
lium (K) ist Bestandteil von Enzymen und mitverantwortlich fir die Muskel- und Nervenfunktion.
Mehr als 98 % des Korperkaliums (K) befindet sich intrazelluldr, daher ist K im Plasma kein guter
Indikator der Versorgungslage. Bei Kithen mit Stoffwechselstorungen und damit einhergehender
Fressunlust kann der Kaliumgehalt im Blut so stark abfallen, dass die Tiere zum Festliegen kom-
men. Gerade bei Kiihen, die im Laufe der Laktation wiederholt Festliegen und unter Stoffwech-

selstorung leiden, sollte eine Bestimmung des Kaliumspiegels im Blut vorgenommen werden.

» Gesamtabweichung vom Normwert: 50 % der untersuchten Tiere
o Erhohte Werte: 50 % der untersuchten Tiere
o Niedrige Werte: 00 % der untersuchten Tiere

Anmerkung vom Labor:

Gruppe 1 (TS): vereinzelt erh6hte K-Werte im Serum sind meist durch Probenalterung / Zellinteg-

ritdtsstérung verursacht

Magnesium

Der Mineralstoff Magnesium (Mg) stellt einen Baustein fiir Knorpel, Knochen und Zahne dar. Au-
RBerdem ist es in der Muskulatur und den Korperflissigkeiten enthalten sowie am Calcium-Phos-
phorstoffwechsel beteiligt. Weiterhin ist es fir die Funktion der Muskulatur und Nerven
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erforderlich. Mangelerscheinungen flihren zur Appetitlosigkeit, Brunstlosigkeit, Nervositat, Mus-

kelkrampfen und —schwachung.

» Gesamtabweichung vom Normwert: 20 % der untersuchten Tiere
o Erhohte Werte: 00 % der untersuchten Tiere
o Niedrige Werte: 20 % der untersuchten Tiere

Bei 20 % der untersuchten Tiere sind Abweichungen vom Normwert des Parameters Magnesium
festzustellen. Trockensteher werden in der Regel reduziert mit Magnesium versorgt, um die Mag-

nesiumresorption bereits vor der Kalbung anzuregen und einer Gebarparese vorzubeugen.

Anmerkung vom Labor:

Gruppe 1 (TS): Anzeichen von knapper Futteraufnahme und/oder zu wenig Mg in der Ration

Phosphat

Anorganischer Phosphor (Phosphat) kommt Gberwiegend in den Knochenbestandteilen vor. Wei-
terhin erfiillen P-Verbindungen eine Vielzahl von Stoffwechselfunktionen, so z.B. als zentraler
Energielibertrager und —speicher. Im Blut, Speichel und Pansen dienen Phosphate der pH-Wert-
Regulierung. Mangelerscheinungen kdnnen zu einem Riickgang der Futteraufnahme, einer ver-
minderten Pansenfunktion, Fruchtbarkeitsstorungen, Knochenweiche/-briichigkeit sowie Leck-
sucht fihren. In einem Drittel aller Gebarparesefalle kann eine P-Unterversorgung vorliegen. Ei-

nen Phosphoriiberschuss gleicht der tierische Organismus durch eine vermehrte Ausscheidung

wieder aus.
» Gesamtabweichung vom Normwert: 10 % der untersuchten Tiere
o Erhohte Werte: 10 % der untersuchten Tiere
o Niedrige Werte: 00 % der untersuchten Tiere

Die Phosphorversorgung von lediglich 10 % der untersuchten Tiere ist abweichend vom Norm-

wert.

Eisen

Eisen (Fe) ist ein wesentlicher Bestandteil des Blutfarbstoffes (Himoglobin) und fiir den Sauer-
stofftransport im Korper verantwortlich. Ebenso ist es ein essentielles Spurenelement, welches
als Co-Faktor in zahlreichen Enzymen und Proteinen wichtige Funktionen innehat. Symptome ei-

ner chronischen Eisenintoxikation sind insbesondere eine reduzierte Futteraufnahme,
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verminderte Wachstumsraten und schlechtere Futterverwertung. Hohe Mengen an Eisen wer-
den vorwiegend in den Organen Leber, Milz und Knochenmark eingelagert. Zu hohe Fe-Gehalte

kénnen dazu fiihren, dass die Adsorption von z.B. Cu, Zn oder Mn negativ beeinflusst wird.

» Gesamtabweichung vom Normwert: 20 % der untersuchten Tiere
o Erhohte Werte: 00 % der untersuchten Tiere
o Niedrige Werte: 20 % der untersuchten Tiere

20 % der untersuchten Tiere zeigen reduzierte Werte des Parameters Eisen.

Anmerkung vom Labor:

Gruppe 2 (40 — 100 d): niedrige Fe-Serumwerte signalisieren i.d.R. Akutphase-Reaktion

Kupfer, Zink

Kupfer (Cu) spielt eine wesentliche Rolle im Eisenstoffwechsel, der Fruchtbarkeit, dem Nerven-
und Abwehrsystem. Darliber hinaus wird es bei der Haar- und Hornbildung benétigt. Ein Mangel
kann zu reduzierter Fruchtbarkeit durch embryonalen Friihtod flihren. AuBerdem kdnnen Ana-
mie, Gewichtsverlust und Bewegungsstérungen auftreten. Bei der klinischen Untersuchung kann
eine , Kupfer-Brille” (periokuldrer Haarverlust und Verdickung der Haut) auffallen. Erhéhungen
kommen bei Entziindungen und Infektionen vor. Eine Uberversorgung zeigt sich nicht unbedingt

in einem erhdéhten Serumspiegeln.

Eine zentrale Bedeutung fiir die hormonelle Steuerung von Wachstum und Fruchtbarkeit nimmt
Zink (Zn) ein. Eine reduzierte Versorgung mit Zn kann zu Minderleistung, Haar- und Hautveran-
derungen (Parakeratose) sowie zu Anfilligkeit flir Entziindungen fihren. Dagegen kann eine
Uberversorgung mit Zink zu einem geschwichten Immunsystem, hiufigen Durchfall und einem

sichtbaren Kupfermangel fihren.
Es sind bei beiden Parametern keine Abweichungen vom Normwert festzustellen.

Mangan

Mangan (Mn) ist ebenfalls wichtiger Bestandteil von Enzymen und am Fruchtbarkeitsgeschehen
beteiligt. Eine Unterversorgung kann zu Fruchtbarkeitsstérungen wie Stillbrunst, Aborten, Zys-
tenbildung und verminderten Konzeptionsraten flihren. Eine Unterversorgung mit Mn kann bei

Rindern mit Stallhaltung und Feldfruchtfiitterung vorkommen und ist Giber eine Serumanalyse
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leider nicht eindeutig abklarbar. Hohe Gehalte an Ca, Fe, Mg und P hemmen die Manganresorp-

tion aus anorganischen Verbindungen.

» Gesamtabweichung vom Normwert: 20 % der untersuchten Tiere
o Erhohte Werte: 00 % der untersuchten Tiere
o Niedrige Werte: 20 % der untersuchten Tiere
Selen

Selen (Se) ist Bestandteil wichtiger stoffwechselaktiver Selenproteine, die z.B. beim Muskel- und
Schilddriisenstoffwechsel beteiligt sind. Zudem wirkt Selen gemeinsam mit Vitamin E als Antioxi-
dans und hat somit eine wesentliche Bedeutung fiir den Schutz von Zellen und Geweben vor
freien Radikalen. Se-Mangel kann zu einer reduzierten Leistung und Fruchtbarkeit, Bewegungs-
stérungen, Herzschwache sowie reduzierter Futteraufnahme fithren. Der Konzentrationsunter-

schied zwischen einem Mangel und einer Vergiftung ist sehr gering.

» Gesamtabweichung vom Normwert: 60 % der untersuchten Tiere
o Erhohte Werte: 60 % der untersuchten Tiere
o Niedrige Werte: 00 % der untersuchten Tiere

Bei 60 % der untersuchten Tiere sind Abweichungen vom Normwert festzustellen.

Insgesamt ist die Balance aller Spurenelemente entscheidend und die Berlicksichtigung der an-

tagonistischen Wirkung.
Zusammenfassung und Empfehlungen

Die Parameter AST und GLDH weisen eine Uberschreitung der Normwerte auf. In Verbindung mit
den erhéhten GLDH-Werten bei 72 % der Stichprobe und den erhéhten AST-Werten kann von
einer Leberbelastung ausgegangen werden. Durch Leberschaden wird die Energieversorgung der
Kuh gestort (85 % der Energiebereitstellung erfolgt Giber die Glukosesynthese in der Leber). Ener-
giemangel, Stoffwechselerkrankungen, Verzehrsdepressionen, FruchtbarkeitseinbufRen und

MilchleistungseinbuRRen sind die Konsequenz.

Eine Uberschreitung ist bei den Parametern Kalium und Selen der untersuchten Tiere festzustel-
len. Auffallig ist die Haufung der niedrigen Werte des Parameters Cholesterin in der Gruppe 1

(TS). Eine Unterschreitung des Normwertes kann auf eine zu geringe Futteraufnahme hinweisen.
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Folgende Empfehlungen werden gegeben:

Leberbelastung vermeiden:

Uberpriifung der Fiitterungsgruppen (Sortierung der Tiere nach Leistung und Kérperkon-
dition) — Vermeidung von Uberkonditionierung der Altmelker

RegelmaRige Kontrolle der Ration (Attestierung der Silagen, Beurteilung des Erndhrungs-
zustandes der Tiere anhand der Milchleistungsdaten und Anpassung der Ration) = Rati-
onsmonitoring

Kontrolle der Futteraufnahme (Restfutter wiegen, Verzehr berechnen) — sicherstellen,
dass berechnete Ration auch gefressen wird

Verringerung des Energieangebots

Ketoseprophylaxe bei den Frischmelkern, Erhéhung der Energiedichte in der Ration ohne
Verlust des bendtigten Rohfaseranteils (Propylenglycol/Glycerin, Ration mit Anteil ge-
schitzter Fette)

Erzielen einer hochstmoglichen Futteraufnahme durch verzehrsfordernde MaRnahmen
(haufiges Futter ranschieben, Futtertisch grindlich reinigen vor Fitterung, optimales
Tier-Fressplatz-Verhaltnis, schmackhaftes Futter)

Synchronisation des Angebotes an pansenwirksamen Futterproteinen und Futterenergie
(Vermeidung eines Proteinliberschusses unter Energiemangel)

Uberwachung der Futterqualitit (Erwdrmen des Futters, verschimmelte Futterpartien be-
wirken Verzehrsdepression und Stoffwechselstérungen), moglichen Gehalt an Mycotoxi-
nen abklaren (Futterproben zur Untersuchung) — verursachen ebenfalls Leberbelastun-

gen

Kalium- und Selen-Versorgung verbessern:

Mineralstoffmenge in der Ration Uberpriifen
Reduzierung der Gehalte in der Fltterung

RegelmiRige Uberpriifung der Versorgung

Cholesterin-Werte verbessern:
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- Erzielen einer hochstmoglichen Futteraufnahme durch verzehrsfordernde MaRBnahmen
(haufiges Futter ranschieben, Futtertisch grindlich reinigen vor Fltterung, optimales

Tier-Fressplatz-Verhiltnis, schmackhaftes Futter)
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Betriebszweiganalyse

Milcherzeugung und Farsenaufzucht

Beispielrechnung mit durchschnittlichen Futterkosten

4

Zeitraum: 2014

Betrieb:

Inhalt: 1. Finanzdaten Milcherzeugung
2. Finanzdaten Farsenaufzucht

Datum: 26.05.2023

LAB-Landwirtschaftliche Beratung der Agrarverbdnde Brandenburg GmbH
Dorfstr. 1
14513 Teltow
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Betriebszweiganalyse Milcherzeugung mit Reproduktion 2014

mit Reproduktion

Naturale Ergédnzungsdaten

Betriebswert 2014

g-setriebe BB

2014
- Gesamt je (Kuh x a) Gesamt
1 @ Anzahl Milchkihe Stuck 669 | L Stuck 316
2 Milchquote FCM (4%) kg insges. 2.771.380 kg insges. | 2.631.718
3 Bestandsveranderung (Milchkiihe) Stiick 2] Stiick
M4 Milchleistung (naturl. Fettgehalt) It. MLP kg 6.241.157 kg 9.826
s Leistungen Marktleistung (natirl. Fettgehalt) kg 6.181.581 . kg 9.249
6 Fett % 391 . % 3,80
7 Eiwei % 3,33 | % 3,28
s Marktleistung FECM (4%, 3,4%) kg 6.099.709 9.472 kg 8.975
Betriebswert 2014 g-setriebe
Leistungsart / Kostenart 2014
€ gesamt €/Kuh ct/kg FECM ct/kg FECM
1 |Leistungen Verkauf Milch 2.253.276 3.369 36,94 37,15
2 Verkauf Schlachtkiihe 60.066 90 0,98 2,21
3 Verkauf Zucht- und Nutzvieh (einschl. IU) 110.478 165 1,81 0,80
4 Bestandsveranderung 23.535 35 0,39 0,59
5 Beihilfen " 9.935 15 0,16 0,17
6 Sonstige Betriebsleistungen 2 4.643 7 0,08 0,50
7 Organischer Diinger 52.591 79 0,86 1,19
8 |Summe Leistungen 2.514.523 3.759 41,22 42,61
9 |Direktkosten Tierzukauf 0 0 0,00 0,05
10 Besamung, Sperma 63.162 94 1,04 0,87
11 Tierarzt, Medikamente 45.755 68 0,75 1,37
12 Energie, Wasser, Brennstoffe, Treib- u.Schmierstoffe 138.506 207 2,27 2,55
13 Kraftfutter, Mineralstoffe 943.394 1.410 15,47 11,17
14 Grundfutter 398.000 595 6,52 8,90
15 dav. Stroh 5.076 8 0,08
16 Sonstiges 71.499 107 1,17 1,27
17 |Summe Direktkosten 1.660.316 2.482 27,22 26,18
18 | Direktkostenfreie Leistung 854.208 1.277 14,00 16,43
19 |Arbeits- Personalaufwand 412.472 617 6,76 7,28
20 |erledigungs- Maschinenunterhaltung, -miete 71611 107 1,17 2,92
21 |kosten Abschreibung Maschinen 74.285 111 1,22 1,42
22 [Summe Arbeitserledigungskosten 558.368 835 9,15 11,62
23 |Gebé&udekosten Gebaudeunterhaltung, -miete 13.485 20 0,22 0,82
24 Abschreibung Gebaude 62.383 93 1,02 1,43
25 |[Summe Gebaudekosten 75.868 113 1,24 2,25
26 |Sonstige Kosten Lohnaufwand f. Verwaltung/Leitung 86.819 130 1,42 1,15
27 Sonstige Betriebsgemeinkosten 41.265 62 0,68 2,19
28 |Summe sonst. Kosten 128.084 191 2,10 3,34
29 [Summe Gemeinkosten 762.321 1.140 12,50 17,21
30 [Summe Vollkosten 2.422.637 3.622 39,72 43,39
31 [Saldo Leistungen und Kosten / Gewinn des Betriebszweiges 91.887 137 1,51 -0,78
32 [Saldo Leistungen und Kosten / Gewinn des Betriebszweiges ohne anteil. Milchpréa 91.887 137 1,51 -0,95
33 |Kalkulatorische Zinsansatz Kapital (4%) 70.539 105 1,16 0,94
34 |[Kosten Pachtansatz fiir Bodeneigentum 1.000 1 0 0,04
35 Lohnansatz fur Fam.- AK 0 0 0 0,00
36 |[Kalkulatorisches Betriebszweigergebnis 20.348 30 0,33 -1,76
37 |[Kalkulatorisches Betriebszweigergebnis ohne anteil. Milchpramie 20.348 30 0,33 -1,93
1) Agrardieselerstattung, Milchpramie
2) Entschadigunggn, Pachten, Miete etc.
Fixkosten -335292 -1203 -13
Kosteneinsparung nach BZ-Aufgabe -335.292 -1.203 -13
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__ Betriebszweiganalyse Milcherzeugung mit Reproduktion 2014 26.05.2023
Naturaldaten Einheit Betriebswert 2014 Richtwert

1 Tierbestand (@ Milchkiihe Stk. 669
2 @ Jungrinder > 6 Monate Stk. 460
3 @ Kalber < 6 Monate Stk. 177
4 Tiergesundheit |Zellzahl 1000 Z/ml 222 <150
5 Reproduktionsrate % -0,3% < 33%
6 Totgeburten (einschl. < 48h) % 0,0% < 5%
7 Fruchtbarkeit |Rastzeit 0 <80
8 Zwischentragezeit 0 <115
9 Zwischenkalbezeit 0 < 380
10 Melktage 177 <180
11 Erstkalbealter 0,0 <25
12 Besamungsaufwand 0,0 15-20
13 Fitterung Kraftfutterverbrauch (Basis E I1I) je Milchkuh dt/Kuh 12,9 <22
14 Kraftfutterverbrauch (Basis E Ill) je kg Milch|  g/kg FECM 136 <280
15 FECM-Milch aus Grundfutter kg/Jahr 7065 > 3000
16 Arbeit Y Anzahl AK je Kuh AK/100 Kithe 2,3
17 Bruttolohn, incl. AG-Anteil €/Akh 11,47
18 Erzeugte Milch/AK kg FECM/AK 395.870 > 400.000
19 Arbeitszeitbedarf h/Kuh 52 <40

1) nur Produktion, ohne Verwaltung
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Monatsende Jahresbestand | Verluste/Abgange | Totgeburten |Leistungsselektion| Kalbungen
Tierart (Stuck) [%] (< 48h) Zuchtverkaufe
Kélber 0-1 Mon w Milchk 30,7 :

m Milchk 16,4

w Mutterk

m Mutterk
Kalber 2-6 Mon w  Zucht Milchk 129,3

m Zucht Milchk 0,1

w  Zucht Mutterk

m  Zucht Mutterk

w Mast 3,3

m  Mast 11,0
Kalber 0-3 Mon w Milchk

m Milchk

w Mutterk

m Mutterk
Kalber 3-6 Mon w  Zucht Milchk

m  Zucht Milchk

w  Zucht Mutterk

m  Zucht Mutterk

w Mast

m Mast
Kalber 0-6 Mon w  Zucht Milchk

m  Zucht Milchk

w  Zucht Mutterk

m  Mast Mutterk

w Mast

m  Mast
Rinder 7-12 Mon w  Zucht Milchk 145,8

m  Zucht Milchk 0,1

w  Zucht Mutterk

m  Zucht Mutterk

w Mast 2,2

m  Mast 8,1
Rinder 13-24Mon w  Zucht Milchk 169,7

m  Zucht Milchk 0,9

w  Zucht Mutterk

m  Zucht Mutterk

w  Mast 0,9

m  Mast 8,2
Rinder > 24 Mon w  Zucht Milchk

m  Zucht Milchk

w  Zucht Mutterk

m  Zucht Mutterk

w Mast

m  Mast
tragende Farsen Milchk 143,9
tragende Farsen Mutterk
Milchkiihe 668,9
Mutterkithe, Ammenkiihe
Rinder gesamt 1340
wKélber < 6Mon; mKalber < 2Wo Milchk 177
JRinder > 6Mon Milchk 460
Milchkihe 669
wKélber < 6Mon; mKalber < 6Mon Mutterk 0
JRinder > 6Mon Mutterk 0
Mutterkiihe 0
Mastrinder + Mastkélber >2Wo Mast 34

Pferde < 6 Mon
Pferde > 6 Mon
Pferde gesamt

Schafe < 1Jahr
Schafe >1 Jahr

Mutterschafe mit Nachzucht
Mastidmmer

Schafe gesamt

ferkelfiihrend (Ferkel < 8kg)

Sauen gust und tragend
Sauen

Ferkel 8-20 kg

Laufer 20-50 kg

Mastschweine > 50 kg
Jungschweine zur Zucht
Zuchteber

Schweine gesamt

Legehennen, 1800 kg Ei mittl. LM 1,6 kg
Junghennen <1,2kg LM
Masthéhnchen. <1,5kg LM
Mastputen, 3200kg Zuwachs mittl. LM 5,0kg
Mastganse mittl. LM 2,5kg
Mastenten mittl. LM 1,6kg

Geflugel gesamt

o] [elielelelelo] (o] (olelelelole ol (o} (olelolo} o] (o]
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Anzahl Bewertung

Tierart Jahresanfang Jahresende Differenz €/Stk € ges.
Kélber 0-1 Mon w Milchk 33 41 8 180 1440
m Milchk 23 27 4 200 800
w Mutterk 0 0
m Mutterk 0 0
Kalber 2-6 Mon w  Zucht  Milchk 130 157 27 180 4860
m  Zucht  Milchk 1 -1 200 -200
w Zucht Mutterk 0 0
m  Zucht Mutterk 0 0
w  Mast 3 3 0 180 0
m  Mast 16 16 0 200 0
Kalber 0-3 Mon w Milchk 0 180 0
m Milchk 0 200 0
w Mutterk 0 0
m Mutterk 0 0
Kalber 3-6 Mon w  Zucht Milchk 0 180 0
m  Zucht Milchk 0 200 0
w  Zucht Mutterk 0 0
m  Zucht Mutterk 0 0
w Mast 0 180 0
m  Mast 0 200 0
Kalber 0-6 Mon w  Zucht Milchk 0 180 0
m  Zucht Milchk 0 200 0
w  Zucht Mutterk 0 180 0
m  Mast Mutterk 0 200 0
w  Mast 0 275 0
m  Mast 0 200 0
Rinder 7-12 Mon w  Zucht Milchk 146 123 -23 300 -6900
m  Zucht Milchk 1 -1 335 -335
w  Zucht Mutterk 0 300 0
m  Zucht Mutterk 0 335 0
w  Mast 3 1 -2 300 -600
m  Mast 11 3 -8 335 -2680
Rinder 13-24Mon w  Zucht Milchk 168 192 24 500 12000
m  Zucht Milchk 1 -1 600 -600
w  Zucht Mutterk 0 500 0
m  Zucht Mutterk 0 700 0
w  Mast 2 2 500 1000
m  Mast 4 14 10 500 5000
Rinder > 24 Mon w  Zucht Milchk 125 136 11 750 8250
m  Zucht Milchk 0 700 0
w  Zucht Mutterk 0 750 0
m  Zucht Mutterk 0 1000 0
w Mast 0 750 0
m  Mast 0 700 0
Farsen 0 750 0
Zuchtbullen 0 0
Milchkiihe 669 671 2 750 1500
Mutterkilhe, Ammenkiihe 0 675 0
Rinder gesamt i e 23535
davon Milchvieh mit Nachzucht 20815
davon Mutterkiihe mit Nachzucht 0
davon Mastrinder 2720
Pferde < 6 Mon 0
Pferde > 6 Mon 0
Pferde gesamt 0
Schafe <1 Jahr 0 0 0 0
Schafe > 1 Jahr 0 0 0 0
Mutterschafe mit Nachzucht 0 0 0 0
Mastlammer 0 0 0 0
Schafe gesamt i i i 0
Sauen gust und tragend 0 0 0 0
Sauen ferkelfiihrend (Ferkel < 8kg) 0 0 0 0
Ferkel 8-20 kg 0 0 0 0
Laufer 20-50 kg 0 0 0 0
Mastschweine > 50 kg 0 0 0 0
Jungschweine zur Zucht 0 0 0 0
Zuchteber 0 0 0 0
Schweine gesamt i HE 0
Legehennen, 1800 kg Ei mittl. LM 1,6 kg 0 0 0 0
Junghennen <1,2kg LM 0 0 0 0
Masthéhnchen. <1,5kg LM 0 0 0 0
Mastputen, 3200kg Zuwachs mittl. LM 5,0kg 0 0 0 0
Mastganse mittl. LM 2,5kg 0 0 0 0
Mastenten mittl. LM 1,6kg 0 0 0 0
Gefliigel gesamt 0
Tiere gesamt 23535
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Tierart

Jahresdurchschnittsbestand

Stiick GV RGV DE
Kalber 0-1 Mon w Milchk 30,70 4,61 9,21 3,41
m Milchk 16,40 2,46 4,92 1,82
w Mutterk 0,00 0,00 0,00 0,00
m Mutterk 0,00 0,00 0,00 0,00
Kalber 2-6 Mon w  Zucht  Milchk 129,30 31,03 38,79 31,29
m  Zucht  Milchk 0,10 0,02 0,03 0,02
w  Zucht  Mutterk 0,00 0,00 0,00 0,00
m  Zucht Mutterk 0,00 0,00 0,00 0,00
w  Mast 3,30 1,39 0,99 0,80
m  Mast 11,00 4,62 3,30 2,66
Kalber 0-3 Mon w Milchk 0,00 0,00 0,00 0,00
m Milchk 0,00 0,00 0,00 0,00
w Mutterk 0,00 0,00 0,00 0,00
m Mutterk 0,00 0,00 0,00 0,00
Kalber 3-6 Mon w  Zucht  Milchk 0,00 0,00 0,00 0,00
m  Zucht  Milchk 0,00 0,00 0,00 0,00
w  Zucht  Mutterk 0,00 0,00 0,00 0,00
m  Zucht Mutterk 0,00 0,00 0,00 0,00
w  Mast 0,00 0,00 0,00 0,00
m  Mast 0,00 0,00 0,00 0,00
Kalber 0-6 Mon w  Zucht  Milchk 0,00 0,00 0,00 0,00
m  Zucht  Milchk 0,00 0,00 0,00 0,00
w  Zucht  Mutterk 0,00 0,00 0,00 0,00
m  Mast Mutterk 0,00 0,00 0,00 0,00
w  Mast Mutterk 0,00 0,00 0,00 0,00
m  Mast 0,00 0,00 0,00 0,00
Rinder 7-12 Mon w  Zucht Milchk 145,80 72,90 87,48 48,60
m  Zucht  Milchk 0,10 0,05 0,06 0,03
w  Zucht  Mutterk 0,00 0,00 0,00 0,00
m  Zucht Mutterk 0,00 0,00 0,00 0,00
w  Mast 2,20 1,32 1,32 0,73
m  Mast 8,10 4,86 4,86 2,70
Rinder 13-24Mon w  Zucht  Milchk 169,70 127,28 101,82 56,57
m  Zucht  Milchk 0,90 0,68 0,54 0,30
w  Zucht  Mutterk 0,00 0,00 0,00 0,00
m  Zucht Mutterk 0,00 0,00 0,00 0,00
w  Mast 0,90 0,54 0,54 0,30
m  Mast 8,20 4,92 4,92 2,73
Rinder > 24 Mon w  Zucht Milchk 0,00 0,00 0,00 0,00
m  Zucht  Milchk 0,00 0,00 0,00 0,00
w  Zucht  Mutterk 0,00 0,00 0,00 0,00
m  Zucht Mutterk 0,00 0,00 0,00 0,00
w  Mast 0,00 0,00 0,00 0,00
m  Mast 0,00 0,00 0,00 0,00
tragende Farsen Milchk 143,90 143,90 143,90 95,93
tragende Farsen Mutterk 0,00 0,00 0,00 0,00
Milchkiihe 668,90 668,90 668,90 445,93
Mutterkiihe, Ammenkihe 0,00 0,00 0,00 0,00
Rinder gesamt 1340 1069 1072 694
davon Milchvieh mit Nachzucht 1306 1052 1056 684
davon Mutterkiihe mit Nachzucht 0 0 0 0
davon Mast 34 18 16 10
Pferde < 6 Mon 0,00 0,00 0,00
Pferde > 6 Mon 0,00 0,00 0,00
Pferde gesamt 0 0,00
Schafe < 1Jahr 0,00
Schafe > 1 Jahr 0,00
Mutterschafe mit Nachzucht 0,00
Mastlammer 0,00
Schafe gesamt 0 0,00
Sauen gust und tragend 0,00
Sauen ferkelfuhrend (Ferkel < 8kg) 0,00
Ferkel 8-20 kg 0,00
Laufer 20-50 kg 0,00
Mastschweine > 50 kg 0,00
Jungschweine zur Zucht 0,00
Zuchteber 0,00
Schweine gesamt 0 0,00
Legehennen, 1800 kg Ei mittl. LM 1,6 kg 0,00
Junghennen <1,2kg LM 0,00
Masthéhnchen. <1,5kg LM 42705 6.405,75 142,35
Mastputen, 3200kg Zuwachs mittl. LM 5,0kg 0,00 0,00
Mastgénse mittl. LM 2,5kg 0,00 0,00
Mastenten mittl. LM 1,6kg 0,00 0,00
Gefliigel gesamt 42705 6.405,75 142,35
Tiere gesamt 44045 7.475 1.072 836
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MLP-Status

Quelle: monatliche Milchleistungspriifung (dsp-Herde, dsp-ZMS)

26.5.23

Jan Feb Mrz Apr Mai Jun Jul Aug Sep Okt Nov Dez im Jahr
ME 2014 2014 2014 2014 2014 2014 2014 2014 2014 2014 2014 2014

Referenzmenge kg

bei Fett % 3,97
Referenzmenge FECM (4%, 3,4 kg 2.771.380
geprufte Tiere Stk 672 673 665 656 663 659 676 676 375 678 675 660 644
gemolkene Tiere Stk 584 577 572 552 568 563 582 582 565 542 576 552 568
Melktage d 170 171 179 181 194 194 180 180 177 164 166 162 177
Stalldurchschnitt kg/(gepr. Tier xd) 25,8 26,5 26,9 26,8 27,8 27,8 25,1 25,1 26,8 26,1 26,3 27,7 26,6
Stalldurchschnitt ges. kg/d 17.338 17.835 17.889 17.581 18.431 18.320 16.968 16.968 10.050 17.696 17.753 18.282 34.185
Melkdurchschnitt . kg/(gemo. Tier x d) 29,7 31,0 31,3 31,8 324 32,5 29,2 29,2 32,0 32,7 30,8 33,1' 31,3
Melkdurchschnitt ges. kg/d 17.345 17.887 17904 17.554 18.403 18.298 16.994 16.994 18.080 17.723 17.741 18.271 35.532
Fett % 4,30' 4,16' 4,10' 4,33' 3,73' 3,75' 3,82' 3,82' 3,80' 4,11' 4,30' 4,24 4,04
Fett ges. kg/d 746 744 734 760 686 686 649 649 687 728 763 775 717
Eiweil % 3,48 3,47 3,43 3,36 3,21 3,27 3,18 3,18 3,31 3,34 3,36 3,36
Eiweil3 ges. kg/d 604 621 614 590 591 598 540 540 598 592 596 614 592
Harnstoff ml/l 305 305 315 380 298 309 339 339 232 256 333 293 308,67
Zellzahl 1000 Z/ml 244 257 204 232 206 255 233 223 223 189 214 179 222
Milchleistung (natirl. Fett%) kg/a - E . . - o 6.241.157
FECM-Leistung (4%, 3,4%) kg/a |__6.248.181

Milchleistung (natirl. Fett%)
2 FFECM-Leistung (4%, 3,4%)

kg/(Tier x a)
kg/(Tier x a)

9.691
9.702

!



Abgéange

Quelle: LKV

26.5.23

Ursachen 2011

Stiick %
Unfruchtbarkeit 0,00
Eutererkrankungen 0,00
Klauen- und Gliedmal3enerkrankungen 0,00
Stoffwechsel 18 100,00
Sonstiges 0,00
geringe Leistung 0,00
Melkbarkeit 0,00
Verkauf Zucht 0,00
Alter 0,00
Summe 18 100

Fruchtbarkeitsstatus

Quelle: dsp - ZMS

26.5.23
im Jahr
ME
Rastzeit d
Zwischentragezeit d
Zwischenkalbezeit d
Erstkalbealter m

Besamungsaufwand (Kihe)

Wiederbesamungsir %
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Milchabrechnung

Quelle: monatliche Milchgeldabrechnung It. Molkerei

26.05.2023

Molkerei: BMG.
Jan Feb Mrz Apr Mai Jun Jul Aug Sep Okt Nov Dez im Jahr

ME 2014 2014 2014 2014 2014 2014 2014 2014 2014 2014 2014 2014

Referenzmenge kg 2.792.322

bei Fett % 3,97

Referenzmenge FCM (4%) kg ' -

gelieferte Rohmilch kg , 512018 472.416' 522536  504.865 537.674' 508.145  531.667 524.674' 505.649  519.551 511.873' 530.513 6.181.581

Fett % | 4,15' 4,13' 4,01' 4,00' 3,86' 3,69' 3,61' 3,61' 3,72' 4,04' 4,08' 4,09 391

Eiweil % 3,49 3,44 3,42 3,35 3,22 3,23 3,22 3,20 3,32 3,36 3,36 3,37 3,33

gelieferte Milch FECM (4%); 3,4%) kg 524.491 481.317 524448 503.865 523.413 484.984 502.166 494.889 487.273 521.262 515.931 535.673| 6.099.709

Milchauszahlungspreis ct/kg 39,85' 39,55' 39,14' 38,77' 37,77' 37,39' 35,14' 35,04' 33,92' 32,92' 31,02' 30,59 35,89

Abziige gesamt € | 90 L 90 L 90 | 90 L 90 L 90 | 90 L 90 L 90 | 90 L 90 L 90 | 1.080

Abziige je kg Milch ct/kg 0,02 0,02' 0,02 0,02 0,02' 0,02 0,02 0,02' 0,02 0,02 0,02' 0,02 0,02

Nettomilchgeld o. Zuschlage € | 203.937' 186.740' 204.416' 195.635' 202.972' 189.899' 186.721' 183.741' 171.415' 170.932' 158.681' 162.178  2.217.267

Nettomilchpreis o. Zuschlage (errechnet) ct/kg | 39,83' 39,53' 39,12' 38,75' 37,75' 37,37' 35,12' 35,02' 33,90' 32,90' 31,00' 30,5

sonstige Zuschlage " € 3.072 2.835 3.135 3.029 3.226 3.049 3.190 3.148 3.034 3.117 3.071 3.183 37.089

G. - Klasse

Zellzahl 1000 Z/ml 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

Keimzahl 1000 K/ml 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

Nettomilchgeld aus Direktvermarktung €

gelieferte Rohmilch aus Direktvermarktung kg

Nettomilchpreis aus Direktvermarktung (errechnet)

gelieferte FECM (4%; 3,4%) aus Direktvermar kg

Kalkulatorisches Milchgeld aus IU €

Milchmenge 1U kg 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

Kalkulatorischer Milchpreis IU ct/kg

gelieferte Rohmilch (naturl. Fett%) kg/(Tier x a)

gelieferte FECM (4%; 3,4%) kg/(Tier x a)

gelieferte FECM (4%; 3,4%) kg/(Tier xd) 24,98

z.B.
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Milchpramie anteilig ct/kg FECM 0,00
€ )
Agrardieselerstattung
Erstattungshohe/Gesamtbetrieb € 47.565
Erstattungshohe/Milch € 9.935
Erstattungshohe/Mast € 0
Erstattungshoéhe/Mutterkuh € 0
Dieselkosten/Gesamtbetrieb € 236.939
Dieselkosten/Milch € 49.489
Dieselkosten/Mast € 0
Dieselkosten/Mutterkuh €
Sonstige Zuschiusse (z.B.Tierseuchenkasse) €
Anteil Milch €
Anteil Mast € 0
Anteil Mutterkuh €
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Futterkosten

Quelle: Preise/Kosten und Menaen nach betrieblichen Angaben

26.5.23

Kraftfutter, Mineralstoffe 943.394 €

Grundfutter, Stroh 392.924 €

%TS |Preis (€/dt TS) | Preis (€/dt OS) | Verbrauch (dt OS) Kosten (€)

[4) Milchvieh Milchvieh
Anwelksilage 35 16,30 571 17.125 97.697
Luzernesilage 35 8,46 2,96 14.986 44.374
Luzerneheu Zukauf 89 35,955 32,00 255 8.154
Maissilage 34 10,00 3,40 53.222 180.955
Griinroggensilage 35 10 3,50 9.450 33.075
CCM 0,00 0
Weide 18 0,00 0
Kartoffeln 18 0,00 0
Heu (ohne ad libitum) 89 16,30 14,51 1.119 16.229
Futterstroh 89 4,54 2.740 12.440
Einstreustroh 89 4,54 0
Trockengriin 0,00 0
..................................... 0,00 0

%TS |Preis (€/dt OS) Verbrauch (dt OS) Kosten (€)

Milchkiihe w. Jungrinder Milchvieh
Sojaextraktionsschrot 86 44,87 4.000 179.462
Rapsextraktionsschrot 86 0
Lupinen 86 0
UDP: Deuka 39 0
Melasse 19,09 2.840,40 54.209
Koérnermaisschrot 0
Roggen 86 0
Getreideschrot 86 21,44 3.922 84.077
Weizenkleie 0
Luzernepellets 0
Kalberfutter 0
Mischfuttermittel Vormischung 86 30,24 6.723 203.316
Mischfuttermittel 86 0
geschiitztes Fett 90 0
Propylenglykol/Glyzerin 0
Eiweil3futter 86 31,80 2.561 81.460
Mineralfutter: Rindamin, Tirsana etc. 0
Mineralfutter Kiihe 86 94,02 1.150 108.147
Mineralfutter: Jungrinder 86 60,00 50 3.000
Futterzusatze Kiihe 86 106,74 1.312 140.013
Viehsalz 0
Futterkalk 0
Sonstige Zusétze: Saure-Salze-Transifit 0
Sonstige Zusétze: Na,CO; Energy, TS-Aktiv, Kalberstart, ... 0
Sonstige Zusétze: Harnstoff 0
Sonstige Zusétze: 90 0
MAT 90 203,00 127 25.842
Kalberpellets: ........cooiiiiiiiiiiiiiieiiiiiinns 86 0
Halberaufzuchtfutter 86 19,99 3195,1 63.868
‘é\c;r‘;stige Kalberfuttermittel: Kalbi-Lyt, Kalbi-Start 0
Getreide: Schroten, Lager 0




Grundfutterleistung
Quelle: betriebliche Angaben
26.5.23
Kraftfutterverbrauch JDB Kihe (GV): 669 JDB Jungrinder (GV): 383
Milchrinder gesamt dav. Kiihe dav. Jungrinder
4 4
Futtermittel dt OS Faktor dt OS dt OS gTSkgOS dtTS MINEL/AtTS MJINEL ges dt OS dt TS MINEL/dt TS MJINEL ges
14
Sojaextraktionsschrot 4.000 1,0 3.999,60 4.000 880 3.519,6 840 2.956.504 0 0,0 840 0
r r 4 v
Rapsextraktionsschrot 0 1,0 0,00 0 880 0,0 720 0 0 0,0 720 0
|4 4 4 | 4
Lupinen 0 1,0 0,00 0 880 0,0 861 0| 0 0,0 861 0
r |4 4 v
UDP: Deuka 39 0 0,00 0 0,0 0| 0 0,0 0 0
|4 |4 4 | 4
Melasse 2.840 0,00 2.840 0,0 0 0 0,0 0 0
r r r | 4
Kornermaisschrot 0 1,0 0,00 0 880 0,0 839 0 0 0,0 839 0
|4 | 4 4 v
Roggen 0 0,00 0 0,0 0 0 0,0 0 0
r r r L4
Getreideschrot 3.922 10 392150 3.922 880 3.450,9 820 2.829.754] 0 0,0 820 0
r 4 4 v
Weizenkleie 0 0,00 0 0,0 0| 0 0,0 0 0
4 4 4 | 4
Luzernepellets 0 1,0 0,00 0 880 0,0 500 0| 0 0,0 500 0
r r r | 4
Kélberfutter 0 1,0 0,00 0 770 0,0 788 0| 0 0,0 788 0
r |4 4 | 4
Mischfuttermittel Vormischu 6.723 0,00 6.723 0,0 0 0 0,0 0 0
r r r | 4
Mischfuttermittel 0 1,0 0,00 0 880 0,0 700 0| 0 0,0 700 0
|4 | 4 4 v
geschitztes Fett 0 0,00 0 0,0 0 0 0,0 0 0
4 r r |4
Propylenglykol/Glyzerin 0 0,00 0 0,0 0| 0 0,0 0 0
Summe Konz.futter 17.484 8 7.921,10 17.484 6.971 5.786.259 0 0 0
entspricht Mischfutter Elll (761 MINEL/dt TS) im Jahr dtTS 7603 dt TS 0
entspricht Mischfutter Elll (670 MINEL/dt OS) im Jahr dt Os 8636 dt OS 0
Mischfutteraufwand E 11l je Kuh (GV) und Jahr dt 0s 12,91 dt Os 0,00
Mischfutteraufwand E Il je Kuh (GV) und Tag kg OS 3,54 kg OS 0,00
Ermittlung der Milchleistung aus dem Grundfutter
Leistungskennzahlen Kithe ME
natrl. Milchleistung (It. MLP) 9.691 kg/(Kuh x Jahr)
Fett 4,04 %
Eiweil 333 %
Milchleistung FECM (4% Fett; 3,4% Eiweil: 9.702 kg/(Kuh x Jahr)
NEL-Angebot aus Kraft- und Saftfutter 8.650 MJ/(Kuh x Jahr)
Milcherzeugungswert 3,28 MJ NEL/kg FECM
" Dr. Oertel:
Milcherzeugungswert ges. 2.637 kg FECM/(Kuh x Jahr) Ziewertsuche
M29 = Zielzelle;
Grundfutterleistung 7.065 kg/(Kuh x Jahr) D32= veranderb:
Ermittlung der Milchleistung aus Grobfutter (mit Zielwertsuche)
Leistungskennzahlen Kithe ME MJ NEL/Kuh dt OS
Lebendmasse 650 kg/Kuh Erhaltungsbedarf 14.194
natirl. Milchleistung (It. MLP) 9.691 kg/Kuh Leistungsbedarf 31.823
Fett 4,04 % Grundfutterbedarf 22.929 l
Eiweil 333 % Konzentratfutterbedarf 23.088 34,46

Milchleistung ECM

Grundfutterleistung

9702 kg/Kuh

2663,1 kg/Kuh

304



Strohkosten

Quelle:

26.5.23

NR: Strohverbrauch

Verbrauch ycn dt/a 1.118
Verbrauch y.s dt/a

Verbrauch yukun dt/a 1.000
Stroh €/dt 4,5

Sonstige Direktkosten

Quelle: GuV, Kostenstellenauswertung

0
26.5.23
ME = Gesamtbetrieb Milch H Mast Mutterkiihe
Besamung € 63.162 63.162 0
Tierarzt, Medikamente, Reinigung u. desinf. € 45.755 45.755 0 0
Gas, Heizmaterial, Strom, Wasser € 139.903 88.623
Treibstoffe € 175.145 49.489
sonstige Schmierstoffe € 2.989 394
Milchkontrolle/LKV € 3.843 11.722
Tierkdrperbeseitigung/Schlachtkosten € 3.698 3.698
Tierseuchenkasse € 3.080 3.080
Viehversicherung, sonst. viehbez. Versicherun € 8.491 8.491
Aufwand Viehhaltung, Viehpflege € 44.508 44.508
Sonstige € 0
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Arbeitskraftespiegel

Quelle: betriebliche Angaben
’

26.5.23

KSt Aufgabenbereich Person Anrechnungsfaktor AK ¥ Akh ges.Bruttolohn [€] " Stundenlohn [€/Akh] "
Milch  sonst. Mast PP Sum Gesamt | Gesamt _ Milch sonst. Mast PP Gesamt Milch sonst. Mast PP

Verwaltung & Leitung 0,26 0,66 0,00 0,08 1,00 6,92 |15.754 4.110 10.409 0 1.235 332.768 86.819 219.860 0 26.089 21,12

Produktion 0,26 0,66 0,00 0,08 1,00 60,58 |###### 35.054 91.046 0 11.719 | 1.580.604 412.472 #iH#H#HHE 0 124.006 11,47

0,00 0,00 0 0 0 0 0 0 0 0 #DIV/O!

0,00 0,00 0 0 0 0 0 0 0 0 #DIV/O!

0,00 0,00 0 0 0 0 0 0 0 0 #DIV/0!

0,00 0,00 0 0 0 0 0 0 0 0 #DIV/0!
AK - Produktion 60,58 [137.819 [ 35.054  91.046 0 11.719 1.580.604 | 412.472 1.044.305 0 [ 124.006 11,47
AK - Gesamt 67,50 |153.573 | 39.164 101.455 0 12.954 1.913.372 | 499.291 1.264.165 0 150.095 12,46
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Anlagevermégen
>

o Anlagespieqel 2014

i
205203

Kst-Nr. Anlagegiiter Faktor A-Jahr ges. A-Wert anteilig AWert ND ND-Ende Afa anteilig Afa

Milch _Schweine Schafe _Feldbau a € Milch _Schweine _ Schafe _Feldbau a a % _ Milch chweine _ Schafe Feldbau

Milchviehstall 1,00 0,00 0,00 000 2004 827.583 827583 [ ) 0 17 2021 59 48827 0 0 0
Ferkelstall Ranzig 0,00 1,00 0,00 000 2007 25.402 0 25402 0 0 25 2032 4 0 1016 0 0
Sauenanlage Stremmen 0,00 1,00 0,00 0,00 1999 642.415 0 642.415 0 o 25 2024 4 0 25697 o o
Sauenwartestall Stremmen 0,00 1,00 0,00 000 2000 37.710 0 37710 0 0 25 2005 4 0 1508 0 0
Futterhaus MVA 1,00 0,00 0,00 000 1990 131656 131656 o 0 0 77 2067 13 1728 0 0 0
Melkhaus mit MK 1,00 0,00 0,00 000 2004 304.703 304703 0 0 0 33 2037 3 9141 0 0 0
Melkhaus MVA 1,00 0,00 0,00 000 1990 127312 127.312 o 0 o 77 2067 13 1677 4 4 0
Sozialgebéude MVA 1,00 0,00 0,00 000 1997 76694 76604 0 0 0 71 2068 14 1010 0 0 0
Fangstand 1,00 0,00 0,00 000 1997 0 0 0 0 0o 4 2038 2,45 0 0 0 0
E- Anlage Hahnchen 0,00 1,00 0,00 000 2000 0 0 0 0 0 20 2020 5 0 0 0 0
Zaun Pumpstation 1,00 0,00 0,00 000 1993 0 0 0 0 0 8 2001 125 0 0 0 0
Zaunreparatur 0,00 1,00 0,00 000 2011 0 ) 0 0 0 8 2019 125 0 0 0 0
Zaun Hahnchen 0,00 1,00 0,00 000 2000 0 o o 0 0 20 2020 5 0 0 0 0
‘Wohnhaus mit Scheune: 0,35 0,10 0,05 0,50 2001 0 0 ) 0 o 50 2051 2 0 o o o
Farsenstall 7 1,00 0,00 0,00 000 1991 0 0 0 0 0o 31 2302 0,322 0 0 0 0
Jungr. 1 Sieversleben 1,00 0,00 0,00 000 1991 0 0 0 0 0 25 2016 4 0 0 0 0
Jungr. 2 Sieversleben 1,00 0,00 0,00 000 1991 0 0 0 0 0 25 2016 4 0 0 0 0
Abferkelstall 1,00 0,00 0,00 000 1991 0 0 o 0 0 25 2016 4 0 0 0 0
Abferkelstall 1,00 0,00 0,00 000 1991 0 0 0 [ 0 25 2016 4 o 0 0 0
Lauferstall 1,00 0,00 0,00 0,00 1991 0 0 ) ) o 25 2016 4 0 o o o
Kadaverhaus 1,00 0,00 0,00 000 1991 0 0 0 0 0 25 2016 4 0 0 0 0
Sozialgebéude 1,00 0,00 0,00 000 1991 0 0 0 0 0 25 2016 4 0 0 0 0
Garagen 0,00 0,00 0,00 100 1991 0 ) 0 ) 0 25 2016 4 0 0 0 0
Tankstelle 0,00 0,00 0,00 100 1991 0 o 0 0 0 26 2017 39 o 0 0 0
silo 0,00 0,00 0,00 100 1991 0 0 o 0 o 2 2016 4 0 0 0 0
Gemissehalle 0,00 0,00 0,00 100 1991 0 0 0 0 0 25 2016 4 0 0 0 0
Lagerhalle 0,00 0,00 0,00 100 1991 0 0 0 0 0 25 2016 4 0 0 0 0
Bergeraum neu 0,00 0,00 0,00 100 1991 0 0 0 0 0 25 2016 4 0 0 0 0
Lagerhalle Sieversleben 0,00 0,00 0,00 100 1991 0 0 o 0 0 25 2016 4 0 0 0 0
Garage Werkstatt 0,00 0,00 0,00 100 1991 0 0 0 o 0 25 2016 4 0 0 0 0
Traktorenhalle 0,00 0,00 0,00 1,00 1991 0 0 ) 0 ) 25 2016 4 0 o o o
Zaun Rinderanlage 0,00 0,00 1,00 000 2013 0 0 0 0 0 20 2033 5 0 0 0 0
Heizungsanlagee 0,00 0,00 1,00 000 1991 0 0 0 0 0 25 2016 4 0 0 0 0
Wohnhéiuser 2012 035 0,10 005 050 2012 0 0 0 0 0 40 2052 25 0 0 0 0
Summe Gebéude 1.467.948 705527 0 0 62.383 28.221 ) )
930 Summe Biiro & Sozialgeb. 035 010 005 050 1990 0 0 ) 0 0 40 2030 25 0 0 0 0
Summe Biiro 0 0 0 ) 0 ) ) )
Trading Waage MVA 1,00 0,00 0,00 000 2009 1.098 1.098 0 0 0 14 203 7 77 0 0 0
Ausriistung MVA 1,00 0,00 0,00 000 2004 332137 332137 0 0 0 12 2016 83 27.567 0 0 0
Selbstfangfressgitter 1,00 0,00 0,00 000 2012 2.600 2.600 0 0 0 12 2024 8,33 217 0 0 0
Trénkeautomat 1,00 0,00 0,00 000 2014 34614 34614 0 0 0 12 2026 833 1922 0 0 0
Unterwasserpumpe 1,00 0,00 0,00 000 2007 1.448 1.448 0 0 0 10 2017 10 145 0 0 0
Wasseranlage Ranzig 1,00 0,00 0,00 000 2004 4830 4830 0 [ 0 20 2024 5 242 0 0 0
Wasserpumpe MVA 1,00 0,00 0,00 000 2009 1582 1582 0 0 0 10 2019 10 158 0 0 0
Milchtaxi 1,00 0,00 0,00 000 2013 6.308 6.308 o 0 0 8 2021 125 789 0 0 0
lunterwasserpumpe MVA 1,00 0,00 0,00 0,00 2014 1.633 1.633 ) 0 ) 8 2022 125 86 o o o
MaxiSteamPasteuriseur 1,00 0,00 0,00 000 2014 10000 10.000 0 0 0 5 2019 20 1333 0 0 0
Melkkarussell MK 36 1,00 0,00 0,00 000 2004 360,000 360.000 o 0 0 12 2016 83 29.880 o 4 0
Milchtank 1,00 0,00 0,00 000 2007 54800  54.800 0 0 0 12 2019 833 4565 0 0 0
Hochdruckreiniger 1,00 0,00 0,00 000 2011 2.500 2.500 0 0 0 10 2021 10 250 0 0 0
HD 10/25 S Plus Kossenblatt 1,00 0,00 0,00 000 2003 1.150 1150 0 0 0 10 2013 10 19 0 0 0
Kéircher Hochdruckr. HDS 8/18 1,00 0,00 0,00 000 2011 2.500 2.500 0 0 0 8 2019 125 121 0 0 0
Weidemann 3070 1,00 0,00 0,00 000 2001 30950  39.950 0 0 0 8 2009 125  4.994 0 0 0
‘Waschmaschine 1,00 0,00 0,00 0,00 2012 4.730 4.730 ) 0 o 5 2017 20 946 o o o
Telefonanlage 1,00 0,00 0,00 000 2009 1.094 1.004 0 0 0 5 2014 20 7 0 0 0
Stiel Freischneider 1,00 0,00 0,00 000 2007 0 o [ 0 10 2017 10 o 0 0 0
Honda Rasenmaher 0,00 1,00 0,00 000 2010 0 0 0 0 0 11 2021 873 0 0 0 0
Stiel Freischneider 1,00 0,00 0,00 000 2011 0 0 0 0 0 9 2020 11,17 0 0 0 0
Stiehl HT 131 0,00 0,00 0,00 000 2014 0 [ 0 0 0 10 2024 10 0 0 0 0
Schwader Krone 0,00 0,00 0,00 100 2007 0 0 0 0 0 36 2043 2,76 0 0 0 0
Krone Heuwender 0,00 0,00 0,00 000 2014 0 0 0 0 0 10 2024 10 0 0 0 0
Claas Presse Variant 0,00 0,00 0,00 1,00 2007 0 0 ) 0 o 34 2041 2,914 0 o o o
Entrindungsmaschine 1,00 0,00 0,00 000 2010 0 0 0 0 0 7 2017 14,05 0 0 0 0
Siloblockschneider Hydrofax 1,00 0,00 0,00 000 2005 0 o o o 0 5 2010 22,21 0 0 0 0
Rundraufen 1,00 0,00 0,00 000 2005 0 0 0 0 0 5 2010 21,06 0 0 0 0
Raufe Big Ball Feston 1,00 0,00 0,00 000 2006 0 0 0 0 0 10 2016 10 0 0 0 0
2 Magnolit Wasseraufbereit 1,00 0,00 0,00 000 2007 0 0 0 o 0 19 2026 536 0 0 0 0
Futterautomat Kéilber 1,00 0,00 0,00 000 2009 0 0 0 0 0 10 2019 10 0 0 0 0
Wasserenteisungsanlage 1,00 0,00 0,00 000 2010 0 0 o [ 0 12 2022 835 0 0 0 0
Klauenpflegestand 1,00 0,00 0,00 000 2013 0 0 o 0 o 10 2023 10 0 o 0 0
Milchtaxi 1,00 0,00 0,00 000 2009 0 0 0 0 0 10 2019 10 0 0 0 0
Trénkelinie 1,00 0,00 0,00 000 2013 0 [ o 0 0 8 2021 125 0 0 0 0
Scroll-Verdichter Kompressos 0,00 0,00 0,00 0,00 2014 o 0 0 0 0 10 2024 10 0 0 0 o
Stallreiniger Discovery 1,00 0,00 0,00 000 2013 0 0 0 0 0 10 2023 10 0 0 0 0
Installation Ventilatoren 1,00 0,00 0,00 000 2009 0 0 0 0 0 10 2019 10 o 0 0 0
Skals Bilrstenmaschine 1,00 0,00 0,00 000 2008 0 0 0 0 0 10 2018 10 0 0 0 0
2 Hochdruckreiniger 0,00 1,00 0,00 000 2009 0 0 0 0 0 10 2019 10 0 0 0 0
Kéircher HDS 0,00 0,00 0,00 000 2014 0 0 0 0 0 10 2024 10 0 0 0 0
Werkbank 0,00 0,00 0,00 100 2010 0 0 0 0 0 12 2022 8,59 0 0 0 0
Parallelfahreinrichtung 0,00 0,00 0,00 100 2006 0 o 0 0 0 10 2016 10 0 0 0 0
Fahrspursystem GPS 0,00 0,00 0,00 100 2008 0 0 0 0 0 10 2018 10 0 0 0 0
Auto Trac 0,00 0,00 0,00 100 2009 0 0 o 0 0 10 2019 10 0 0 0 0
Palettengabel 0,00 0,00 0,00 100 2009 0 0 o 0 o 8 2017 125 0 o 0 0
Betankungsanlage Flssigding 0,00 0,00 0,00 100 2011 0 0 0 0 0 8 2019 125 0 0 0 0
Folienballenzange 0,00 0,00 0,00 100 2011 0 0 0 0 0 8 2019 125 0 o 4 0
Lenksystem EZ-Pilot 0,00 0,00 0,00 000 2014 0 0 0 0 0 10 2024 10 0 0 0 0
Tankanhénger 0,00 0,00 0,00 1,00 2009 0 0 0 0 0 12 2021 835 0 0 0 0
Schiepper Case MXU 135 0,00 0,00 0,00 100 2015 0 0 0 0 0 15 2030 6,545 [ 0 0 0
John Deere 7930 0,00 0,00 0,00 100 2007 0 0 0 0 0 30 2037 3,354 0 0 0 0
Weidemann 3006 1,00 0,00 0,00 000 2008 0 ) o 0 0 10 2018 10 0 0 0 0
John Deere 6830 0,00 0,00 0,00 100 2009 0 0 o 0 o 8 2017 125 0 o o 0
New Holland Schiepper 0,00 0,00 0,00 100 2012 0 0 0 0 0 10 2022 10 0 0 0 0
New Holland Schiepper 0,00 0,00 0,00 100 2013 0 0 o 0 0 10 2023 10 0 0 0 0
Weidemann 3070 1,00 0,00 0,00 000 2013 0 0 0 0 0 10 2023 10 0 0 0 0
Futtermischwagen Trioliet 1,00 0,00 0,00 000 2010 0 0 0 0 0 11 2021 9,23 0 0 0 0
Mercedes Sprinter 0,00 0,00 0,00 100 2013 0 0 0 0 0 15 2028 6,55 0 0 0 0
Land Rover Freelander 0,00 0,00 0,00 0,00 2014 0 0 0 0 0 7 2021 13,88 0 0 0 o
Rechner, Palm, Agro Win 035 0,10 005 050 2006 0 0 o 0 0 10 2016 10 0 0 0 0
2 Acer Core, Laptop, 035 010 005 050 2013 0 0 o 0 o 3 2016 333 0 o 0 0
Farbkopierer 0,00 0,00 0,00 000 2014 0 0 0 0 0 10 2024 10 0 0 0 0
PC Anlage MVA 0,00 0,00 0,00 000 2014 0 0 0 0 0 10 2024 10 0 0 0 0
Flachbildschirm 035 010 005 050 2013 0 0 0 0 0 10 2023 10 0 0 0 0
Anhéinger Vietransporter 1,00 0,00 0,00 000 2009 0 0 0 0 0 10 10 0 0 0 0
Einzeltierwaage 1,00 0,00 0,00 000 2009 0 0 0 0 0 10 2019 10 0 0 0 0
Summe und techn. Anlagen 862.974 0 0 0 74.285 [ [ 87
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Kalkulatorische Kosten

Quelle: GuV
Datum: 26.05.2023
Zinsansatz/Milch NR: A-Wert Viehbestand
A-Wert ND i f-Wert Zinsansatz
€ a € Stk €/Stk RW/Stk A0 RW
Maschinen 862.974 10 0,04 0,50 17.259 Kiihe 669 675 0 451.508 0
Gebaude 1.467.948 25 0,04 0,60 35.248 Jungrinder 460 400 0 184.160 0
Milchquote 8 0,04 0,59 0 Kalber 177 180 0 31770 0
Vieh 18.031 Summe 667.438 0
Summe 70.539
Zinsansatz/Mast NR: A-Wert Viehbestand
A-Wert ND i f-Wert Zinsansatz
€ a € Stk €/Stk RW/Stk A0 RW
Maschinen 10 0,04 0,50 0 Mastrinder 16 575 0 9.373 0
Gebaude 25 0,04 0,60 0 Jungrinder 0 318 0 0 0
Vieh 253 Kalber 0 0
Summe 253 Summe 9.373 0
Zinsansatz/Mutterkiihe NR: A-Wert Viehbestand
A-Wert ND f-Wert Zinsansatz
€ a € Stk €/Stk RW/Stk A0 RW
Maschinen 0 10 0,04 0,50 0 Mutterkiihe 0 500 0 0 0
Gebéaude 0 25 0,04 0,60 0 Jungrinder 0 250 0 0 0
Vieh 0 3 0,04 0,68 0 Kalber 0 0
Summe 0 Summe 0 0
Zinsansatz/Milch
A-Wert ND i f-Wert Zinsansatz
€ a €
Maschinen 862.974 10 12.945
Gebaude 1.467.948 25 26.436
Milchquote 698.081 8 12.356
Vieh 667.438 13.523
Summe 65.260
Zinsansatz/Mast
A-Wert ND i f-Wert Zinsansatz
€ a €
Maschinen 0 10 0,50 0
Gebaude 0 25 0,60 0
Vieh 9.373 3 0,68 190
Summe : 190
Zinsansatz/Mutterkihe
A-Wert ND i f-Wert Zinsansatz
€ a €
Maschinen 0 10 0,03 0,50 0
Gebaude 0 25 0,03 0,60 0
Vieh 0 3 0,03 0,68 0
Summe 0

308




/ t)u'hlf"" s

# Beratung 4 Betreuung 4 Biiroservice ¢ Handel 4 Dienstleistungen 4

{ // Iwn /\)ut"“ Aﬂmm Handels- und

Geschiiftsstelle www.ahb-agrarberatung.de Tel.: 03328/319250 Fax: 03328/319255

Arbeitszeitanalyse der Verfahrensgestal-

tung/ Arbeitswirtschaft

—06.04.2017 bis 07.04.2017 —

309

AHB



Uberblick

Anlage:

Jahresdurchschnittsbestand 2016:

681 Milchvieh, davon 601 melkende
209 Kalber 0 —6 Monate

171 Jungrinder 7- 12 Monate

109 Jungrinder 13 — 24 Monate

1170 Rinder gesamt

Rinderbestand

= Milchvieh = Kilber 0 — 6 Monate

® Jungrinder 7- 12 Monate = Jungrinder 13 — 24 Monate

Grafik 54: Rinderbestand
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Um die taglichen Arbeitsabldufe ausfiihren zu konnen werden folgende Arbeitskrafte beno-

tigt:

- 1 Melker und 1 Treiber in der Frihschicht

- 1 Melker und 1 Treiber in der Spatschicht

- 1 Futterer

- 0,75 Kalberpflegekraft (in diesem Bereich wird keine Volle Arbeitskraft benotigt)

- 1 Arbeitskraft im Reproduktionsbereich

- 2 Herdenmanager

- 2 Jungrinderanlage

Somit ergibt sich ein taglicher Arbeitskraftbedarf von 10,75 Vollarbeitskraften.

Zusammenfassung

Die vorliegende Auswertung soll Arbeitskraftreserven und wirtschaftliche Verbesserungspo-
tentiale in der verfahrenstechnischen Gestaltung des Milchviehbetriebes aufzeigen. Im Rah-
men der Analyse wurden Daten erhoben, ausgewertet und daraus entsprechende produkti-
onstechnische Losungsansatze erarbeitet. Zusammenfasen konnen folgende wesentliche
Empfehlungen gegeben werden:
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Kuhkomfort: Laufgdange missen besser ausgeleuchtet werden, in jeder Gruppe soll-
ten Kuhbirsten angebracht werden, Liegeflachen miissen immer trocken sein
Tranken missen mindestens halb gefiillt sein

Kalber: Vereinheitlichung des Haltungssystems fiir alle Kalber gleich (mannl. und
weibl.): Gruppenhaltung ab ca. 4. Lebenstag in Gruppenhaltung am rechnergesteuer-
ten TA, dazu Schaffung zweier weiterer Automatengruppen,

Melken/ Treiben: Kilhe werden nicht angesprochen, Gummimatten im Melkstand
sind hinderlich, Schwermelker senken die Effizienz, Melkzeuge sollten regelmafig au-
Rerhalb der Melkzeiten gewartet werden um Reparaturen wahrend der Melkzeiten
zu vermeiden, bessere Ausleuchtung Treibegange, Tore sind schwergangig, am
elektrischen Treiber muss Strom anliegen und er sollte automatisch an die Tiere fah-
ren

Kleinere Anschaffungen (Gliihlampen, Biirsten) und Reparaturen (Melkzeuge, Tore)
sollten getatigt werden, auch um die Motivation der Mitarbeiter zu férdern

Fittern: haufiger Fahrzeugwechsel notig, Futter kommt nicht direkt aus dem Silo
wodurch es zu Qualitatsverlusten kommen kann, Absprache und Einhaltung zeitlicher
Ablaufe sind sehr wichtig fir ein effektives Arbeiten

Herdenmanagement: Reserven in den anfallenden Arbeitsstunden. Zu prifen ist, ob
im Zuge der Automatisierung bei den Kalbern und Einfiihrung eines autom. Pasteurs
hier deutliche AZ-Reduzierungen moglich sind.



Arbeitswirtschaft

Derzeitiger Vollarbeitskraftebestand:

e 4,5 Melker

e 1,5 Fltterer

e 1,5 Herdenmanager

e 0,75+ 0,5 Kalberpfleger
e 1,5 Reproduktion

e 0,33 Lehrling

e 3 Jungrinderpfleger

13,58 Vollarbeitskrafte sind angestellt. 14 Personen waren zum Zeitpunkt der Erhebung
in der Milchviehanlage und in der Jungrinderanlage angestellt. Davon dreizehn Personen
in Vollzeit und eine Person in Ausbildung.

Mit 28.158 Jahresarbeitskraftstunden (BZA) insgesamt sind rechnerisch 13,41 Arbeitskrafte
bei 2100 h/ Arbeitskraft notig.

Ohne Krankheit ergaben sich 27.278 Jahresarbeitskraftstunden, die tatsachlich abgeleistet
wurden, somit haben 12,99 AK tatsachlich gearbeitet, bei 2100 h, 0,42 AK waren in den 12
Monaten krank. Das bedeutet, dass die Mitarbeiter im Schnitt 5,8 Tage krank waren.

e entsprechen: 681 Kiihe
o 1,99 Personen je 100 Kilhe > Richtwert<1,9
o 50,15 Kiuhe je AK - Richtwert > 50
o 6.916.791 kg FECM / 13,58 AK >
515.848 kg FECM / AK (erzeugte MLP- Milch) = Richtwert > 400.000 kg

Die Richtwerte beziehen sich auf konventionelle Melksysteme.

In Tabelle 103 wird das jeweils erhobene Tagesarbeitsmal3, das berechnete Jahresarbeits-
maR (inkl. Urlaub, Krankheit usw.), das Jahresarbeitsmal pro Kuh, die dokumentierten Stun-
den sowie die Lohnsumme angegeben. Auffillig ist, dass das errechnete Jahresarbeitsmal}
nicht mit den dokumentierten Lohnstunden tbereinstimmt. So wurden etwas weniger Ar-
beitsstunden erbracht. AuRerdem wurde fir das Herdenmanagement (HM) 5.840 Stunden
errechnet, in der dokumentierten Betriebsausgabe sind jedoch lediglich 2.933,25 Stunden
angegeben.
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Tabelle 103:Arbeitsaufwand/ Lohnkosten (681 Kiihe) absolut und pro Kuh

Bereiche Tagesarbeits- | Tagesarbeitsbedarf Jahresar- Jahresarbeitsmal’ (er- Jahresar- dokumentierte Lohnsumme (Be-
makR (erho- nach KTBL in Stun- | beitsmaR (er- rechnet) in Stunden beitsmald Jahresarbeitsmal triebsangabe)
ben) den rechnet) (inkl. Urlaub, Krankheit, pro Kuh in Stunden (Be-
in Stunden in Stunden Wochenende) triebsangabe)
Melken 29,00 28,03 10.585,00 13.231,25 19,43 11.772,50 114.078,65
Fattern 8,50 12,14 3.102,50 3.878,13 5,69 2.497,67 25.713,33
Kalber 6,00 3,98 2.190,00 2.737,50 4,02 2.934,75 27.139,56
Herden-ma- 11,43 - 4.171,43 5.214,29 7,66 2.933,25 32.031,90
nagement
Repro 8,00 - 2.920,00 3.650,00 5,36 1.423,83 12.856,67
Jungrinder 16,00 - 5.840,00 7.300,00 10,72 6.596,00 62.469,77
Summe 78,93 h - 28.808,93 h 36.011,16 h 42,16 h 28.158,00 h 274.289,87 €
41,35 h/Kuh 402,78 €/ Kuh
entspricht entspricht entspricht 4,0 ct /kg Milch
13,72 VollAK 17,15 VollAK 13,41 VollAK
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Lohnkosten

= Melken = Fittern = Kdlber = Herdenmanagement ®m Repro = Jungrinder

Grafik 55: Ubersicht Anteile an Lohnkosten der einzelnen Arbeitsbereiche

In Grafik ist der Anteil der einzelnen Arbeitsbereiche an den Lohnkosten dargestellt. Der Melk-
prozess fordert hat hierbei den groBten Anteil, was ebenfalls auf die Arbeitszeit zutrifft. Das
Herdenmanagement hat hingegen einen groReren Anteil an den Lohnkosten als an der Arbeits-
zeit. Daraus lasst sich schlussfolgern, dass das Herdenmanagement am besten bezahlt wird.
Wohingegen die Melker wie auch die Jungrinderpfleger am geringsten Entlohnt werden.

dokumentierte JahresarbeitsmaR

= Melken = Fittern = Kdlber = Herdenmanagement = Repro = Jungrinder

Grafik 56: Ubersicht Anteile an Arbeitsstunden der einzelnen Arbeitsbereiche
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Melken

Es gibt zwei Melkschichten. Die Melkfriihschicht geht 7,5 Stunden, aufgeteilt auf 5,5 Stunden,
von 4:00 bis 9:30, und 2 Stunden, von 11:00 bis 13:00, mit einer 1 % stiindigen Melkpause. Die
Melkspatschicht geht 7 Stunden aufgeteilt auf 4 Stunden, von 16:00 bis 20:00, und 3 Stunden,
von 22:00 bis 1:00, mit einer 2 stlindigen Melkpause. So ist insgesamt eine Melkzeit von 14,5
Stunden pro Tag veranschlagt. Die Schicht ist jeweils mit zwei Arbeitskraften besetzt. Dabei ist
eine Person fur das Melken zustandig. Die zweite Person hat neben dem Melken weitere Aufga-
ben wie das Treiben, das Reinigen der Liegebuchten sowie der Zwischengdnge. Bei dieser Per-
son werden 2/3 der Arbeitszeit fur das Melken und 1/3 fir das Treiben veranschlagt. Zusatzlich
sortieren die Melker der Friihschicht Tiere zum Trockenstellen aus und lassen die Farsen, wel-
che kurz vor der Abkalbung stehen, einmal durch den Melkstand laufen. In der Nachtschicht ist
der Treiber fir das Ranschieben des Futters zustandig. AuBerdem liberwachen sie die Abkal-
bung und versorgen die Frischabkalber, sowie die Neugeborenen. Insgesamt ergeben sich
dadurch ca. 1,66 AK im Melkstand/ Schicht und 0,33 AK fiir das Treiben sowie weitere Aufgabe.
Der genaue Ablauf wird spater dargestellt.

Tagesarbeitszeit Melken plus weitere Arbeiten (Treiben, Kalber, Reinigung, Kiihe sortieren):
7,25 h * 4 Personen = 29 Stunden
Jahresarbeitsmal3: 29 Stunden * 365 Tage = 10.585 Stunden,

davon 8.821 Stunden fiir das Melken und 1.764 Stunden fir weitere Arbeiten (Treiben, Kalber
usw.).

Der Zeitbedarf fir die einzelnen Handgriffe beim Melken liegt im Normbereich (Tab. 2):

Tabelle 104: Zeitbedarf fiir die einzelnen Handgriffe beim Melken

. Bendtigte Zeit (in Sekunden .
Handgriff ®’ IVI(in, Max ) Richtwert
Vormelken 4,24 1,1 6,7 4-8
Euter reinigen 3,18 1,6 5,5 4-8
Wartezeit 22,69 75 474 60
Melkzeug Ansetzten 6,82 1,2 11 8-10
Anrusten gesamt 36,94 21,6 61,8 60-120
Durchsatz:

Ist- Wert: 69,93 Kithe / AKh = Richtwert 66 Kiihe/ AKh (nach Ordloff 1997). Es werden etwas
mehr Kiihe gemolken als der Richtwert verlangt.
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Im Melkstand sind die Dachfenster verschmutz, wodurch weniger Licht hinein fallt. Auch mit
den Lampen wirkt es etwas dunkel. (Evtl. mehr Lampen installieren)

Es ist recht laut im Melkstand. Dies ist technisch bedingt. Die Melker gehen ruhig mit den Ki-
hen um. Jedoch zischen die Melkzeuge beim Anhdngen.

Im Anfangsbereich des Melkstandes sind Gummimatten ausgelegt. Es handelt sich dabei um
alte Gummimatten aus Kuhliegeboxen. Diese sind sehr hart und mit sehr grolRen Liicken verlegt.
Es herrscht Stolpergefahr. Ein auslegen von geeigneten Matten in diesem Bereich, welche auch
einen Zugewinn an Komfort und Entlastung fir die Melker mit sich bringt, ist ratsam.

In das Karussell gelangt man einerseits durch eine Untertunnelung. Dort miissen viele Stufen
bewaltigt werden. Andererseits gelangt man Uber eine Treppe durch die Melkplatze in den
Stall. Es ist sehr schwer Uber diese Treppe in/aus dem Melkstand zu gelangen. Hier besteht eine
Unfallgefahr/ Gefahrenstell. Die Treppe steht weit weg von der Kante der Melkplatze. In den
meisten Fallen kommt der Treiber Gber den Mittelgang (zwischen Eingang und Ausgang fiir die
Kihe) in den Melkstand. Daher ware die glinstigste Position fiir die Treppe dem direkt gegen-
Uber. Auch ist nur jede zweite Tir zum Melkstand offen, die anderen sind zugeschraub. Es ware
sehr viel glinstiger wenn alle Tlren offen waren und so immer der kiirzeste Weg genommen
werden kdnnte. Dies sollte kein Problem darstellen. Die Kithe kénnen aus baulichen Griinden
die TiUren nicht nutzen.

Es werden waschbare Tlcher fir die Euterreinigung verwendet. Fir jede Kuh wird ein eigenes
Tuch benutzt.

Die Melkroutine ist gut. Es werden immer Vormelkbecher genutzt. Das Euter wird schnell ge-
saubert, jedoch ist es vorher auch kaum verschmutzt. Die Wartezeit zwischen den Vorbereitun-
gen und dem ansetzten des Melkzeuges sind zu kurz. Empfohlen werden hier 60 Sekunden. Der
Mittelwert liegt aber bei 22,7 Sekunden. Da das Melkzeug (iber eine Anriistautomatik verfligt,
sollte dies jedoch kein Problem sein. Die Kuh wird vom Melker nicht angesprochen bevor er mit
dem Vormelken beginnt.

Die Melkzeuge werden bei einem toten Strich nur abgeklemmt und nicht mit einem Stopfen
versehen. Das ist schlecht fiir das Melkzeug und den Druck (Erhéhung der Zellzahlen). AulRer-
dem kann es dazu komme, dass Kot eingesaugt wird.

Bei einigen Kiihen halt das Melkzeug nicht zuverlassig von selbst. Dies liegt nach Angabe der
Mitarbeiter an zu kurzen Strichen. Dort werden Plastikkanister unter die Melkzeuge gestellt.

Zwischendrin werden kleine Reparaturen an den Melkzeugen vorgenommen. Es ist gut, dass die
Mitarbeiter dieses Know-how haben. Jedoch wire es besser, wenn die Melkzeuge aulierhalb
der Melkzeiten einer generellen Durchsicht unterzogen werden.

Das Karussell wird relativ oft angehalten. Griinde dafir sind Schwermelker, Kiihe die nicht
selbststdndig in dem Melkstand gehen (Einsatz elektrischer Treiber) oder wenn die nachfol-
gende Gruppe nicht rechtzeitig da ist. Um letzteres zu verhindern, sollte eine neue Gruppe im-
mer geholt werden sobald nur noch ca. 20 Tiere auf dem Vorwartehof stehen. Auch sollte es
moglich sein die Krankengruppe (Gruppe 11) bereits in den Melkstand zu nehmen, wenn die
vorhergehende Gruppe (10) den Melkstand noch nicht verlassen hat.
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Kihe welche besonders unumganglich beim Melken sind, werden mit blauem Spray am Bein
markiert.

Schwermelker werden auf Handbetrieb gestellt. Dauert das Melken sehr lange, wird mit der
Hand Druck auf das Melkzeug ausgeiibt. Durch die Handeinstellung kommt es haufig zum Blind-
melken.

Die Kiihe werden nicht gedippt. Dies spart zwar Zeit als auch Geld kann jedoch nur solange
praktiziert werden wie die Eutergesundheit nicht beeintrachtig wird, welche mit Hilfe der Zell-
zahl ermittelt wird. Der Durchschnittwert lag in 2016 bei 190.900 somatische Zellen/ml. In Ta-
belle 105 ist zu sehen, dass es sich damit um ein befriedigendes Ergebnis handelt.

Tabelle 105: Ubersicht Zellgehalt und Gesundheitszustand der Herde

Durchschnittlicher Zellgehalt (Zz/ml) Eutergesundheitsstatus der Herde
> 100.000 sehr gut
100.000 — 200.000 gut bis befriedigend
200.000 - 300.000 gefdahrdet
> 300.000 gestort!

Wahrend des Melkens werden Handschuhe getragen und von den Melkern auch wahrend der
Schicht gewechselt. Wichtig hierbei ist, das die Peron welche fiir das Treiben zustandig ist, bei
der Wederaufnahme des Melkens frische Handschuhe anzieht.

Positiv ist die Durchfiihrung eines Klauenbades.

Treiben

Die Tore sind schwer. Sie missen oft angehoben werden und klemmen manchmal beim Auszie-
hen/ Einschieben. Zudem sind manche Tore zuséatzlich mit Ketten oder Bindfaden gesichert, was
den Zeitaufwand beim Offnen und SchlieRen erhéht. Manche Haken, welche die Tore in Posi-
tion halten sollen, sind verbogen. Daher halten diese mitunter nicht und missen anders gesi-
chert werden. Tore stehen dadurch auch ungewollt offen, was zu Verletzungen bei den Kiihen
flihren konnte. Die Haken sollten ersetzt werden, so dass ein reibungsloser Ablauf gewahrleis-
tet ist.

Es sind Tiefstreubuchten vorhanden. Diese sind sehr gut fiir die Tiere, es waren kaum dicke Ge-
lenke 0.3. zu sehen. Jedoch war in einigen Buchten die Einstreu feucht. Die Nackenbuigel sind
gut eingestellt. Lediglich die Nackenbligel aus Kunststoff scheinen etwas zu weit hinten zu sein,
da sie am Riicken der Tiere sind, wenn sie aufstehen. Das nimmt ihnen den Schwung und lasst
sie zogern.

Die Gange sind aus aufgerautem Beton. Laufgange werden mit automatischem Schiebersystem
entmistet. Jedoch muss der Mist einige Meter vor Anfang von Hand geschoben werden, da der
Schieber etwas Zeit zum aufklappen braucht und somit der Mist ansonsten dort liegen bleiben
wiirde. Die Uberginge werden von den Treibern von Hand mit einem Schieber entmistet. Die
Tiere missen auf dem Weg zum Melkstand und zuriick viele Stufen Giberwinden. Fir lahme
Tiere ist dies ein Problem.
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Der Gang zum Vorwartehof ist ohne Licht recht dunkel. Daher sollte das Licht dort auch in der
Diammerung eingeschaltet werden. Die Ubergédnge an den beiden AuRenseiten des Stalles sind
gar nicht beleuchtet. Dies sollte gedndert werden, zumal dort auch Stufen von den Tieren ge-

nommen werden musse.

Die Tranken sind sauber und gehen leicht zu Kippen. Die Reinigung findet nach dem Melken
statt. Besser ware es, wenn die Treiber die Tranken reinigen, wahrend sie Kiihe holen. Dies
stellt, vor allem mit der richtigen Biirste, einen geringeren Zeitaufwand dar. Der Wasserstand
ist relativ niedrig und sollte mindesten bis zur Halfte des Beckens gehen, besser ganz voll. Ge-
rade in den Becken mit Heizelement ist der Wasserstand sehr niedrig.

Das Klima im Stall ist gut. Es findet eine guten Durchliiftung statt. Das Klima bei hohen AulRen-
temperaturen kann schlecht eingeschatzt werden, doch sind Ventilatoren vorhanden.

Wenn eine Gruppe in den Vorwartehof steht wird der elektrische Treiber herunter gelassen und
bis ca. 1 m vor die Tiere gefahren. Die Tiere reagieren sehr gut auf diesen, scheinen aber auch
nicht gestresst. Zum Zeitpunkt der Erhebung lag kein Strom an, was aber keinen Einfluss auf die
Funktion hatte. Dies sollte aber schnell geandert werden, da die Tiere ansonsten ihr Verhalten
andern konnten. Der elektrische Treiber wird aus dem Melkstand bei Bedarf manuell einge-
setzt. Die automatische Einstellung zu nutzen ware hier sinnvoller. Meistens gehen auch alle
Kihe von allein in den Melkstand. Nur in ein oder zwei Gruppen muss der Melker raus um die
letzten drei Kiihe in den Melkstand zu fiihren. Hierbei handelte es sind immer um die Gruppe
der Frischmelker, in der auch Jungrinder sind. In anderen Gruppen ist es wohl Tagesformabhan-
gig (angaben Mitarbeiter). Die Kiihe verlassen das Karussell selbststdandig und verlasslich.

Das Treiben verlduft ruhig. Die Kiihe stehen gut auf, sind aber nicht gestresst. Generell zeigen
die Kiihe ein neugieriges, nicht angstliches, kuhtypisches Verhalten. Zum Zeitpunkt der Analyse
wurden die Kithe nur durch die Hiande und/ oder Stimme zum Weitergehen oder aufstehen ani-
miert.

Flittern

Die Futterungsschicht geht von 4:00 bis 13:00 Uhr und somit 9h/ Tag abzgl. Pause 0,5 h = 8,5 h/
Tag

Summe: 8,5 h / Tag * 365 Tage =3.102,50 h/ a

Es wird zwei Mal am Tag gefittert. Zur ersten Fltterung wird das alte Futter erst noch einmal
zu den Tieren rangeschoben und dann von den Futtertischen abgerdaumt. Das zweite Flittern
beginnt nach der Friihstickspause und es findet kein Abfahren des alten Futters statt. Das Fiit-
tern der Tiere in der Anlage wird von einer Person durchgefiihrt. Es wird immer eine Ration fir
die jeweilige Tiergruppe gemischt. Der Futtermischwagen wird von einem Claas Traktor gezo-
gen. Uber ein Rohr wird die Melasse eingefiillt. Alle restlichen Komponenten, wie Silagen,
Schrote und Mineralstoffe werden mit dem Weidemann Radlader geladen. Hierfiir muss der
Flitterer das Fahrzeug wechseln. Das zubereiten der Ration dauert ungefahr 25 Minuten. Die
mineralischen Futtermittel sind mit 25 kg in Sacke abgefiillt. Diese missen von Hand zur Schau-
fel des Radladers getragen werden. Zur Arbeitserleichterung kénnte hier eine Sackkarre zur
Verfligung gestellt werden. Die Futterkomponenten werden nicht direkt aus einem Silo ent-
nommen, sondern werden auf mehreren Haufen neben dem Futtertisch gelagert. Somit ist das
zligige zusammentragen der Komponenten gewahrleistet. Hierbei sollte nur darauf geachtet
werden, dass nur so viel dort gelagert wird, wie auch zeitnah verbraucht werden kann.
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Bevor das frische Futter verteilt wird, werden die Futtertische mit dem Radlader freigeschoben.
Hierbei wird das Restfutter in die Schaufel geladen und direkt gewogen. AnschlieBend wird es
in einen bereitgestellten Hanger gekippt.

Um Zeit zu sparen sollte bei Ab- und Einfahren des Futters die Tore, welche lber die Futtertisch
geoffnet stehen, um die Kithe zum Melkstand zu treiben, geschlossen sein. Dies erfordert eine
gute Abstimmung zwischen dem Futterfahrer und den Melkern. Eine Einhaltung der zeitlichen
Ablaufe ist hierbei sehr wichtig.

Der Belag auf dem Futtertische ist an vielen Stellen fehlerhaft und muss ausgebessert werden.

Kédlberaufzucht

Die Kalberschicht geht von 6:00 bis 10:00 Uhr und am Nachmittag noch einmal von 16:00 bis
18:00 Uhr. Somit sind es 6h/ Tag (zzgl. Pausenzeit anteilig).

6 h/ Tag * 365 Tage = 2.190,00 h/ Jahr (zzgl. 25% Urlaub/Krankheit/WE: 548h =2.738h)

- Die Kalber werden hauptsachlich von einer einzelnen Frau versorgt. Sie beginnt ihre
Schicht morgens um 6 Uhr. Als erstes geht sie nach ihrer Ankunft einmal zu allen Kal-
bern und Gberprift ihren Zustand. Des Weiteren gehdren das Reinigen und Einstreuen
der Buchten und Iglus, das Tranken der Kalber, sowie Tierarztmanagement und Behand-
lungen zu den Hauptaufgaben wahrend der ersten Schicht. Im zweiten Teil der Schicht
von 16:00 bis 18:00 Uhr werden alle Kalber noch einmal getrankt. Die Kalber kommen
innerhalb von zwei Stunden nach der Geburt in ein Kalberiglu und werden mit 4 Litern
Kolostrum gedrencht. Im Alter von 3-4 Tagen beginnt die Zusammenstellung in Gruppen
zu 15-20 Kélbern/Gruppe, in denen sie Gber einen Automaten getrankt werden. Die
Gruppenzusammenstellung rekrutiert sich aus Tieren zwischen 4. und 8. Lebenstag. Je-
doch gibt es auch zwei Kalbergruppen, welche mit Eimern getrankt werden. Dabei han-
delt es sich um die mannlichen Kalber. Die fiir die Mast bestimmten Tiere bekommen
ihre Milch Uber eine Milchtonne mit mehreren Saugern. Mit ca. 113 kg gehen die Kalber
in den Stall nach Ranzig.

Die weiblichen Kalber werden nach folgendem Plan erndhrt/gehalten:

- 0-3 Lebenstag (LT): 2 x tgl. Tranke Igluhaltung, Misch-Kolostrum

- 3.-9. LT: Vollmilchtranke pasteurisiert, angesduert, warm 2 x taglich im Iglu ad libitum

- Ab spatestens 9. LT (ggf. friiher): Vollmilch-Tranke iber Trankeautomaten (Typ Forster
Combi) 161/Tag 25 Tage lang

- Ab33.LT:5 Tage 50%:50% MAT: Vollmilch

- Ab 38.-58- LT: Abtranken mit MAT

- Gesamttrankephase: 58 Tage

Die Trankmilch besteht aus Sperrmilch, Kolostrum und Tankmilch. Zufiitterung erfolgt ab 9. LT
(in Gruppe) mit Strukturmusli und Wasser, keine Silage, kein Heu.

Das Einstreuen wird zum groBen Teil von einer Person durchgefiihrt. Nur wenn grélRere
Flachen zu sdubern sind bzw. wenn ein Radlader benotigt wird ist eine zweite Person er-
forderlich. Die einzelnen Kélberbuchten liegen recht weit auseinander. Kalberiglus,
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Buchten der mannlichen Kalber, Mastkalber und die Milchautomaten der Gruppenbuch-
ten missen alle mit dem Kalbertaxi angefahren werden. Das anbauen einer festen
Rampe zum Kalberstall ist zu empfehlen, um mit dem Milchtaxi einen leichteren Zugang
zu haben. Das Blecht, welches zurzeit dort liegt, ist mitunter instabile und muss standig
verlagert werden.

Einsparpotential

Vereinheitlichung des Haltungssystems (Bis 3. LT Iglu, danach fir alle (auch die mannli-
chen Kalber) Gruppenhaltung am rechnergesteuerten TA in gleichférmig gestalteten
Gruppen mit ca. 5 gm je Kalb Platzangebot

Damit ware eine Verkiirzung der Einzelhaltungsdauer und Arbeitsaufwandsreduzierung
von ca. 1 Akh/Tag maglich:

681 Kalbungen/Jahr/365 Tage = 1,87 Kalber/Tag geboren, davon 341 Weibliche.

Daraus ergeben sich ca. 0,93 weibliche Geburten/Tag x 58 Tage Haltungsdauer = 54 Kal-
ber = 2 Gruppenhaltungen + 1 Service- und Uberbelegungsgruppe.

Fiir ca. 21 Haltungstage der Mannlichen ergeben sich 0,93 x 21d = 20 Kalberplatze, also
eine vierte Gruppe im Bedarf. Mit zwei rechnergesteuerten TA x 2 Gruppen/TA =4
Gruppe zu je 20 Kalbern waren die anfallenden Kalber demnach aufzuzuziehen, wobei
eine weitere Gruppe zur Einhaltung von Serviceperioden und Abfederung von Kalbespit-
zen notig ware. Die mogliche Einsparung betriige bei angenommenen 9,6 Ak-
min/Kalb/Tag in Einzelhaltung x 5 Tage x 681 geborene Kalber/Jahr weibliche Kélber ab-
zuglich der 2 Akmin Arbeitsaufwand in Gruppenhaltung ca. 431h/Jahr (7,6 eingesparte
Akmin/Kalb/Tag x 5 Tage x 681 Kalber). Darlber hinaus lieRBe sich in den Arbeitsablaufen
insgesamt Vereinfachungen vornehmen.

Fazit: Mit durchschnittlich ca. 6,4 Akmin Betreuungsaufwand/Kalb/Tag wird ein durch-
schnittlicher Wert fiir die Kalberbetreuung erreicht, der plausibel ist. Die Literatur geht
von 9,6 bzw. 2,0 Akmin/Kalb/Tag in Einzel- bzw. Gruppenhaltung aus. (im Betrieb:

2.935h/Jahr / 365 Tage=8,04h/Tage / 75 zu betreuende Kélber = 6,43 Akmin/Kalb/Tag).

Herdenmanagement

2085,71h/a

Arbeitsbereiche:

Futter (Qualitatsprifung, Rationserstellung usw.)
Klauenpflege

gesundheitliche Behandlungen

Erstellung Schichtplane

Frau Kappel: 2085,71 h / a

320

Trachtigkeitsuntersuchung
Sterilitdtsuntersuchung
Kalberbetreuung
Verwaltung



Tagesarbeitsmald Herdenmanagement: 11,43 Stunden, JahresarbeitsmaR: 4.171,43 Stunden

Empfehlungen
Melken

die Dachfester sollten gereinigt werden und zusatzliche Lampen angebracht werden
an allen Melkzeugen sollten griindliche Wartungsarbeiten durchgefiihrt werden, um
Storungen wie laute Gerdusche und ausfalle wahrend der Melkzeiten zu verhindern
Die ,Innenausstattung” des Melkstanden muss optimiert werden. Die Zugangstreppe
muss an einen glinstigeren Platz gestellt werden und auf dem Boden sollten spezielle
Matte zur Trittdampfung ausgelegt werden.

Alle Tiren am Melkkarussell sollten zu 6ffnen sein

Die Melkroutine muss aufgefrischt werden; Kiihe miissen angesprochen werden und die
Schldauche der Melkzeuge dirfen nicht abgeklemmt werden; Kiihe sollten nicht mit
Handbetrieb gemolken werden da dies zum Blindmelken fiihrt

Der elektrische Treiber muss automatisiert laufen; eine neu Gruppe sollte immer dann
geholt werden, wenn nur noch 20 Tiere auf dem Vorwartehof stehen um Leerlauf zu
verhindern

Treiben

viele Tore sind schwergangig; Vorrichtungen, welche die Position sichern sollen sind ka-
putt oder schwer zu handhaben - Reparationen sind notwendig um die Arbeitseffizienz
zu steigern

durch spates 6ffnen der automatischen Mistschieber muss viel Mist von Hand davor ge-
schoben werden das kostet viel Zeit

durch viele Stufen im Stall gehen die Kiihe langsamer

Der Gang zum Vorwartehof ist sehr dunkel, es sollte bei Zeiten das Licht eingeschaltet
werden; die dulReren Gange sind gar nicht direkt beleuchtet, hier sollten Lampen ange-
bracht werden

die Tranken sollten wahrend des Melkens gereinigt werden (nebenbei); der Wasser-
stand muss mindestens bis zur Halfte des Beckens gehen

am automatischen Viehtreiber sollte immer Strom anliegen

Flittern

zur Arbeitserleichterung sollte dem Fltterer eine Sackkarre zur Verfligung gestellt wer-
den

Die Fltterung muss sehr gut mit dem Melken abgestimmt sein, damit es nicht zu Behin-
derung und Verzégerung kommt

Kilber/Herdenmanagement
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Durch die baulichen Gegebenheiten liegen die Kalberplatze recht weit auseinander
feste Rampe zum Kalberstall anbauen

Vereinheitlichung der Kdlberhaltung und Umstellung auf Gruppenhaltung fiir alle Kalber
sind Einsparungen von 400-500 h/Jahr moglich.

Automatische Pasteurisierung mit Anbindung an die rechnergesteuerten TA empfohlen.
Herdenmanagement: Reserven in den anfallenden Arbeitsstunden. Zu prifen ist, ob im
Zuge der Automatisierung bei den Kalbern und Einfiihrung eines autom. Pasteurs hier
deutliche AZ-Reduzierungen moglich sind.



Gewinnpotential

Tabelle 106: Ubersicht Gewinnpotential

Verfahrensbereiche

MafRRnahmen

Zeitersparnis/ Tag

Gewinnpotential/Jahr

Zeitersparnis Sys-

Krankengruppe ohne Liicke

Weniger Arbeitslohnkosten

temoptimierung auf das den Melkstand 15 Minuten
Melken eklektischer Treiber im auto- .
. . 15 Minuten
matischen Betrieb
Optimierung Treiben (Tore, . 4.067,49 €
Li(F:)ht, Mistscghieber, u.iw.) 10 Minuten
Optimierung Treppe in den .
Mrzelkstand o 6 Minuten
Optimierung Melkanlage
(keine Kanister, Einsatz Stop- 8 Minuten
sel, Wartungsarbeiten)
Wegfall Schwermelker 15 Minuten
Zeitersparnis Sys- Einhaltung zeitlicher Abldufe Weniger Arbeitslohnkosten
temoptimierung von Melker und Fitterer (ver- 20 Minuten

Autom. Pasteurisierung der
Kalbermilch

Flttern hindert Wartezeiten) 1215,77 €
Zeitersparnis Sys- Verkiirzung Igluhaltungspha-
temoptimierung sen, 5 Gruppenhaltungen neu
Kélber gestalten 1,18 Stunden 5.200 EUR/a

Herdenmanage-
ment

Langfr. Reduzierung der
Arbeitsstunden im Zuge der
Automatisierung (s.o.)

4 Stunden/d

4 x 261 (365d abzgl. 104d
WE) x 12 EUR
=12.528 EUR/a
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